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Section 1 Sikkerhed
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1.1. Sikkerhed

Oversigt over afsnit

Dette afsnit indeholder vigtige sikkerhedsoplysninger vedrerende EDGE String. Alle
operaterer skal gennemse og forsta alt indholdet af denne vejledning fer udstyret
opereres.

Vigtige sikkerhedsmeerkater og sikkerhedsrelaterede termer defineres i dette afsnit.
Operatgren(erne) bar referere til disse definitioner nar rutine- og vedligeholdelsesopgaver
udfares. Dette afsnit forklarer ogsa korrekt anvendelse af specialiserede
sikkerhedsverktgjer leveret med denne maskine, inklusive keglekroge, banebarrierer og
Lockout/Tagout komponenter. Sluttelig, alle pakreevede maskindakninger og skeerme er
identificeret for hver at de tre produktkonfigurationer, under hvilke EDGE String seelges

(maskinpar, enkelt ULIGE maskine, og enkelt LIGE maskine).
A Lees dette farst

De falgende bemarkninger og sikkerhedsvejledninger gaelder for hele vejledningen og
nar udsyret opereres:

e Alle operatgrer skal gennemse og forsta alt indholdet af denne vejledning fer udstyret
opereres. Mangel pa efterlevelse af forholdsreglerne skitseret i denne vejledning kan
resultere i personskade.

o Alle operatarer skal godkendes af en ejer eller facilitetsleder til drift og
vedligeholdelsesopgaver (bade Niveau 1 og Niveau 2 interventioner). Maskinadgang
skal begranses og kun til godkendte operatarer.

e Alt udstyr og dets funktioner skal installeres, testes og kontrolleres af certificeret
QuibaAMF-personale.

o Sikkerhedsmarkaterne er placeret pa kanten af maskinen og viser potentielle farer.
Alle mearkater skal altid pa plads nar udstyret betjenes.

e Afskaermning og afdaekninger forhindrer operatgradgang til starre farer. Alle
afskeermningskomponenter skal altid vare pa plads nar udstyret er under drift.

o Alle elektriske kabler skal veere ordentlig forbundet far der teendes for strammen til dette
udstyr.

e Niveau 1 interventioner er skitseret i Afsnit 3 (Vedligeholdelse) ma kun udfares udenfor
maskinens granser af godkendte operatgrer. En keglekrog kan bruges til nogle Niveau 1
interventioner.

e Niveau 2 interventioner skitseret i Afsnit 3 (Vedligeholdelse) kraever Lockout/Tagout
(LOTO). Banebarrierer skal anvendes pa begge baner pa et maskinpar nar Niveau 2
interventioner udfares.

e Alle operatgradgangsomrader skal have tilstreekkelig omgivende belysning til at udfere
maskindrifts- og vedligeholdelsesopgaver. Niveau 2 interventioner kan kraeve yderligere
midlertidig belysning.

e Det anbefales at bruge sikkerhedssko ved udfgrelse af vedligeholdelsesopgaver.
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e Stgjniveauet kan na op til 110dBA ved anvendelse af dette udstyr. Der bgr anvendes
hagreveern ved udferelse af maskindrifts- og vedligeholdelsesopgaver.

e Overensstemmelseserklering (Bilag B) fra QubicaAMF opfyldes kun hvis fglgende
sikkerhedskrav observeres ved anvendelse af dette udstyr.

e Denne vejledning er en del af EDGE String produktet og skal altid opbevares i nerheden
af maskinen(erne).

e Oplaeringsbekreftelse (400-051-208) og installationshekraeftelse (400-051-210) skal
udfyldes far dette udstyr opereres.

1.2. Sikkerhedsmeerkater oversigt

Advarsler ved maskingraenser

Advarsel
Farer er tilstede. Veer forsigtig. Hvis alle sikkerhedsvejledninger i denne
vejledning ikke fglges kan det resultere i personskade.

Advarsel elektriske farer
Indikerer fare for elektrisk sted. Falg sikkerhedsvejledningerne i denne
vejledning.

Ingen adgang - kun godkendte operatgrer

Indikerer maskingraenser. Kun godkendte operatgrer ma anvende udstyret
eller ga over maskingraensen. Fglg sikkerhedsvejledningerne i denne
vejledning.

Betreed ikke
Betraed ikke pa angivne overflade.

Fjern ikke hardware
Fjern ikke hardware fra angivne elementer. Kun godkendte operatgrer ma
anvende dette udstyr. Fglg sikkerhedsvejledningerne i denne vejledning.

Laes vejledningen
Folg alle instruktioner i denne vejledning.

Anvend keglekrog
Anvend keglekrog til at fjerne kegler eller kugler mens du star uden for
maskingransen.

DoeeePD
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Yderligere advarsler inde i maskinen eller i vejledningen

Automatisk maskindrift
Maskinen kan starte eller kare en cyklus automatisk, uden advarsel. Kryds
IKKE maskingreensen med mindre LOTO anvendes.

Indviklingsfare

Indviklingsfare er ogsa tilstede udenfor afskeermningen. Kryds IKKE
maskingraensen med mindre LOTO anvendes. Ver forsigtig under service af
udstyr.

Faldfare
Indikerer faldfare. Veer forsigtig.

Snublefare
Indikerer snublefare. Veer forsigtig.

Fjern ikke afskaermning

Afskaermning beskytter mod farer. LOTO skal anvendes hvis
afskeermningen fjernes til vedligeholdelse. Geninstaller alle
afskaeermningskomponenter far maskinen(erne) anvendes igen.

Anvend Lockout/Tagout (LOTO)
LOTO skal anvendes til alle Niveau 2 interventioner og nar operatgren er
indenfor maskinens graenser. Se LOTO procedure (Bilag A).

Afbryd strgmkilden
Afbryd stregmkilden fgr service eller reparation af elektrisk udstyr

Anvend banebarrierer

Anvend banebarrierer pa begge baner pa maskinparret for at beskytte
operatgren mod kastede bowlingkugler og advare spillerne om at
vedligeholdelse er under udfarelse.

Brug hgreveern
Indikerer at hgje stgjniveauer er tilstede. Brug hgrevern for at undga
hgreskader.
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1.3. Sikkerhedsinformationer

Falgende afsnit definerer almindelige betegnelser relateret til sikker drift af dette udstyr.
Disse betegnelser findes i hele denne vejledning. Operataren(e) skal forsta alle
betegnelser som de er defineret nedenfor fer de udferer maskindrifts- eller
vedligeholdelsesopgaver. Se afsnit 2 (Drift) for yderligere produkt definitioner.

Afdaekning: Fastgjorte og flytbare paneler der forebygger eller begranser
operatgradgang til maskinkomponenter eller maskingraenser. Kan midlertidig
flyttes for nogle Niveau 1 interventioner. Fjernelse kraever ikke veerktgjer eller
LOTO.

Facilitetsleder: Den person der har autoritet til at opleere og godkende
operatgrhandlinger. Denne person kan ogsa veere en operatar.

Afskaermning: Fastgjorte og beskyttende paneler der forebygger operatgradgang til
farer. Fjernelse kraever vaerktgjer og LOTO.

Banebarrierer: Fast barriere der sidder pa baneoverfladen. Forhindrer en kastet kugle
fra at ramme operatgren ved anvendelse under vedligeholdelsesinterventioner.
Pakraevet til alle Niveau 2 interventioner. Anvend banebarrierer pa begge baner
ved et maskinpar.

Niveau 1 intervention: Vedligeholdelse kraevet for at gendanne maskinen til korrekt
driftstilstand. LOTO og banebarrierer ikke pakravet. Operatgren skal forblive
uden for maskingraensen.

Niveau 2 intervention: Vedligeholdelse kraevet for at gendanne maskinen til korrekt
driftstilstand. LOTO og banebarrierer pakravet.

Lockout/Tagout (LOTO): Proces for at fjerne elektrisk forsyning fra maskinen saledes
den ikke kan kan genoplades af andre end den operatar som har udfart LOTO.
Pakreevet for alle Niveau 2 interventioner eller nar operatgren krydser
maskingraensen. Se LOTO instruktioner (Bilag A).

Maskine: Komplet produktsammensatning, inklusive pinspotter, systemkontrol,
kadeloft, afskeermninger, afdeekninger og alle andre yderligere komponenter.

Maskingraense: Afskermning af maskine er dannet af komponenter og afskeermninger.
Begraenser operatgrens adgang til sikre omrader. Operatgren skal udfgre LOTO
for maskingraensen krydses.

Adgangsomrade for operatgren: Omradet bag maskingraensen hvor operatgren har
adgang til systemkontrollen og kan udfagre Niveau 1 interventioner.

Operatgr: Enhver person der er opleert og kvalificeret til at operere og udfere
vedligeholdelse pa maskinen. Kan ogsa betegnes som en mekaniker.
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Ejer: Person der modtager den installerede maskine og er ansvarlig for sikker
maskindrift. Denne person kan ogsa veere en facilitetsleder.

Keglekrog: Pakravet veerktgj til nogle Niveau 1 interventioner. Brug keglekrog for at
vikle kegler og snore ud eller til at rydde fastsiddende kugler naer kugledgren ved

pit.

Spiller: Personen der spiller et 10-Pin bowling spil. Ogsa kaldt en bowler. INGEN
SPILLERE HAR ADGANG TIL MASKINGRZANSEN.
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1.4. Sikkerhedsveerktgjer

Folgende veerktajer leveres med EDGE String og kraeves til sikker udfgrelse af Niveau 1
og Niveau 2 interventioner. Operatgren(e) skal bruge disse varktgjer nar angivet pa
falgende meerkater som findes i hele denne vejledning og pa maskinen.

Keglekrog

@ Pakraevet veerktgj til nogle Niveau 1 interventioner. Brug keglekrog for at
vikle kegler og snore ud eller til at rydde fastsiddende kugler tat pa
kugledgren ved pit. Operatgren skal altid opholde sig uden for
maskingraensen nar der anvendes en keglekrog. Rak ikke under det
hangslede overdaekke under pit nar en kugleblokering ryddes. Hold altid
enden af keglekrogen vak fra ansigtet.

Figur 1-1, Keglekrog

Lockout/Tagout (LOTO)

Proces til af fjerne elektricitet fra maskinen sa den ikke kan genoplades af
andre, bortset fra den operatgr der udfarte LOTO. Pakravet til alle Niveau 2
interventioner, eller nar operatgren krydser maskingraensen. Se LOTO
instruktioner (Bilag A).

Banebarrierer

Fast barriere der sidder pa baneoverfladen. Forhindrer at en kastet kugle
rammer operatgren nar den anvendes under vedligeholdelsesinterventioner.
Pakraevet nar operataren arbejder foran maskinen(erne) eller inden for
maskingraensen. Brug banebarriererne pa begge baner af maskinparret.
Installer banebarrierer 10 ft [3m] foran hver maskine under brug.

Figur 1-2, Banebarrierer
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1.5. Produktkonfigurationer & afskaermnings-
/afdeekningsplaceringer

Denne vejledning geelder til falgende produktkonfigurationer:

e Maskinpar (Konfigurations #: 612-051-112)
e Enkelt ulige maskine (Konfigurations #: 612-051-113)
e Enkelt lige maskine (Konfigurations #: 612-051-114)
e Ekstra bredt maskinpar (Konfigurations #: 612-051-117)

Beskrivelser, specifikationer og afskeermnings-/afdeekningskomponentplaceringer for
hver konfiguration vises nedenfor. Se Bilag F for en fuldsteendig produktmatrix.
Afskermninger/afdekninger og maskinens fysiske begraensninger i at beskytte
operataren fra potentielle farer. Se Afsnit 2 (Drift) for yderligere komponentbeskrivelser.
Fastgjorte afskeermninger findes omkring kadelgftet, almindelige tilbageslagsplader og
bag maskinen. Hangslede afdaekninger pa hvert pit og bag hver pinspotter ramme
tillader begraenset adgang for Niveau 1 interventioner. Operatgren(erne) skal anvende
LOTO hvis en afskermning fjernes for at udfare vedligeholdelse. Ra&k ikke ind over
afskaermninger eller ind over maskingraensen under drift. Se Afsnit 3 (Vedligeholdelse)
for instruktioner om specifikke interventionssituationer. Alle afskeermninger, deekkener,
produktmaerkater og sikkerhedsmaerkater skal veere pa plads for at operere maskinen.
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1.5.1. Maskinpar (Konfig. #: 612-051-112 Rev. L eller senere)

Detalje A, Modelmeerkat Beskrivelse
Pinspotter parinstallation der anvendes til 10-pin
QOUBICAVYAMF bowlingspil. Maskiner sammensat med
e sammenhangende ulige og lige baner (f.eks. 1/2, 3/4,
MODEL # 051-202-000 (10-PIN PAIR) .. ) Maskinerne deler et falles kadeloft monteret 1 en

INSTALL WITH 612-051-112 OR 612-051-117

dobbeltdeling mellem maskinerne.

WT/MASS, PINSPOTTER & TABLES: 316 Ib [143kg]
SYSTEM DOCUMENT: 400-051-202-01
SCHEMATIC # 051-200-278-01

110dB USE EAR FROTECTION

IP3X U K
: YYYYMMDDXXXX C n
' e

YEAR OF MANUFACTURE : 20YY
051-200-514-01_A

Maskiner der skal installeres
efter lokale elektriske koder.
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QuUBICAVAMFF

EUROPE S.P.A.
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208-240 V~; 3.2A; 50/60Hz
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C et =L UL IR
otz FT 501 10030
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051-200-199

051-200-258-01

Detalje C

051-200-568
051-200-610
051-200-611
051-200-612
051-200-617 )
051-200-619 3 3 , ) <
‘lll i ] L\ 051-200-631
051-200-195 .
‘ 051-200-393
051-200-632 051-200-460
051-200-463
051-200-464
051-200-457
051-200-467-01
051-200-468-01 051-200-630 051-200-390

051-200-610
051-200-611
051-200-612
051-200-613
051-200-615

4X 051-200-530

y
’jJ |

051-200-441

051-200-526 . Detaljg C
051-200-195 051-200-568 (Inde i hver pinspotter)
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1.5.2. Enkelt ulige maskine (Konfig. #: 612-051-113 Rev. H eller

senere)
Detalje A, Modelmeerkat Beskrivelse
Enkelt pinspotter installering anvendt til 10-pin
oOuUBICAYVAMF bowlingspil. Monteret pa en ulige bane (f.eks 1, 3, 5,
pAT PR SR ...). Maskinen anvender et kaedeloft monteret i en
EDGE STRING . 0 . .
MODEL# 051-202-001 (10-PIN SINGLE, ODD) dobbeltdellng pa 10-p|n siden.

INSTALL WITH 612-051-113
WT/MASS, PINSPOTTER & TABLES: 316 Ib [143kg]
SYSTEM DOCUMENT: 400-051-202-01
SCHEMATIC # 051-200-278-01

110dB USE EAR PROTECTION
IP3X

YEAR OF MANUFACTURE : 20YY
051-200-516-01_A

s YYYYMMDDXXXX c €

Maskiner der skal installeres
efter lokale elektriske koder.

Detalje B
7 Detalje B, Systemkontrolmaerkat
T QUBIC AVAMF
= g ' SYSTEM CONTROLLER, ES
L P/N: 051200900
~ 208-240 V~; 3.2A; 50/60Hz
— UK
- = _ c ca MUV
s -~ - b FT 501 10030
Lr—\\;r__.-—-—"“- - ; - -
’ -
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051-200-199

051-200-258-01

051-200-630

4X 051-200-530

Detalje C
(Inde i pinspotter)

051-200-633
051-200-467-01
051-200-468-01
Detalj
; v etalje C
051-200-463 ~ 4 o
051-200-552 . 051-200-568
051-200-554 T
: k&', - 051-200-610
81 ‘ 051-200-611
051-200-390 — Al . _ 051.200.612
051-200-613
051-200-441 77— — 051-200-615
L= _‘
=
A-—-—"‘“. ; - :
051-200-561 b,
051-200-195
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1.5.3. Enkelt lige maskine (Konfig. #: 612-051-114 Rev. H eller

senere)
Detalje A, Modelmeerkat Beskrivelse
Enkelt pinspotter installering anvendt til 10-pin
OuUBICATVAMF bowlingspil. Monteret pa en lige bane (f.eks 2, 4, 6,
8100 AMF DR, MECHANICSVILLE, VA 23111 USA . .
...). Maskinen anvender et kaedeloft monteret i en
EDGE STRING . 0 . .
MODEL # 051-202-002 (10-PIN SINGLE, EVEN) dobbeltdellng pa 7-p|n siden.
INSTALL WITH 612-051-114
WT/MASS, PINSPOTTER & TABLES: 316 Ib [143kg]
SYSTEM DOCUMENT: 400-051-202-01
SCHEMATIC # 051-200-278-01 Detalje B

110dB USE EAR PROTECTION
IP3X

siN: - YYYYMMDDXXXX c €

YEAR OF MANUFACTURE : 20YY
051-200-616-01_A

Maskiner der skal installeres
efter lokale elektriske koder.

Detalje B, Systemkontrolmeerkat

EUROPE S.P.A.

P/N: 051200900
208-240 V~;  3.2A;  50/60Hz

C€ E5 nmmummumumn

FT 501 10030

Hi-Pot
DTested

QuUIBICAVAMFF
SYSTEM CONTROLLER, ES

Side 1-14

EUROPEAN HEADQUARTERS
Via della Croce Coperta, 15 - 40128 Bologna - Italy
Tel: +39 051.4192.611

400-051-202-01 Rev. B

WORLDWIDE HEADQUARTERS
8100 AMF Drive - Mechanicsville, Va 23111 - USA
Tel: (804) 569-1000

web: www.qubicaamf.com - email: info@qubicaamf.com - eshop: eshop.qubicaamf.com



051-200-610
051-200-611
051-200-612
051-200-617
051-200-619

051-200-195

uUBIC AYVAMF , ,
OUEEATe”  EE srugervejledning

051-200-199 051-200-258-01

051-200-460
051-200-463
051-200-464

Detalje C

051-200-568

4X 051-200-530

.

——

051-200-393

051-200-634

Detalje C
(Inde i pinspotter)

051-200-630

051-200-467-01
051-200-468-01

051-200-390
051-200-441

051-200-560
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1.5.4. Ekstra bredt maskinpar (Konfig. #: 612-051-117 Rev. E eller

senere)
Detalje A, Modelmeerkat Beskrivelse
Ekstra bred pinspotter parinstallering anvendt til 10-
QOQUBIC AVAMF Pin bowlingspil. Maskiner sammensat med
e sammenhangende ulige og lige baner (f.eks. 1/2, 3/4,
MODEL # 051-202-000 (10-PIN PAIR) . ) med yderligere adskillelsesafstand mellem
NSTALL WITH 612 051-12 OR 61205117 banerne. Maskinerne deler et felles keedelaft monteret
WT/MASS, PINSPOTTER & TABLES: 316 |b [143kg] ien dobbeltdeling mellem maskinerne.
SYSTEM DOCUMENT: 400-051-202-01
SCHEMATIC # 051-2008-278-01 Detalje A
110dB USE EAR PROTECTION
IP3X U K
sm: YYYYMMDDXXXX ecl&
YEAR OF MANUFACTURE : 20YY c €
051-200-514-01_A o
ek
- 2 ﬁ
* ; Is!e.;;- = =
. S 8] o =
— FT __—-—r"
=
o) =
H - /_.__a_/ﬂ’"
. /_H’r,

Detalje B, Systemkontrolmeerkat

QUIBIC AVAMFF

EUROPE S.P.A.

SYSTEM CONTROLLER, ES
P/N: 051200900

208-240 V~; 3.2A; 50/60Hz

C€ 25 nmmmmumumn

FT 501 10030

Hi-Pot
] Tested
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051-200-199 051-200-258-01
Detalje C / | >
\ S : ' elds
[ o
051-200-568 T ¥ ﬁ =
S . : = ¥ =
. ! L — | = =
051-200-610 — [T T S = = T
051-200-611 SRR ; - p .
051-200-612 N <
051-200-617 .
051-200-619 + E
' 051-200-633
051-200-195
051-200-393
051-200-634
051-200-457 eller 051-200-542
051-200-460 eller 051-200-552
051-200-630 051-200-463
051-200-464 eller 051-200-554
051-200-467
051-200-468 051-200-390
051-200-560 eller 051-200-688 051-200-610
: 051-200-611
I' 051-200-612
=l } 051-200-613
I 051-200-615
--“‘ i o F T l 4X 051-200-530
051-200-691 f - {“
051-200-692 > Detalje C

(Inde i hver pinspotter)

051-200-561 eller 051-200-687 051-200-441 051-200-195 051-200-568
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1.6. Placering af sikkerhedsmaerkater

Sikkerhedsmarkater er placeret pa maskinen for at advare operatgren(e) om potentielle
farer. Delnumre og placering af alle sikkerhedsmaerkater for et maskinpar er vist
nedenfor, Den samme merkatplacering er geeldende for en ulige eller lige enkelt

maskine eller ekstra brede maskinparinstalleringer. Alle sikkerhedsmarkater skal veere
tilstede under maskindrifr.

1.6.1. Maskingreense sikkerhedsmeerkater z; 970082 051-070-044
051-070-043 \ 051-070-083

\ \\ —
=X T N \
@D ® A

T T 17
®@ @ ©®

Detalje A (Hver maskine)

051-070-083
051-070-043
051-070-082
\
Detalje B
B S . ’\\ /‘_,‘"
Detalje C . ar: | — _ \
Detalje A V- s \ —
[ Detalje B (Hver maskine)
051-070-043 ———> (%)
Detalje D _ ~ - 051-070-134
Detalje D ~__
. ) Detalje C
Detalje E Detalje E
f
1‘; = i i 051-070-134
;[ Q) 051-070-134
| SSs o
| - - - - - - - - - - .
R O O Y W A W Ll VAV TNV TN TN TR T

l IL l JL J- IL 051-070-043
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1.6.2. Pinspotter Sikkerhedsmaerkater

Detalje F

051-070-084

Detalje F Detalje G
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1.6.3. Keedelgft sikkerhedsmeerkater

h A AV BN

Detalje H

051-070-084

\__ﬁ//
Detalje H

T ]
®

Detalje |

051-070-084

Detalje |
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Section 2 Drift
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2.1. Oversigt over afsnit

Dette afsnit giver en oversigt over EDGE String, inklusive beskrivelser af de storste
komponenter/under, elementer brugerkonfigureringsindstillinger, diagnostiske veerktajer
og maskindrift. Det forklarer ogsa hvordan tastaturet/skeermen til systemkontrollen
anvendes, det primare bruger-interface til maskindrift og rutine vedligeholdelsesopgaver.

Geeldende sikkerhedsadvarsler

A®ORIDD

2.2. Stgrre komponenter og underelementer

Figur 2-1 viser EDGE String installeret som et pinspotter parkonfiguration. Bade par og enkelte
pinspotterkonfigurationer er tilgeengelige. Fglgende afsnit skitserer de stgrste
maskinkomponenter/underelementer med en kort beskrivelse af hver af dem.

2.2.1. Pinspotterpar

Figur 2-1, EDGE String pinspotterpar
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2.2.2. Pinspotter

Sammensetningen bestar af rullearmselementer, bremse/encoder elementer,
trekstangselementer, aflederskive flipbeslag, treekstang gearmotor,
maskinkontrolboks, gvre og nedre bordelementer, snorekam, snorepande, top
afskeermning og rullearmsafdakning. Udfarer bowlinghandlinger med lgft og
nedsatning af kegler. Se figur 2-2.

Figur 2-2, Pinspotter Figur 2-3,
Bremse/Encoderelement

2.2.3. Bremse/Encoderelementer

Pinspotter elementet bestar af en barende metalplade, bremse sparrehage, encoder
aflederskive, og bremse/encoder printplade. Aflaeser bevaegelse af snore og holder
scorede kegler i bremseposition. Pinspotter bruger en samling per kegle. Se figur 2-
3.

2.2.4. Rullearmselementer

Pinspotter elementer bestar af en baerende metalplade, rullearmsaksel, og 10
fjedermonteret rullearme. Rullearme fungerer som et fastgarelsespunkt for hver
keglesnor og giver yderligere opbevaring af snor. De roterer ogsa for at reducere
snore-spaending nar keglerne bliver ramt og snoren vikles ind. Se figur 2-4

L)
N D
P
Iy
(
\

b
5
/ | — = s
i !
/ \ \} N
a, N C} |®.|
S\ \ D

Figur 2-4, Rullearmselementer Figur 2-5, Rullearm
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2.2.5. Rullearm

Spolemekanismen for vedhaftelse af keglesnor til pinspotter og opbevaring af
overskydende snor. De roterer ogsa for at reducere snorespanding nar keglerne
bliver ramt og snorene vikles ind. Armrotation pavirker den optiske
indviklingskontakt ved indvikling af snore for at aktivere pinspotterens
udredningsfunktion. Pinspotter bruger en rullearm per kegle. Se figur 2-5.

2.2.6. Treekstangselementer

Pinspotter elementet bestar af keedetraek, guide klodser, metalpladehangsel,
treekstangsaksel og 10 treekstangs aflederskiver. Elementerne styres af en treekstangs
gearmotor til at lgfte og seenke kegler. Se figur 2-6.

Figur 2-7,
Traekstangsaflederskive

Figur 2-6, Traekstangselementer

2.2.7. Treekstangsaflederskive

Stabt plastik aflederskive der roterer omkring treekstangsaksel nar pinspotteren lgfter
og saenker keglerne. Pinspotter bruger en treekstangsaflederskive per kegle. Se figur
2-7.

2.2.8. Aflederskive flipbeslag

Pinspotter elementet bestar af et metalpladehaengsel, plastik klods, gummiisolatorer
og stabiliserende fjedre. Vender tre treekstangsaflederskiver teettest pa kugledgren,
reducerer tilgaengelig snore-sleek og forhindrer keglerne i at komme gennem
kugledgren. Se figur 2-8.

3 .
\\\ - > N %f-
\‘\\QQ‘%‘::) ~
> =
53> N

Figur 2-8. Aflederskive flipbeslag Figur 2-9 Indviklingskontakt
emitterpanel
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2.2.9. Indviklingskontakt emitterpanel

Printpladen er udstyret med en infrared LED-transmitter. Monteret inde pa pinspotter
rammen, ved siden af rullearmselementet. Virker sammen med pinspotter
kontrolboksen for at danne en optisk strale der registrerer reel arm rotationer ved
indvikling af snore og aktiverer pinspotterens udviklingsfunktion. Se figur 2-9.

2.2.10. Snorekam

Plastikplade der guider keglesnorene ind i bremse/encoder elementerne. Forhindrer
indvikling af snore inde i pinspotter rammen. Se figur 2-10.

2.2.11. Snorebakke

Stebt plastikform der understatter sleekket snor inde i pinspotter rammen. Forhindrer
indvikling af snore inde i pinspotter rammen. Se figur 2-11.

Figur 2-10, Snorekam Figur 2-11 Snoreform

2.2.12. Gearmotor

Elementerne bestar af en DC bgrstelgs motor, planetarisk gearboks, akselkoblinger og
et monteringshangsel. Et udvekslingsforhold pa 1:50 forsyner pinstopper
treekstangselementerne med stram. Et udvekslingsforhold pa 1: 20 forsyner
kedelgftet med strem. Se figur 2-12.

Figur 2-12, Gearmotor Figur 2-13, Kontrolboks

2.2.13. Kontrolboks

Elektronisk kontrolpanel anvendes til at styre pinspotterens og kaedelgftets
gearmotorer. Overfgrer datasignaler mellem pinspottere, kaedelgft og
systemkontrollen. Hver gearmotor kreever dens egen dedikerede kontrolboks. Se

figur 2-13.
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2.2.14. @vre bord

Pinspotterelement bestaende af et krydsfinerspanel og ti aflederskiver. Se figur 2-14.

4l

S T~ |

Figure 2-14, @vre bord Figure 2-15, Bordafiedningsskive
2.2.15. Bordaflederskive

Samlingen bestar af en aluminiums monteringsblok og stabt aflederskive i plastik.
Dirigerer keglesnore fra pinspotteren til hver kegleplads pa kegledeakket.
Pinspotteren anvender kun et aflederskiveelement per kegle. Se figur 2-15.

2.2.16. Nedre bord

Pinspotter element bestaende af et krydsfinerspanel og ti centreringsringe. Se figur 2-
16.

Figur 2-16, Nedre bord Figure 2-17,
Keglecentreringsring

2.2.17. Keglecentreringsring

Stabt plastikring monteret pa undersiden af den nedre bordsamling. Stabiliserer
keglerne nar de er lgftet af keglegulvet. Pinspotter bruger en keglecenteringsring per
kegle. Se figur 2-17.
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2.2.18. Tilbageslagsplade

Krydsfinerpanel der omslutter keglegulvets omrade. Understgtter pinspotter og
gvre/nedre bordsamlinger. Almindelig opdelte tilbageslagsplader (se figut 2-18) er
70 mm tykke. Dobbelt opdelte tilbageslagsplader (se figut 2-19) er 24 mm tykke.

Figur 2-18, Almindelig opdelt Figur 2-19, Dobbelt opdelt
tilbageslagsplade tilbageslagsplade

2.2.19. TILBAGESLAGSPLAD NASEBLOK

Krydsfinerblok installeret foran hver tilbageslagsplade. Beskytter ventikanten pa
tilbageslagspladerne mod kuglestad. Se figur 2-20.

Figur 2-20, Tilbagesl-égsplade Figur 2-21, Maskinsupport
naeseblok

2.2.20. Maskinsupport

En svejst konstruktion af en metalplade understatter pinspotter og gvre/nedre
bordelementer pa toppen af tilbageslagspladerne. Se figur 2-21.
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2.2.21. Keedelgft

Samlingen bestar af en metalpladeramme, kuglestopsbander, gearmotor,
tandhjul/akselelementer, kaedetrek og to lgfteelementer. Lafter kuglerne fra den
dobbelte opdelingsbander til cross sweep for at returnere kuglerne til bowlerne. Se
figur 2-22.

<
— =
-_ )

Figur 2-22, Kaedelgft 2-23, Kuglelgftselementer

2.2.22. Kuglelgftelement

Keadelgftelementet bestar af en bgjet lakke, monteringshaengsel, skaft og
stabiliseringsposter. Sidder fast pa kaeedelgftets keedelgkke til at lgfte kuglerne. To
per keedelgft. Se figur 2-23.

2.2.23. Dobbelt opdelt skinneelementer

Samlingen bestar af to kuglebander, bandedakninger, monteringsbeslag og en
stopplade til kuglen. Guider kuglen fra kugleder til kaedelgft. Stoppladen til kuglen
forhindrer kuglerne i at rulle baglaens, veek fra keedelgftet. Se figur 2-24.

Figur 2-24, Dobbelt opdelt skinneelement
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2.2.24. Cross Sweep

Svejset stangelement forbinder keedelgft til down sweep. Guider kugler fra keedelgft
til down sweep og returnerer kuglerne til bowlerne. Se figur 2-25.

Figur 2-25, Cross Sweep Figur 2-26, Down Sweep

2.2.25. Down Sweep

Svejset stangelement forbinder cross sweep til kuglesporet under banen. Guider
kugler fra cross sweep til sporet under banen for at returnere kuglerne til bowlerne.

Se figur 2-26.

2.2.26. Afskeermnings-/Pitlyselementer

Elementerne bestar af afskeermning, pitlysamatur, metalplade ramme, afskeermning
styresnor og afskeermnings hard-stop snor. Afskermningselementerne drives af
treekstangselementerne. Afskaermningen roterer op og ned for at vise spillerne
hvornar banen er Klar til bowling. Se figur 2-27.

Figur 2-27, Afskeermnings- Figur 2-28, Pitlysamatur
[Pitlyselementer

2.2.27. Pitlysamatur
LED-lys der oplyser keglegulvomradet. Se figur 2-28.
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2.2.28. Kugledetektor

Elementet bestar af en afskeermende metalplade, optiske sensorer og reflektorer.
Registrerer kastede kugler og udlgser pinspotteren til en cyklus. Se figur 2-30.

Figur 2-30, Kugledetektor

2.2.29. Pit element

Elementerne bestar af siderammer i metalplader, krydsband, pitgulv, pitgardin, pit
bindegummi, pit bindegummiblokke, pit bindegummi shock, bagbeskyttelse og
heengslet topafdekning. Se figur 2-31.

| cusic.aean= ff
. .-1-1-".
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2-32, Pitgulvelement

Figur 2-31, Pit element

2.2.30. Pitgulvselement

Pit elementet bestar af metalpladestrger, krydsfinerssokkel, kilestgttere og plastik
toppanel. Griber faldne kegler og guider kuglerne til kugledaren. Se figur 2-32.

2.2.31. Pitgardin

Pit elementerne bestar af metalpladestgtte og gummibekladt stofpanel. Forhindrer
kuglebeskadiges og deflekterer keglerne til pitgulvet. Se figur 2-33.

—

Figur 2-33, Pitgardin 2-34, Pit bindegummi |
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2.2.32. Pit bindegummi

Pitelementerne er bestaende af en svejset metalpladestette, bindegummi planke,
bremser og beskyttelse. Stopper en kastet kugle. Se figur 2-34.

2.2.33. Pit bindegummiblok

Pitelementerne bestar af et metalpladehangsel, plastik lejeblok og afskeermnings disc.
Understgtter bindegummielementet pa siderammerne. Blokelementer for 7-pin og
10-pin sider er ikke omskiftelige. Se figur 2-35.

L
By,

Figur 2-35, Pit bindegummiblok 2-36, Pit bindegummi shock

2.2.34. Pit bindegummi shock

Pit elementerne bestar af monteringsbeslag i en metalplade og en stgdabsorbtion.
Absorberer energi af kuglestad mod pit bindegummiet, Se figur 2-36.

2.2.35. Pitafskeermning bag

Plastik beskyttende panel monteret bag pa pitelementerne kan fjernes med verktgj.
Definerer maskingraenserne og beskytter operataren under maskindrift. Se figur 2-37.
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Figur 2-37, Pitafskeermning bag Figur 2-38, Dobbelt‘opdelt

afskermning
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2.2.36. Dobbelt opdelt afskaermning

Thermo-bearbejdet plastikafskaeermningselementer monteret bag pa den dobbelte
opdeling. Defineret maskingraense og beskytter operatgren under maskindrift.
Polycarbonat adgangspanel kan fjernes med veerktgjer og tillader begraenset adgang
til keedelgftomradet til vedligeholdelsesinterventioner. Se figur 2-38.

2.2.37. Keedelgft/maskinafskeermninger

Metalplade og polycarbonat afskeermningselementer monteret omkring keedelgft,
almindelige opdelinger og dobbelte opdelinger, kan fjernes med varktgj. Definerer
maskingreenserne og beskytter operatgren under maskindrift. Se figur 2-39.

Figur 2-39, Kaedelgft/maskinafskeermninger

2.2.38. Pit haengslet topafdaekning

Haengslet plastikpanel monteret pa pitelementet. Definerer maskingranserne og
tillader begraenset adgang til pitomradet til vedligeholdelsesinterventioner. Se figur
2-40.
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2.2.39. Maskine Bagbeklaedning

Metalplade og polycarbonat elementer med en hangslet adgangsder. Definerer
maskingraenserne og tillader begranset adgang til pitgulvet til
vedligeholdelsesinterventioner. Se figur 2-41.

Figur 2-40, Pit haengslet topafdekning _Figur 2-41, Maskinens
bagbeklaedning

2.2.40. Pinspotter topafskeermning

Hardtreespanel fastgjort til toppen af pinspotter rammen kan fjernes med vaerktg;j.
Definerer maskingreanser, beskytter operateren under maskindrift, og holder stev og
snavs ude af pinspotter rammen. Se figur 2-42.

2.2.41. Rullearmsafdeaekning

Hzangslet metalpanel placeret pa bagsiden af pinspotter rammen. Definerer
maskingraenserne og giver begranset adgang til rullearmene og
bremse/encoderenhederne til vedligeholdelsesinterventioner. Se figur 2-43.

=
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Figur 2-42, Pinspotter topafskermning Figur 2-43, Rullearmsafdaekning

2.2.42. Pinspotter tandhjulsafskeermning

Stabt plastikafskeermning inde i pinspotter rammen som kan fjernes med veerktgj.
Forhindrer operatgren i at have kontakt med treekstangens tandhjul under
vedligeholdelsesinterventioner. Fire afskeermninger per pinspotter. Se figur 2-44.
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2.2.43. Systemkontrol

Primeert kontrolmodul for pinspotterpar. Inkluderer et kontrolpanel, stramforsyning,
TAND/SLUK kontakt, E-Stop kontakt, tastatur og skeerm. Konverterer
hgjspaendings stremforsyning til 24VDC og distribuerer strgm til pinspottere og
kedelgft. Handterer kommunikationsopgaver mellem alle maskinens undersystemer.
Primaert brugerinterface for maskindriften og rutine vedligeholdelsesopgaver. Se
figur 2-45.

OB S ‘:j;,;;:!f"/ o
Figur 2-44, Pinspotter Figur 2-45, Systemkontrol
tandhjulsafskeermning

2.2.44. Ledningsrar

Plastik- og metalkabelnet til at fgre elektriske kabler indenfor maskingreensen. Se
figur 2-46.

Figur 2-46 Ledningsrar

2.2.45. 10-Pin Bowling

Bowlingspil med kugler 1 fuld sterrelse (8.5” [216 mm] diameter) og ti kegler 1 fuld
starrelse (15.0” [381 mm] hgjde).
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2.3. Systemkontrol

Systemkontrollen er det primere kontrolmodul for et pinspotterpar og kan bruge med og
uden et scoringssystem. Det findes over det dobbelt opdelte kuglereturneringsomrade
bag maskinerne.

Dette udstyr ma kun anvendes indendars for at beskytte alle elektriske komponenter mod
alle udendars vejrtilstande. Det skal ogsa anvendes i temperaturer mellem 0-402C og ved
en maksimal hgjde over havoverfladen pa 3000 meter.

Hovedstrgmforsyningen (208-230VAC) leveres fra centrets hovedforsyningspanel og
begraenset til 20A og fares til hovedstremforsyningsindgangen ovenpa systemkontrollen.
Funktionsstrammen er 3.2A. Advarsel: Korrekt beskyttende jord af produktet er
pakravet.

En TAEND/SLUK kontakt findes ved siden af hovedstremindgangsforbindelsen. Denne
kontakt kontrollerer stremmen til et pinspotterpar og anvendes til at nedlukning/re-boot
af alle maskinsystemer. En stramforsyning i systemkontrollen konverterer
hovedstramforsyningen til 24VDC hvilken distribueres til kontrolboksene pa pinspotteres
og keedelgftet. Systemkontrollen handterer ogsa kommunikationsopgaver mellem alle
maskinernes undersystemer, inklusive pinspotter kontrolbokse, keedelgft kontrolboks,
pitlys, maskeringslys, kugledetektor, fejldetektor, kuglelgft kontrolboks og scoresystem.

Systemkontrollen er det primare brugerinterface for maskindriften og rutine
vedligeholdelsesopgaver.

En skeerm og trykknapstastatur findes pa forsiden af enheden til adgang til
maskinfunktioner, bruger konfigurerbare indstillinger og systemdiagnostiske veerktgjer.

E-Stop kontakt Keedelgftsikring 10A, SLO-BLO Stik til stremindtag
TAEND/SLUK ~opona 748-510-400
kontakt Lige pinspottersikrin
~ Ulige pinspottersikring 10A, SLO-BLO 1§A gLOF-)BLO 9

o 748-510-400 =g 748-510-400
summer
Skaerm

Nulstil E-Stop

Tastatur

DUBICAVAMF

Figur 2-47, Systemkontol
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2.3.1. Tilslutnings-layout

KADELJFT-
DATA

KADELGFT EFFEKT

ULIGE PINSPOTTER LIGE PINSPOTTER

DATA - EFFEKT
ULIGE PINSPOTTER 'E-)'AGTEAP'NSPOTTER
EFFEKT
MASKERINGS-LED
KUGLEDETEKTOR ~_| .
KUGLERETURNERING — - FEJLDETEKTOR
o2 — ——— /01
/0 3 AUX SERIAL
PITLYS MCU UD
DMXZ IND/UD MCU IND
DMX2 IND/UD — SCORING
CH1 DECK LYS E-STOP
OUTPUT . QUSRI aTabhAF
CH2 DECK LYS S e
OUTPUT |, C € ©
OUUBIC.AYAMNME
Figur 2-48, Systemkontol stik layout
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2.3.2. Tilslutningsbeskrivelser
TILSLUTNING KOMPABILITET BESKRIVELSE
GR®N Denne tilslutning leverer +24V effekt til den ULIGE
PINSPOTTER EDGE String kontrolboksenehed. EDGE String
EFFEKT Kun med QubicaAMF udstyr: 051- | kontrolboksen styrer maskinens motorer, encodere,
200-299-03 — EDGE String solenoider og sensorer

GR@N kontrolboks (eller tilsvarende) Denne tilslutning er til datakommunikation mellem
PINSPOTTER den ULIGE EDGE String kontrolboksenhed og EDGE
DATA String systemkontrollen.

GUL PINSPOTTER
EFFEKT

GUL PINSPOTTER
DATA

Kun med QubicaAMF udstyr: 051-
200-299-03 — EDGE String
kontrolboks (eller tilsvarende)

Denne tilslutning leverer +24V effekt til KEDEL@FT
EDGE String kontrolboksenehed. EDGE String
kontrolboksen styrer maskinens motorer, kodere,
solenoider og sensorer

Denne tilslutning er til datakommunikation mellem
KZLDEL@FT-kontrolboksen og EDGE String
systemkontrollen.

R@D PINSPOTTER
EFFEKT

R@D PINSPOTTER
DATA

Kun med QubicaAMF udstyr: 051-
200-299-03 — EDGE String
kontrolboks (eller tilsvarende)

Denne tilslutning leverer +24V effekt til den LIGE EDGE
String kontrolboksenehed. EDGE String kontrolboksen
styrer maskinens motorer, encodere, solenoider og
sensorer

Denne tilslutning er til datakommunikation mellem
den LIGE EDGE String kontrolboksenhed og EDGE
String systemkontrollen.

KUGLEDETEKTOR | Kun med QubicaAMF udstyr: 051- | Denne tilslutning leverer strgm til de fotoceller der
200-761 ES BLACK BALL TRIGGER | findes inde i ES BLACK BALL TRIGGER (eller tilsvarende
(eller tilsvarende) QubicaAMF-produkt) og modtager de signaler der
bekraefter passage af kuglen pa bade ulige og lige
baner.

KUGLEL@FT Kun med QubicaAMF udstyr: 252- | Denne tilslutning har interface med KUGLEL@FT

FORAN 003-100-02 KUGLEL@FT KONTROLENHEDEN (eller tilsvarende QubicaAMF-

KONTROLENHED (eller produkt), til at styre kuglereturneringssystemet foran.
tilsvarende)

FEJLDETEKTOR Kun med QubicaAMF udstyr: 088- | Denne tilslutning leverer strgm til de fotoceller der

000-222-01 XLi FEJLDETEKTOR findes inde i XLi FEJLDETEKTOR (eller tilsvarende

(eller tilsvarende) QubicaAMF-produkt) og modtager de signaler der
kontrollerer om spilleren er gaet over stregen pa den
ULIGE eller LIGE bane.

MASK LED Kun med QubicaAMF udstyr: 260- | Denne tilslutning leverer strgm til MASK

001-157 MASK 1BALL/2KUGLELYS | 1BALL/2KUGLELYS (eller tilsvarende QubicaAMF-

(eller tilsvarende) produkt) som viser spillerammestatus til spilleren,
med LED eller LYS skaerm.

1/01 Kun med QubicaAMF udstyr Denne tilslutning er tilgeengelig for at bevare
kompatibilitet med udgaede QubicaAMFs
pinspottersystemer og tilbehgr.

1/02 Kun med QubicaAMF udstyr Denne tilslutning er tilgeengelig for at bevare
kompatibilitet med udgadede QubicaAMFs
pinspottersystemer og tilbehgr.

1/03 Kun med QubicaAMF udstyr Denne tilslutning er tilgeengelig for at bevare

kompatibilitet med udgadede QubicaAMFs
pinspottersystemer og tilbehgr.
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PITLYS/DIAG Kun med QubicaAMF udstyr Dette er en serieudgang der kun anvendes af
QubicaAMF operatgrer til at programmere og aflaese
maskinstatus.

SCORING Kun med QubicaAMF udstyr: 288- | Dette er en serieudgang der har interface med 5HD-
250-025-02 - 5SHD-HUB-02 (eller HUB-02 for at kommunikere med Front Desk (centrets
tilsvarende). hovePC hvor AubicaAMFs bowling styreprogram er

installeret.
Det kraever en ordre til for eksempel at dbne en bane
til et spil og give alle maskinstatusoplysningerne.

MCU IND Kun med QubicaAMF udstyr: 290- | Dette er en serieudgang der enten er forbundet til
002-105 - MCU (eller tilsvarende). | QubicaAMFs USB-RS486 adapter (MCU) der er

forbundet til en PC eller en anden EDGE String
systemkontrol MCU udgangsport.
Pinspotterfunktioner er kontrolleret gennem denne
port.

MCU UD Kun med QubicaAMF udstyr: 290- | Dette er en serieudgang der kan forbindes i
002-105 - MCU (eller tilsvarende). | kaskadekonfigurationer til den naest EDGE String

systemkontrol MCU IND-port.

AUX SERIAL Kun med QubicaAMF udstyr Dette er en serieudgang der ikke normalt anvendes,
men den tilbydes for at give brugertilpassede
funktioner, nar ngdvendigt.

DMX 1 IND/UD Med QubicaAMF udstyr: Der er en DMX udgang der kan forbindes med

275-002-032 — EFFECTS SERVER QubicaAMFs EFFECT SERVER X eller kundens DMX
X) eller tilsvarende) udstyrsudgang.
Med kundens udstyr:
Kun kompatibel med enheder der
bruger DMX kommunikation.
DMX 2 IND/UD Med QubicaAMF udstyr: Der er en DMX udgang der kan forbindes med

275-002-032 — EFFECTS SERVER
X) eller tilsvarende)

Med kundens udstyr:

Kun kompatibel med enheder der
bruger DMX kommunikation.

QubicaAMFs EFFECT SERVER X eller kundens DMX
udstyrsudgang.

Daisy Chain CATS5 kabel fra/til systemkontrol. Sidste
systemkontrol skal bruge terminator (p/n
TOOTCS120TER).

CH1 DECK LYS
OUTPUT

Kun med QubicaAMF udstyr: 275-
002-001-01 ODD CP DECK
LYSAMATUR (eller tilsvarende).

Denne udgang leverer strom og styrer QubicaAMF CP
DECK LYSAMATUR, hvilket i princippet er en RGBW
LED-lampe.

CH2 DECK LYS

Kun med QubicaAMF udstyr: 275-

Denne udgang leverer strgm og styrer QubicaAMF CP

OUTPUT 002-001-01 LIGE CP DECK DECK LYSAMATUR, hvilket i princippet er en RGBW
LYSAMATUR (eller tilsvarende). LED-lampe.
E-STOP Kun med QubicaAMF udstyr Denne udgang kan forbindes til et QubicaAMF-stik, der

fungerer som en sikkerhedsnggle, eller til en
QubicaAMF E-STOP enhed. Hvis intet er forbundet gar
systemet i E-Stop fejlindstilling, hvilket ikke tillader at
teende maskinen eller motorene.
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ADVARSEL:

I\

e Der er hgjspanding i systemkontrollen. Veer forsigtig nar dette udstyr
anvendes eller handteres. Se Afsnit 4 (Problemlgsning) i denne vejledning
for instruktioner i udfgrelse af vedligeholdelsesopgaver der involverer
systemkontrollen.

e Systemkontrollen indeholder ingen brugerudskiftelige dele.
e Systemkontrollen inkluderer en sabotageindikator. Abning af

systemkontrollens afskeermning bryder garantien.

2.3.3. Aktivering af maskine

Folg felgende procedure for at aktivere pinspotterparret fra en SLUKKET tilstand:

1.
2.
3.

Skift systemkontrollens hovedstremkontakt til TAENDT.

Tryk paA NULSTIL E-STOP kontakten.

Vent til systemkontrollen genstarter og begge pinspottee og keedelgftet stopper med at
bevage sig.

Hvis AC-stremmen nulstilles under et spil, fortseet til trin 5. Ellers er maskine
aktivering gennemfart.

Indstil ulige bane Chassis status indstilling til BOWLING (se side 2-20).

Indstil lige bane Chassis status indstilling til BOWLING (se side 2-20).

Pa ulige bane tastaturkontrollerne, tryk pa FULD SAT, tryk derefter pa SPIL for at
genforbinde ulige bane med facilitetens scoresystem (hvis installeret).

Pa lige bane tastaturkontrollerne, tryk pa FULD SZT, tryk derefter pa SPIL for at
genforbinde ulige bane med facilitetens scoresystem (hvis installeret).

2.3.4. Ngdstop (E-Stop)

Ngdstoppet (E-stop) trykknap findes foran pa systemkontrollen (se figur 2-47).
Aktivering af E-Stop vil omgaende fjerne alt elektrisk strgm fta pinspotterparret og
kaedelgftets gearmotorer. E-Stop skal kun anvendes i ngdsituationer der kraever
omgaende stop af elektricitet til maskinerne og kedelgft. E-stop ma ikke ancendes som
en erstatning til LOTO eller til udfgrelse af vedligeholdelse. Se Bilag A for LOTO-
procedurer.

Falg falgende procedure for at aktivere pinspotterparret fra en E-Stop tilstand:

1.
2.
3.

4.
5.
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Drej E-Stop trykknappem med uret indtil den rgde knap kommer ud.

Tryk pa NULSTIL E-STOP kontakten.

Vent til systemkontrollen genstarter og begge pinspotter og kaedelgftet stopper med at
bevage sig.

Tryk pa SPIL pa ulige baners tastaturkontroller.

Tryk pa SPIL pa lige baners tastaturkontroller.
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2.3.5. Tastatur

Tastaturet anvendes til at indtaste og se indstillinger, kontrollere maskinstatur, &ndre
driftsindstillinger, nulstille fejlbeskeder og udfere maskinfunktioner. Tastatur layout og
trykknapfunktioner forklares nedenfor.

Som vist i figur 2-49, anvendes den gverste del af trykknapperne pa tastaturet til generel
maskinkontrol og tastaturnavigering. De er ikke specifikke til en bane. Trykknapperne
pa den nedre del af tastaturet er inddelt i to grupper og anvendes til at udfgre forskellige
maskinfunktioner. Den hgjre gruppe kontrollerer ulige maskine. Den venstre gruppe
kontrollerer lige maskine.

Generel maskinkontrol/
Tastaturnavigering

Lige

maskinkontroller @ @ @ @ @ Ulige

WORK RE-SPOT PINS UP PINS UP RE-SPOT WORK m as kl n ko ntro

ORONOMONONO, -

PLAY FULL SET STRING ADJ STRING ADJ FULL SET PLAY

Figur 2-49, Systemkontoltastatur
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2.3.5.1. Tastatur trykknapper
Skema 2 -1, Tastatur trykknapper

Generel maskinkontrol/Tastaturnavigering

BANE Skifter kontroller mellem ulige og lige baner.
Tryk en enkelt gang for indstillinger/Funktioner/Teellere.
MENU . )
Tryk to gange for Diagnostisk.
@ TILBAGE Tilbage til tidligere menu.
@ OoP Rul op.
@ NED Rul ned.
@ OK Naste menu. Indstil brugertilpassede indstillinger.

Banespecifikke maskinkontroller

Indstil pinspotter til MEKANISK indstilling. Anerkender
TCS fejl.

ARBEJD

SPIL Forlader MEKANISK indstilling. Nulstiller en fejl.

GENPLACER Indstiller sidst anvendte keglekombination péa kegledeck.

Lafter og holder alle kegler i bremseposition og

KEGLER OP afskeermning i OP position.

FULDT SAT Placerer alle kegler pa pindeck.

000600

SNOREJUSTERING | Starter snorejusteringsfunktionen.
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2.3.6. Skaerm

Systemkontrollen inkluderer en skaerm som giver adgang til maskinfunktioner,
brugertilpasssede indstillinger og systemdiagnostiske veerktgjer. Figur 2-50 viser et
eksempel pa standard skaermbillede under normal maskindrift.

2.3.6.1. Hovedskarm

Ulige bane fejldetektorstatus (TANDT)

Ulige bane ID Indstilling af ulige

Ulige bane tilstand
banebander (NED)

Ulige bane kugleindikator
(1. Kugle)

Lige bane tilstand

Lige bane kugleindikator
(2 Kunle)

Lige bane fejldetektorstatus

(TZENDT) Lige bane ID Indstilling af lige

banebander (NED)
Figur 2-50, Skeerm - Hovedskeerm

Banens ID pa lige og ulige baner vises sammen med statusikoner der indikerer
banetilstanden, kuglenummer, fejldetektorstatus og bandeindstillinger.

De ulige/lige banestilstandikoner indikerer den nuverende driftsstatus af den pageeldende
bane. Som indikeret pa figur 2-50, indikerer 1" til venstre for bane-id at den farste
kugle er spilbar. 2" til venstre for bane-id at den anden kugle er spilbar.

Falgene skema viser alle mulige skaermikoner og deres betydninger. Bemeerk at skeemen
altid er last op og kan ikke beskyttes med et kodeord.
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2.3.6.2. Skeermikoner

Skema 2-2, Skaermikoner

Karosseritilstande

BOWL

Maskinen er TZENDT og venter pa en
kugle kommer ind i maskinen.
Maskinen cykler nar en kugles kastes.
Keglefaldsdata sendes til
scoringssystemet.

(]

STANDBY

Maskinen er ledig og klar til at et spil
kan begynde. Maskinen cykler ikke
hvis en kugle kastes, men vil reagere
pa visse kommandoer fra tastaturet.

l#ﬁ

MEKANISK
tilstand

Maskinen er Klar til
justering/vedligeholdelse/test.
Maskinen reagerer ikke pa en kastet
kugle.

i

KONTINUERLIG
CYKLUS

Maskinen karer cyklus hver 10
sekunder. Anvendes til test.

Fejldetektor status

Fejldetektor indstillinger sat til TAEND

Fejldetektor indstillinger sat til ADVARSEL

Fejldetektor aktiveret

Bandeindstillinger

Bander nede

Bander oppe

2.3.6.3. MCU Menu

Systemkontrollens MCU menu indehoder undermenuer for Indstillinger, Funktioner,
Kugletzllere og Rammetallere. Valgmuligheder inde for disse undermenuer kan
anvendes til daglig maskindrift, problemlgsning og forebyggende vedligeholdelse. Tryk
pa MENU en gang for at fa adgang til MCU menuen. Rul derefter ned til den gnskede
undermenu og tryk OK for at fa adgang til dens tilgeengelige valgmuligheder. Tryk
TILBAGE for at komme tilbage til den tidligere skeem eller fortseet med at trykke pa
TILBAGE for at komme tilbage til startskeermen.
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Indstillinger undermenu

Indstillingernes undermenu inkluderer adskillige bruger konfigurable indstillinger som
operataren kan indstille baseret pa driftspraeferencer, layout af bowlingcenter og
udstyrskonfiguration. Alle tilgaengelige indstillinger beskrives nedenfor.

Skema 2-3, Indstillinger undermenu

Parameter

Mulige indstillinger

Yderligere oplysninger

Lav bane-id

1,2,3,4,5...127

Indstil til parrets laveste banenummer. Til enkelt
baner, indstil efter det pagaeldende banenummer.

Chassis tilstand

BOWL, STANDBY

Se side 2-20 for definitioner af maskintilstande.
MEKANISK tilstand er automatisk indstillet ved
at trykke pa banespecifikke maskinkontrolknapper.

Nedlukning af TAND, SLUK Anbefalet indstilling er TANDT.

automatisk

kuglereturnering

Veelg kuglereturnering QAMF, ANDRE Indstil for meerke af installeret kuglereturnering
foran.

Fejltype Xli, XL Indstil til Xli for anvendelse med Rararay Xli eller

Radaray Plus. Indstil til XL for anvendelse med
Radaray XL.

Fejldetektor

TAND, ADVARSEL, SLUK

Velg TANDT for advarselssummer og
scoringsstraf. Veelg ADVARSEL kun for
advarselssummer (ingen scoringsstraf). Velg
SLUK for ingen advarselssummer eller
scoringsstraf.

Spil

10PINS, DUCKPIN,
HIGHWAY66

Indstil til L0PINS til anvendelse af 10 kegler.

Maskeringslys

SOM KUGLENUMMER,
SOM BOWL/BOWL IKKE

Indstil til SOM KUGLENUMMER til brug af 10-
Pin.

Pin Data Forsinkelse

2.0,2.3,26,3.0,3.3, 3.6, 4.0,
43,4.6,55

Tid (i sekunder) efter en kugle detekteres far
keglens falddata indhentes. Anbefalede
indstillinger er 3.0. @gning af veerdien vil score
forsinkede valtede kegler men vil forsike starten
af den neste maskincyklus.

Pin Detekteringsteelling 4,5,6...15 En relativ snorebeveegelse kraeves for at registrere
en veltet kegle. Anbefalede indstillinger er 12.
Pin Parkeringsstatus OP, NED, Indstiller kegleparkeringspositionen nar maskinen

KEDGLER/AFSKARMNING
OP

er SLUKKET.

Pitlys

HVID, FARVE

Velg HVID for hvidt lys. Velg FARVE for farvet
lys.

Scoringssystem

SCORING, STANDALONE,
BASIS

Va&lg SCORING til anvendelse med QubicaAMF
scoringssystem. Velg STANDALONE for ingen
scoring. Vealg BASIS for anvendelse sammen
med en anden producents scoringssystem.

Tiende Ramme Kontakt

Fuld, DELVIS, SLUKKET

Afgar maskinens respons nar der trykkes pa tiende
rammekontakt (hvis installeret pa kuglereturnering
foran). Vealg Fuld eller Komplet kegleseet,
DELVIS til delvist keglesat eller SLUK for ingen
respons.

Bloker keglefejl

TAND, SLUK

Maskinen ignorerer fejl associeret med
individuelle kegler (bremsefejl, kegleencoderfejl
osv.). Anbefalet indtilling er SLUKKET.
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2.3.6.3.2. Undermenu funktioner

Undermenuen i Functioner inkluderer adskillige brugerkontrolerbare funktioner som
operatgren kan anvende til problemlgsning og vedligeholdelsesopgaver. Alle
tilgaengelige funktioner beskrives nedenfor.

Funktion Forklaring

Kegler fuldt st Stiller alle kegler pa pindzk.

Kegler delvist sat Indstiller sidst anvendte keglekombination pa kegledak.

Kegler op Lafter og holder alle kegler i bremseposition og
afskeermning i OP position.

Kegler ned Indstiller sidst anvendte keglekombination pa kegledaek.

Snorejustering Aktiverer snorejusteringshandlingen.

Kontinuerlig cyklus  Styrer maskinen i en kontinuerlig cyklus med tilfeeldig
med tilfeeldige kegler  kegleopsatning.

Nulstil Nulstiller bowlingkugleteller for kugler kastet med
bowlingkugleteellerne  maskine i BOWL indstillingen.

Nulstil Mekanisk Nulstiller bowlingkugleteller for kugler kastet med
Kugleteellere maskine i MEKANISK indstillingen.

Nulstil Bowling Nulstiller rammeteeller for rammer spillet med maskine i
Rammetellerne BOWL indstillingen.

Nulstil Mekaniske Nulstiller rammeteeller for rammer spillet med maskine
Rammetellere indstillet til MEKANISK.
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2.3.6.3.3. Teellere, undermenuer

Kugletallerne og Rammeteellerners undermenuer viser kugle- og rammeteellere til
dokumentation af sammenbrud og planlegning af forebyggende vedligeholdese. | begge
menuer er de gverste tre cifre den samlede teelling siden fremstillingen, og kan ikke
nulstilles. De nederste tre cifre er den samlede teelling siden teelleren sidst blev nulstillet
med Funktioner menuen. Figurerne 2-51 og 2-52 viser hver tellers display for den
pageeldende bane.

Bane-id
Balls Lane
Bowl : A
Mechanic — Kan ikke nulstilles
Total "B Kugleteellere
RESETTABLE
Bowl
Mechanic — Kan nulstilles
B o e i Kugleteaellere
Figur 2-51, Display- Kugleteellerskeerm
Bane-id
Frames Lane
Bowl _
Mechanic — Kan ikke nulstilles
ey Rammeteaellere
RESETTABLE
Bowl _ 10
Mechanic 1) — Kan nulstilles
Total T Rammeteellere

Figur 2-52, Display- Rammetellerskaerm

2.3.6.4. Diagnostisk menu

Systemkontrollen diagnostiske menu indeholder undermenuer for Tekst, Grafik og
Hardware. Valgmuligheder inde for disse undermenuer kan anvendes til daglig
maskindrift, problemlgsning og forebyggende vedligeholdelse. Tryk pA MENU to gange
for at komme til Diagnostisk menu. Rul derefter ned til den gnskede undermenu og tryk
OK for at fa adgang til dens tilgeengelige valgmuligheder. Tryk TILBAGE for at
komme tilbage til den tidligere skaeem eller fortseet med at trykke pa TILBAGE for at
komme tilbage til startskeermen.
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2.3.6.4.1.

Tekst undermenu

Tekst undermenu viser en liste over kritiske maskinkomponenter der overvages af
systemkontrollen under normal drift. Denne menu kan veaere nyttig ved problemlgsning
af en maskinfejl. Skema 2-4 viser alle overvagede komponenter og deres mulige

tilstande.

Skema 2-4 Tekst undermenu

Komponent

Mulige tilstande

Yderligere oplysninger

Kugledetektor

Kugle, ingen kugle

Viser den nuverende input tilstand til
systemkontrollen fra kugledetektoren

Kuglelgft

Teandt, Slukket, Sover

Viser den nuvarende input tilstand til
systemkontrollen fra kuglereturnering foran.
Sover er en tilstand hvor kuglelgftmotoren slukker
efter en periode med inaktivitet.

Drevencoder

0 til 1250/gyldig/ugyldig

Viser displayets nuvarende traeekbarmotors
encoderteelling. Ugyldig indikerer at der ikke er
indstillet en uden for reekkevidde vaerdi eller
hjemmeposition.

Drev RPM/CMD

-900 til 1800

Viser rotationshastighed som maskinkontrollen
beder treekbarmotoren om at kere med.”

E-Stop Lgkke

Lukket, &ben

Viser nuvarende E-stop kredslgbsstatus.

Fejldetektor

Fejl, Ingen fejl

Viser den nuveerende input tilstand til
systemkontrollen fra fejldetektoren

Hjem (LOS)

Hjem, Ikke hjem

Indikerer om treekstangen er i
keglestabiliseringsposition

Maskeringslys KUGLE 1, Viser nuverende output tilstand fra
teendt KUGLE1/KUGLE?2 systemkontrollen til maskeringslysenheden
Mekanisk kald Til, Fra Til, hvis der trykkes pd mekanisk kaldeknap

Kegleencoder

XX, XX, XX, XX, XX,
XX, XX, XX, XX, XX

Viser nuvarende telling af alle keglesnore-
encodere

Software

VXXX

Viser den installerede software version

Tiende ramme

Til, Fra

Til hvis der trykkes pa tiende ramme-knappen
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2.3.6.4.2. Grafikskeerm

Grafikskeermen anvender et grafisk interface til at vise status af multiple
maskinfunktioner i realtid. Figur 2-53 viser displayet mens veerktgjet anvendes.

Bane-id Banetilstan

Treekstang
encoder-teelling

Banestatus \ Lane 1 @

Readﬁ -
Traekstang rpm 12156
motorhastighed L food Cualedetek

. u1 ur ugledetektorstatus
Kegle- — 18 D | (Kugle vises nar
encoderteelli g o0 .0l ii detektoren er blokeret)
Kegleposition 7 i B B < Kuglereturneringsstatus
(Oppe nar _ Ikke relevant e foran (pil vises nar lgft er
treekstangen er i TIL)
keglestabiliserings Figur 2-53, Display — Diagnostiskskaerm

2.3.6.4.3. Hardware undermenu

Hardware undermenuen indeholder adskillige testveaerktgjer og overvagning af forskellige
hardwarekomponenter internt i systemkontrollen.

1. Tastaturvaerktgjet tillader brugeren at test funktionaliteten af alle trykknapper pa
systemkontrollens tastatur. Figur 2-54 viser tastaturdisplayet under anvendelse af
dette veerktgj. Ved anvendelse af dette vaerktak, tryk pa en tilfeeldig trykknap for at
teste funktionaliteten. Ved at trykke pa en korrekt fungerende trykknap vises
”Gyldig tast” pé displayet. En nedtzlling begynder efter tryk pa en trykknap. Tryk
pa enhver anden trykknap for at fortsette testen. Eller, vent pa at nedtzllingen er
feerdig og forlad Tastaturveerktgjet.

HKeypad TEEt

I 1 U? E 5 —— Placering af trykknap
Testresultat \ HEE%E I-‘ - 5 sesKemazs
Ualid Keyt

05 e kel g Trykknapnummer

Nedtaelling forlad menu — Se skema 2-5

Figur 2-54, Display - Tastaturtestskaerm
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Skema 2-5, Tastatur trykknaps-id

Drev
Input
Nummer
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Input
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2. Konfigurationsveerktgjet viser oplysninger om systemkontrollens softwareudgave.
Figur 2-55 viser tastaturdisplayet under anvendelse af dette vaerktej. ”Model” viser
navnet pa det installerede software. ”ID” viser serienummeret pé systemkontrollens
bundkort. ”Opbyg” viser softwareudgavenummeret af det installerede software.

Softwarenavn
Model: THMS-01
1D . Z— 005039 Softwareserienummer
Build: 00 V4,31 Softwareudgavenummer

+« Diagnostics >

Figur 2-55, Display - konfigureringsskeerm

3. Opgavevarktgijet viser de processer der pa nuvearende tidspunkt karer i
systemkontrollen. Dette veerktgj kan anvendes til opgavehandtering af visse
problemlgsningssituationer.
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Section 3 Vedligeholdelse
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3.1. Oversigt over afsnit

Dette afsnit indeholder oplysninger og instruktioner om vedligeholdelsesintervetioner for
EDGE String. Disse instruktioner klassificeres som Niveau 1 og Niveau 2 interventioner,
som defineret nedenfor.

NIVEAU 1 INTERVENTIONER kan udferes uden at slukke for systemkontrollen
(LOTO ikke pakraevet). Fglg instruktionerne og forholdsreglerne ngje, specielt i forhold
til forbud mod bowling under vedligeholdelse.

NIVEAU 2 INTERVENTIONER kraver Lockout/Tagout (se bilag A) og banebarrierer

(se side 1-7) under vedligeholdelse.

Geeldende sikkerhedsadvarsler

AAA®ODO
VANPAN >

Udover sikkerhedsveerktajer beskrevet i Afsnit 1 (Sikkerhed), kan andre veerktajer veere
pakravet for specifikke opgaver. Se hver intervention for en liste over ngdvendige
verktajer.

ADVARSEL:

e Der er hgjspanding i systemkontrollen. Veer forsigtig nar dette udstyr
A anvendes eller handteres. Gennemfar lockout/tagout (LOTO) fer der
udfares service pa elektriske komponenter (se bilag A ). Hovedafbryderen
skal altid veere ABEN, eller stramstikket AFBRUDT, far der udfgres nogen
form for service eller reparation af elektriske systemer.

e Systemkontrollen indeholder ingen brugerudskiftelige dele.
e Systemkontrollen inkluderer en sabotageindikator. Abning af
systemkontrollens afskeermning bryder garantien.

>
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3.2. Niveau 1 interventioner - Lockout/Tagout (LOTO) ikke pakreevet

e FORSIGTIG. Kastede kugler og kegler der spredes kan forarsage skade hvis
bowlingspil tillades under en operatgrintervention. Operatgren er ansvarlig for udferelse
af pakreevede sikkerhedsforanstaltninger. Operatgren kan implementere banebarrierer
hvis ngdvendigt, for at beskytte mod kastede kugler under vedligeholdelse.

e Hold enden af keglekrogen veek fra ansigtet i tilfelde af en kugle kastes under
interventionen.

e Rek ikke ind over maskingraensen med arme eller krop.

3.2.1. Udred indvikling af kegler
. Tryk pd ARBEJD.

Aben maskinens bagbeklzdning.
Udred keglerne med keglekrog.
Luk maskinens bagbeklzaedning.
Tryk pa SPIL.

3.2.2. Ryd fastsiddende kugle pa pitgulv eller kegledaek @

Tryk pd ARBEJD.

2. Aben den hangslede topafdaekning eller maskinens bagbeklaedning for at fa

adgang til fastsiddende kugler.

Flyt kuglen(erne) ind i kugledgren med gribedelen af keglekrogen.

4. |tilfelde af at kegler vaelter mens en kugle flyttes, tryk pa RE-SPOT for at re-spotte
dem.

Luk alle abne daekninger.

6. Tryk pa SPIL.

agrONME

w =

o

3.2.3. Ryd fastsiddende kugler eller fastsiddende kugle i
den dobbelte opdeling.

=

Tryk pa ARBEJD.

2. Aben den hangslede top afdaekning eller maskinens bagbeklaedning for at fa adgang til
fastsiddene kugler.

Far gribenden af keglekrogen gennem kugledgren for at rydde fastsiddende kugler.

4. Huvis kuglen(erne) ikke kan ryddes, folg “Ryd fastsiddende kugle ved kaedeloft” (se side
3-7).

Luk alle abne afdeaekninger.

6. Tryk pa SPIL.

w

o

3.2.4. Renggar kegledaek og pit ELLER renggar bane med
banemaskine v

BEMARK: Hvis man gar i pit til rengaring, er LOTO og banebarrierer
pakravet.
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Tryk pd KEGLER OP.

Hvis en bane rengares eller olieres, skal banemaskinen kares.

Aben maskinens bagbeklaedning og rengar pitdeek med en blgd moppe eller kost.
Aben maskinens top afdaekning og renger pitgulv med en blad moppe eller kost
Luk alle abne afdeaekninger.

Tryk pa SPIL.

oakrwdE
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3.2.5. Udfar snorejustering

1.
2.
3.
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Tryk pa SNORE JUST.
Aben rullearmsafdakning.
Juster snore. Treak spolen pa hver rullearm og roter efter behov for at stramme eller lgsne
snorene (se Figur 3-1).
Juster hver spole indtil toppen af rullearmen er lige fer hard-stop beslaget, lasn herefter
spolen med et hul.
Tryk pa FULDT SZET for at kontrollere snorejustering.
Nar maskinen registrerer kegler pa keglegulvet, lyser maskinens kontrolboks 1-10
kegleindikators LED-lys rad efter et par sekunder.

Hvis alle LED-lys er SLUKKET, er snorejusteringen korrekt.
Hvis et LED-lys er konstant er TAENDT, er de tilsvarende snore for lgse.

Hvis et LED-lys blinker TENDT, er de tilsvarende snore for stramme.
Snorejustering er pakreevet omgaende for alle snore der er for stramme.

Hvis yderligere justering er ngdvendig, tryk pa SNORE JUST. og fortset justeringen.
Nar afsluttet, luk deekslet til rullearmen og tryk pa SPIL.

a.

oo o

e.

Figur 3-1, Rullearmsspole
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Figur 3-2, maskingkontrolbokslys
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3.3. Niveau 2 Interventioner — Lockout/Tagout (LOTO) pakraevet
FORSIGTIG.

AAA®ODS

e LOCKOUT/TAGOUT PROCEDURE SKAL UDF@RES nar en operater krydser
maskingraensen for at udfgre vedligeholdelse. Kontroller at der er slukket for al strem og
maskinen ikke kan genoplades. Lockout/Tagout operationen beskytter mod potentiel
indvikling og potentiel elektriske farer. Se Bilag A.

e Kastede kugler og kegler der spredes kan forarsage skade hvis bowlingspil tillades under
en operatgrintervention. Operataren er ansvarlig for udferelse af alle pakraevede
sikkerhedsprocedurer. Indsat banebarrierer for at beskytte mod kastede kugler under
vedligeholdelse (se side 1-7).

e Niveau 2 interventioner ma kun udfares af kvalificeret personale. Ejer/facilitetsleder skal
verificere at operatgrene er oplert i at arbejde sikkert og udfere pakraevede
sikkerhedsopgaver.

Bolt drejemomentsskema
Skema 3 -1 viser typiske stramnings drejemomentveerdier, for reference i inch-pund,
foot-pund and Newton-meter. Hvis en anden drejningsmomentveerdi er specificeret her
eller i andre vejledninger sa falg den angivn specifikation.

Skema 3 -1, Bolt drejningsmomenter

Boltstarrelse Ib-in Ib-ft Nm
#10 20-30 1.6-25 22-34
Y 144 — 180 12 -15 16 — 20
%167 216 — 240 18 -20 24 — 27
3g” 276 — 300 23-25 31-34
Y 336 — 360 28 — 30 38 -41
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3.3.1. Fjern fastsiddende kugle ved kaedelgft
Forholdsregler: LOTO, lanebarrierer -9 -l
Verktgjer: o

e Skralde- eller slagdriver

e !5” Socket

e Keglekrog
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 10 min.

Procedure:

1. Gennemfar LOTO og opset banebarrierer.

2. Fjern afskeermningen bag pit og dobbelt opdelte afskeermninger.

3. Brug keglekrog eller raek ud med handen for at rydde fastsiddende kugle og fjern alle
fremmedlegemer.

Geninstaller dobbelt opdelt afskaermning og afskarmning bag pit.

Fjern LOTO og banebarrierer. Send maskine tilbage til service.

3.3.2. Reparer slidte snore over keglen
Forholdsregler: LOTO, keglekrog, banebarrierer @ @ -
Verktgjer: o
e #2 Phillips skruetraekker
e Diagonale klippere
e Keglekrog
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)

Estimeret tid: 5 min.

o~

Bemeerk:
e En snorejustering kan vere ngdvendig efter denne procedure.
Procedure:

1. Implementer LOTO og opset banebarrierer.

2. Aben maskinens bagside daeksel.

3. Fafat i keglen med keglekrogen og placer den ovenpa topafdakningen af
pit.

4. Indset skruetreekkeren i det lille hil pa siden af keglen. Pres snore-knuden
ud gennem det store hul pa siden af keglen.

5. Traek snoren gennem keglen indtil alle slidte eller flossede dele er trukket

igennem.

Klip den slidte del af snoren.

7. Bind en "figur 8 knude forenden af snoren og traek knuden ind mod keglen. Se

figur 3-4.

Sat keglen tilbage i pit.

9. Aben rullearmsafdakning.
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10. Udrul snoren fra rullearmsspolen. Udrul snoreleengde skal veere den samme
som laengden pa den afklippede slidte snor.

11. Luk rullearmsafdaekningen og maskinens bagbekladning.

12. Fjern LOTO og banebarrierer. Send maskine tilbage til service.

Figur 3-3, Snorefgring Figur 3-4, “Figur 8” knude

3.3.3. Udskift kegle og/eller
snorebeskyttelse SESSS

Forholdsregler: LOTO, keglekrog, banebarrierer

Verktajer:
o #2 Phillips skruetraekker
e Keglekrog

e Snorebeskyttelsesveerktgj (051-200-700)
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 5 minutter for 1 kegle ELLER 30 minutter for ALLE

Bemeerk:
e En snorejustering kan vare ngdvendig efter denne procedure.
Procedure:

1. Implementer LOTO og opset banebarrierer.

2. Aben maskinens bagside daeksel.

3. Fafat i keglen med keglekrogen og placer den ovenpa topafdakningen af pit.

4. Indset skruetraekkeren i det lille hul pa siden af keglen. Pres snore-knuden ud gennem
det store hul pa siden af keglen.

5. Las knuden op og fjern keglen fra snoren. Fjern snorebeskyttelsen hvis det skal
udskiftes.

6. Installer et ny beskyttelse (hvis relevant) pa snoren med snorebeskyttelsesvarktgjet. Se
figur 3-5.
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7. Traek snoren gennem hullet gverst pa keglen og ud gennem det store hul pa siden af
keglen. Se figur 3-3.

8. Bind en "figur 8” knude forenden af snoren og traek knuden ind til keglen. Se figur 3-4.

9. Stil keglen tilbage i pit.

10. Luk maskinens bagbekladning.

11. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

<
A

Trin 1 Trin 2
[_21-{5)1
18

Trin 3 Trin 4

/

Trin 5 Trin 6

Figur 3-5, Snorebeskyttelse veerktgjsprocedure
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3.3.4. Udskift keglesnor
Forholdsregler: LOTO, keglekrog, banebarrierer 9 S

Verktgjer:
e #2 Phillips skruetraekker
Diagonale klippere
Keglekrog
Isolerband
Snore Se skema nedenfor for snoreleengde og delnumre.
e Snorebeskyttelsesveerktgj (051-200-700)
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 10 minutter for 1 kegle ELLER 60 minutter for ALLE

Bemeerk:

Denne procedure antager at snoren ikke er gdelagt inde i pinspotterrammen.

Procedure:

1
2
3.
4

oo

11.
12.

13.
14.

15.
16.
17.
18.
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. Gennemfgr LOTO og indszt banebarrierer.
. Aben maskinens bagside daeksel.

Fa fat i keglen med keglekrogen og placer den ovenpa topafdaekningen af pit.

Indseet skruetraekkeren i det lille hil pa siden af keglen. Pres snore-knuden ud gennem det
store hul pa siden af keglen.

Les knuden pa og fjern kegle og sleeve fra string.

Tape den ene ende af den nye snore sammen med enden pa den gamle snor. Snore-
enderne skal veere symmetriske ende mod ende.

Aben rullearmsafdakningen. Udrul snoren fra rullearmsspole, bind knuden op og fjern
snoren fra spolen.

Treek forsigtigt i den gamle snore for at fgre den nye snor gennem maskinen. Stop nar
du nar til den tapede del af sammensatningen.

a. Hovis der fales en signifikant modstand eller den tapede sammensetning falder fra
hinanden, stop og find stumpen eller den tapede sammensetning. Det kan veere
ngdvendigt at fgre en ny snor gennem maskinen manuelt.

Fjern den gamle snor og tapen.

. Far enden af den nye snor gennem det ”D”-formede hul i rullearmsspolen og bind en

“figur 8” knude. Se figur 3-4.
Installer beskyttelsen pa en ny snor med snorebeskyttelsesvarktgjet. Se figur 3-5.
Traek snoren gennem hullet gverst pa keglen og ud gennem det store hul pa siden af
keglen. Se figur 3-3.
Bind en “figur 8” knude forenden af snoren og treek knuden ind 1 keglen. Se figur 3-4.
Stil keglen tilbage i pit.

a. Vent med at rulle snor pa rullearmsspolen indtil snorejustering udfares.
Fjern LOTO.
Udfer snoreustering,
Luk alle abne afdeekninger.
Fjern banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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Figure 3-6, Snoregang (5-pin vist i rgdt)

3.3.5. Roter kegler 6 @ c
Det er muligt at uensartet slitage pa keglerne kan forekomme pa

EDGE String pinspottere. Dette skyldes at keglerne pa disse
maskiner altid sattes pa det samme sted. Som resultat heraf vil nogle kegler (iszr kegle 1,2 og 3)
blive slidt hurtigere end andre kegler, da de bliver ramt flere gange.

Det anbefales at udskifte eller rotere keglerne som en ngdvendig del af det forbyggende
vedligeholdelsesskema. Den anbefalede keglerotationsfrekvens er hver 25.000 rammer/3
maneder. Efter gennemfarelse af de tre rotationer der er vist nedenfor (Figur 3-7), fortsat da med
at gentage rotationssekvensen eller udskift keglerne efter behov.

Forholdsregler: LOTO, keglekrog, banebarrierer

Verktojer:
o #2 Phillips skruetraekker
o Keglekrog

e Snorebeskyttelsesveerktgj (051-200-700)
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 15 minutter for 3 kegler

Bemeerk:
e Ensnorejustering kan vere ngdvendig efter denne procedure.
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Procedure:

12. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

13. Aben maskinens bagbekladning.

14. Fa fat i keglen med keglekrogen og placer den ovenpa topafdaekningen af pit.

15. Indsat skruetraekkeren i det lille hul pa siden af keglen. Pres knuden ud gennem det store
hul pa siden af keglen.

16. Las knuden pa og fjern keglen fra snoren. Fjern snorebeskyttelesen hvis den skal
udskiftes.

17. Installer en ny beskyttelse (hvis relevant) pa snoren med snorebeskyttelsesveerktajet. Se
figur 3-5.

18. Traek snoren gennem hullet gverst pa keglen og ud gennem det store hul pa siden af
keglen. Se figur 3-3.

19. Bind en figur 8” knude forenden af snoren og traek knuden ind til keglen. Se figur 3-4.

20. Stil keglen tilbage i pit.

21. Luk maskinens bagbekladning.

22. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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Anbefalet keglerotationssekvens

BEFORE PIN ROTATION AFTER PIN ROTATION

BEFORE PIN ROTATION AFTER PIN ROTATION

Figur 3-7, keglerotationssekvens
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3.4. Referenceskemaer

3.4.1. Bolt drejemomentsskema

Skema 3 -1 viser typiske stramnings drejemomentveerdier, for reference i inch-pund,
foot-pund and Newton-meter. Hvis en anden drejningsmomentveerdi er specificeret her
eller i andre vejledninger sa felg den angivne specifikation.

Skema 3 -1, Bolt drejningsmomenter

Boltstgrrelse Ib-in Ib-ft Nm
#10 20-30 16-25 22-34
Y 144 — 180 12 -15 16 — 20
%167 216 — 240 18 -20 24 — 27
3g” 276 — 300 23-25 31-34
Y 336 — 360 28 — 30 38 -41

3.4.2. Skema over snoreleengde

Snorelaengde er forskellig fra hver rekke af kegler, som fglger:
Skema 3 -2, Snorelengder

Kegle Snorelengde QubicaAMF Delnummer
1 15°8” [478 cm] 051-200-301
2,3 14’117 [455 cm] 051-200-302
4,56 14°2” [432 cm] 051-200-303
7,8,9 10 13°5” [409 cm] 051-200-304

Snoren er snoet om hver reel arm for at blive brugt som ekstra snor
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Section 4 Problemlgsning
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4.1. Oversigt over afsnit

Dette afsnit indeholder oplysninger der hjeelper brugeren med at identificere og lgse
generelle problemer som kan opsta under normal maskindrift. Det skitserer ogsa de
diagnostiske veerktajer der er tilgeengelige i EDGE String systemkontrollen. Udover at
vise generelle fejlkoder, inkluderer systemkontrollen ogsa tekst- og grafisk baserede
diagnostiske menuer der viser flere maskinparametre under drift. Disse varktgjer kan
hjeelpe brugeren med hurtigt at genoprette normal maskindrift i tilfelde af funktionsfejl.

D

Geeldende sikkerhedsadvarsler

A\ I\ A ®
ADVARSEL.:
f e Der er hgjspanding i systemkontrollen. Veer forsigtig nar dette udstyr

®O

anvendes eller handteres. Gennemfgr Lockout/Tagout (LOTO) far der
udfares service pa elektriske komponenter (se bilag A ). Hovedafbryderen
skal altid veere ABEN, eller stramstikket AFBRUDT, for der udfares nogen
form for service eller reparation af elektriske systemer.

e Systemkontrollen indeholder ingen brugerudskiftelige dele.
e Systemkontrollen inkluderer en sabotageindikator. Abning af

systemkontrollens afskeermning bryder garantien.

Laes dette farst

Hvis du har problemer med din EDGE String, kontroller altid falgende punkter far du
erstatter systemdele eller kontakter QubicaAMF teknisk support.

e Kontroller at hovedstrgmforsyningen pa systemkontrollen er TENDT. Kontroller at
hovedafbryderen ikke er udlgst.

e Kontroller at systemkontrollen er indstillet til BOWL.

e Genstart systemkontrollen ved at sla hovedafbryderen FRA og derefter TIL.

o Kontroller at alle stram og signalkabler er sikkert forbundet. Kontroller at alle
elektriske kontakter er sat helt i deres respektive stik.

e Nulstil alle brugertilpassede indstillinger pa systemkontrollen tilbage til
fabriksindstillingerne.

e Kontroller at kugledetektoren fungerer korrekt. Elementerne bgr KUN aktiveres nar
lysstralen er blokeret.
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e Gennemse alle problemlgsningssituationer i dette afsnit.

4.2. Systemkontrol fejlkoder

| tilfelde af fejlfunktion af maskinen, vil skeermen pa systemkontrollen vise en fejlkode.
Disse koder vises enten som en konstant eller blinkende tekst. Skema 4-1 viser alle
mulige fejlkoder og forklarer mulige arsager for dem alle. Se afnsit 2 (Drift) for
instruktioner i hvordan systemkontrollens menu betjenes og hvordan en fejl nulstilles
med tastaturet.

Ved problemlgsning af en fejl, udfgr kun en kontrol/eendring/justering ad gangen.
Lasningerne vist nedenfor for hver fejlkode er naevnt i den tilsigtede
problemlgsningsrakkefalge. Begynd med den farstnaevnte lgsning for den pagaldende
fejl. Huvis fejlen fortseetter, ga til naeste nevnte lgsningsforslag. Bemerk at nogle fejl
kraever at operatgren trykker SPIL for at nulstille fejlen. Hvis dette er tilfeldet, tryk pa
SPIL efter hvert problemlgsningsforsgg for at kontrollere om fejlen er blevet rettet.

Fejlkoder der genopstar hyppigt bar noteres og undersgges naermere da de kan veere en
indikation pa forkerte maskinindstillinger eller pa udstyr der bgr udskiftes/justeres.

Systemkontrollen viser adskilte fejlkoder for bade de ulige og lige baner. Ved afleesning
af en skaerm der kun viser oplysninger for en bane, er det kun fejlkoder for den bane der
bliver vist. Tryk pa BANE for at skifte mellem ulige og lige baner. Flere fejlkoder for
en bane vises pa samme tid. Nulstilling af en vil vise den naste.
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Skema 4-1 Systemkontrol fejlkoder

Fejlkode

Forklaring/Lgsning

KUGLEDEKTEKTOR

Begge kugledetektor sensorer er blokeret i mere end 10 sek.
Tryk pa ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen.
Kontroller for obstruktioner mellem detektor og reflektor.
Kontroller tilpasning af detektor og reflektor. Kontroller
elektriske forbindelser mellem detektor og systemet.
Udskift stramkablet hvis ngdvendigt. Udskift
detektor/reflektor hvis ngdvendigt.

RETURNERING AH
KUGLE

Den forreste kuglereturnering er i fejltilstand, hvis slukket,
eller hvis signalkablet til systemkontrollen er afbrudt.
Nulstil alle uregelmaessigheder ved returnering af kugle.
Hvis der anvendes en ikke-QubicaAMF
kuglereturneringskontrol, kontroller at Kuglereturnering
Valg er indstillet til ANDRE i systemkontrolindstillingerne.
Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kuglereturneringskontrolboksen og systemkontrollen.
Udskift stramkablet hvis ngdvendigt. Koden nulstilles
automatisk nar fejlen er lgst.

CTRL COM ##

Kommunikationsfejl (1-9). Fejlfunktion i driftssystem eller
systemkontrol. Genstart strem til systemkontrol. Genstart
systemkontrollens software. Udskift systemkontrollen hvis
ngdvendigt.

UDREDNING

Maskinen foretager en udredningsrutine. Koden nulstilles
automatisk nar keglesnorene er udredt eller nar
udredningsrutinen udlgber. En udredningsrutine kan
stoppes ved at trykke pa ARBEJD.

DEAKTIVERET

Systemkontrollen kunne ikke pabegynde alle
systemkomponenter under opstart. Genstart strgm til
systemkontrol. Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem systemkontrollen og kontrolboksen. Udskift
stramkablet(erne) hvis ngdvendigt. Udskift
systemkontrollen og/eller kontrolboksen hvis ngdvendigt.
Bemaerk, koden vil altid vises for manglende bane ved
installation af en enkelt bane.

TRAKSTANG 1

Bevagelse af treekstang er begraenset. Tryk pa ARBEJD
0g sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart strgm til
maskinens kontrolboks, tryk pa FULD SZT, og tryk da pa
SPIL, Kontroller at treekstangens keresystem ikke sidder
fast (karekaeder for stramme, intern infiltrering, slidte
komponenter osv.). Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboksen og motor. TRAEKSTANG 2
Kontroller koblingsnaver for lgse skruer og nggleslitage.
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TRAKSTANG 2 Forventede traekstangsmotortelling ikke opnaet inden for

den forprogrammerede tid. Tryk pA ARBEJD og sa pa
SPIL for at nulstille fejlen. Genstart stram til maskinens
kontrolboks, tryk pa FULD ST, og tryk da pa SPIL,
Kontroller at treekstangens karesystem ikke sidder fast
(karekaeder for stramme, intern infiltrering, slidte
komponenter osv.). Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

Maskinkontrolboksen genkender ikke traekstangsmotoren.
Tryk pa ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen.
Genstart strgm til kontrolboks, tryk pa FULD SAT, og
tryk da pa SPIL, Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboks og motor. Udskifr kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

Maskinkontrolboksen er i overspandingstilstand. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart
strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og tryk da pa
SPIL, Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og treekstangsmotoren. Udskift
kontrolboksen og/eller motoren hvis ngdvendigt.
Maskinkontrolboksen er i overophedningstilstand. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart
strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og tryk da pa
SPIL, Kontroller at treekstangens keresystem ikke sidder
fast (karekaeder for stramme, intern infiltrering, slidte
komponenter osv.). Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

Maskinkontrolboks intern spaendingsmalingsfejl. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart
strgm til kontrolboks, tryk pa FULD SAT, og tryk da pa
SPIL, Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen og/eller
systemkontrollen hvis ngdvendigt.

Den faktiske veerdi af 24VDC output fra stramforsyningen
er udenfor det specificerede interval.
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KOREFEJL § Systemkontrollen kan ikke finde treekstangens hard stop

teettest pa rullearmene (nulpunkt). Tryk pa ARBEJD og sa
pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart strem til maskinens
kontrolboks, tryk pa FULD SAT,, og tryk da pa SPIL,
Kontroller at treekstangens karesystem ikke sidder fast
(karekaeder for stramme, intern infiltrering, slidte
komponenter osv.). Kontroller at treekstangens
drevsakselkobling ikke glider. Kontroller at treekstangens
motor til gearboks kobling ikke glider. Kontroller alle
elektriske forbindelser mellem kontrolboksen og motor.
Udskift kontrolboksen og/eller motoren hvis ngdvendigt.
Maskinen kunne ikke udfare kalibrering af traekstang ved
opstart. Tryk pA ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille
fejlen. Genstart stram til maskinens kontrolboks, tryk pa
FULD ST, og tryk da pa SPIL, Kontroller at
treekstangens kaeresystem ikke sidder fast (karekaeder for
stramme, intern infiltrering, slidte komponenter osv.).
Kontroller at treekstangens drevakselkobling ikke glider.
Kontroller at trekstangens motor til gearboks kobling ikke
glider. Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og motor. Uudskift kontrolboksen og/eller
motoren hvis ngdvendigt.

Maskinkontrolboksens softwareopdatering mislykkedes.
Sikr at systemkontrollems E-stop knap ikke er aktiveret,
Genstart strgm til systemkontrollen, tryk pa FULD ST,
og tryk da pa SPIL,

Pinspottersikring i systemkontrollen er gaet eller mangler
(se side 2-15). Udskift sikringen. Genstart strgm til
systemkontrollen, tryk pd FULD SZET, og tryk da pa
SPIL.

Maskinkontrolboksen er ikke forbundet ordentlig til jord.
Tryk pd ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen.
Genstart strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og
tryk da pa SPIL, Kontroller den elektriske forbindelse
mellem maskinen og centrets hoved-jordforbindelse.
Kontroller at skruer til jordforbindelse er strammet
ordentlig mellem kontrolboksen og pinspotter, Kontroller
at alle andre jordforbundne skruer pa maskinen er tilstede
og strammet ordentligt. Udskift kontrolboksen hvis
ngdvendigt.
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DRV CAL FEJL|

Treekstangen naede ikke sin afslutning under farste
pinspotting cyklus efter opstart af maskine eller
snorejusteringsprocedure. Tryk pA ARBEJD og sa pa
SPIL for at nulstille fejlen. Kontroller at snorene ikke er
stramme og lgsn dem hvis ngdvendigt. Genstart strem til
maskinens kontrolboks, tryk pa FULD SZT, og tryk da pa
SPIL, Kontroller at treekstangens karesystem ikke sidder
fast (karekeeder for stramme, intern infiltrering, slidte
komponenter osv.). Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

Maskinen er lukket ned i ngdstoptilstand. E-STOP
knappen er blevet trykket pa. Felg standard proceduren for
at nulstille E-Stop. Kontroller at E-Stop starteren er sikkert
forbundet bag i systemkontrollen. Udskift
systemkontrollen hvis ngdvendigt.

TASTATURFEJL

Fastsiddende knap pa systemkontrol tastatur. Udskift
systemkontrollen.

LOFTEFEJL 1

Kadeloaft kontrolboksen genkender ikke keedelgftmotor.
Tryk pd ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen.
Genstart strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og
tryk da pa SPIL, Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

LOFTEFEJL 2

Keadelgft kontrolboks er i overspandingstilstand. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart
strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og tryk da pa
SPIL, Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og keaedelgftmotor. Udskift kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

LOFTEFEJL 3

Keadelgft kontrolboks er i overophedningstilstand. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart
strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og tryk da pa
SPIL, Kontroller at keedelgftsystemet ikke sidder fast
(kerekeder for stramme, intern infiltrering, slidte
komponenter osv.). Kontroller alle elektriske forbindelser
mellem kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen
og/eller motoren hvis ngdvendigt.

LOFTEFEJL 4

Intern spaendingsmalingsfejl i keedelgftkontrolboks Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Genstart
strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og tryk da pa
SPIL, Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen og/eller
systemkontrollen hvis ngdvendigt.
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LOFTEFEJL 6

Kadeloft karte ingen cyklus efter 30 sek. Med instruktion
om at starte. Tryk pa ARBEJD og sa pa SPIL for at
nulstille fejlen. Genstart strammen til
kaedelgftkontrolboksen (kaedelgftet bar kalibreres igen).
Kontroller at keedelgftsystemet ikke sidder fast (karekeder
for stramme, intern infiltrering, slidte komponenter osv.).
Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og motor. Udskift kontrolboksen og/eller
motoren hvis ngdvendigt.

LOFTEFEJL 7

Ugyldig kedelgftkonfiguration indstillet pa
konfigureringsstarterne.

KOREFEJL13

Kadelgftkontrolboksens softwareopdatering mislykkedes.
Sikr at systemkontrollems E-stop knap ikke er aktiveret,
Genstart strgm til systemkontrollen, tryk pa FULD SA&T,
og tryk da pa SPIL,

LOFTEFEJL 14

Kedelgft sikring i systemkontrollen er gaet eller mangler
(se side 2-15). Udskift sikringen. Genstart strgm til
systemkontrollen, tryk pa FULD ST, og tryk da pa
SPIL,

LOFTEFEJL 15

Kadelgftkontrolboksen er ikke forbundet ordentlig til jord.
Tryk pd ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen.
Genstart strgm til kontrolboks, tryk pa FULD ST, og
tryk da pa SPIL, Kontroller forbindelser mellem maskinen
og centrets jordledningskabel. Kontroller skruer med
jordforbindelse er tilstede mellem kontrolboksen og
monteringsbeslaget og strammet tilstraekkeligt, ligeledes
mellem monteringsbeslaget og pinspotteren. Kontroller at
alle andre jordforbundne skruer pd maskinen er tilstede og
strammet tilstreekkeligt. Udskift kontrolboksen hvis
ngdvendigt.

Systemkontrollen kan ikke kommunikere med
kaedelgftkontrollen. For at nulstille, tryk pa SPIL pa begge
baner.

PRIMAER FEJL ##

Fejl i undersystem (1-10). Fejlfunktion i driftssystem eller
systemkontrol. Genstart strgm til systemkontrol. Genstart
systemkontrollens software. Udskift systemkontrollen hvis
ngdvendigt.
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KEGLEBREMSE ##

Keglenummer (1-10), snorebevagelse efter bremse-
solenoide-aktivering. Maskinen har gentagne gange
forsggt, men indstilling af bremse mislykkedes. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Udskift
bremse/encoder-enhed hvis ngdvendigt. Udskift alle slidte
snore.

Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
kontrolboksen og bremse/encoder-enheden. Udskift
stremkablet(erne) hvis ngdvendigt. Udskift kontrolboksen
hvis ngdvendigt.

PIN ENC. #4#

Keglenummer (1-10) snore-encoder kunne ikke fale
beveegelse af snore da keglen blev havet/senket. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Kontroller
at snorene ikke er justeret for stramt. Udskift
bremse/encoder-enhed hvis ngdvendigt. Kontroller for
uregelmaessigheder i snoregang. Kontroller alle elektriske
forbindelser mellem kontrolboksen og bremse/encoder-
enheden. Udskift stramkablet(erne) hvis ngdvendigt.
Udskift kontrolboksen og/eller systemkontrollen hvis
ngdvendigt.

VALTEDE KEGLER

En eller flere kegler vaeltede mens de blev sat pa plads.
Maskinen har gentagne gange forsggt, men det mislykkedes
at placere keglerne. Tryk pa ARBEJD og séa pa SPIL for at
nulstille fejlen. Kontroller for fremmede objekter pa
keglepladsen. Kontroller for skadede/slidte keglepladser og
keglecentreringsringe. Kontroller at snorene ikke er for
lose. @g veerdien af systemkontrollens Stabiliser tids
indstilling (fabriksindstilling er 2.0) Udskift
maskinkontrolboksen hvis ngdvendigt.

LOFTEFEJL 1

Intern undersystemfejl. Fejlfunktion i driftssystem eller

systemkontrol. Genstart strem til systemkontrol. Genstart
systemkontrollens software. Udskift systemkontrollen hvis
ngdvendigt. Rapporter fejl til QubicaAMF teknisk support.

LOFTEFEJL 2

Maskinkontrolboks falte snore-encoder pulseringer med
alle kegler pa kegledaek. Tryk pdA ARBEJD og sa pa SPIL
for at nulstille fejlen. Kontroller snorejustering. Kontroller
snoresupportkabel (emne 5, side 5-7) er korrekt installeret.
Brug snore-encoderteeller pa Diagnistisk grafik skaermen
(figur 2-24, side 2-25) for at identificere en mulig
fejlbremse/encoder-enhed. Udskift bremse/encoder-enhed.

SYSTEMFEJL 3

Intern undersystemfejl. Fejlfunktion i driftssystem eller
systemkontrol. Genstart strgm til systemkontrol. Genstart
systemkontrollens software. Udskift systemkontrollen hvis
ngdvendigt. Rapporter fejl til QubicaAMF til teknisk
support.
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SYSTEMFEJL 4

Kugledetektor registrering far maskine/score var klar til
naeste kugle (kun HWY66 konfiguration). Kontroller at
systemkontrollen spil indstilling er sat til 10 kegler.
Rapporter fejl til QubicaAMF til teknisk support.

INDVIKLE

Efter gentagne forseg mislykkedes for maskinen at udvikle
keglerne. Udvikl keglesnore med en keglekrog. Tryk pa
ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen. Kontroller
for uregelmaessigheder i snoregang. Kontroller at snorene
ikke er justeret for stramt. Udskift indviklingskontakt
emitter panel hvis ngdvendigt. Udskift
maskinkontrolboksen hvis ngdvendigt. Kontroller den
elektriske forbindelse mellem kontrolboksen og
indviklingskontakt emitter panel. Udskift stramkablet hvis
ngdvendigt.

Optisk indviklingskontakt aktiveret i mere end 20 sekunder.
Tryk pd ARBEJD og sa pa SPIL for at nulstille fejlen.
Udskift indviklingskontakt emitter panel hvis ngdvendigt.
Udskift maskinkontrolboksen hvis ngdvendigt. Kontroller
den elektriske forbindelse mellem kontrolboksen og
indviklingskontakt emitter panel. Kontroller for
uregelmeessigheder i snoregang. Kontroller for gdelagte
rullearmsfjedre.
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4.3. Drift af maskinkontrolboks/Problemlgsning

Hver pinspotter er styret af en maskinkontrolboks (P/N 051-200-299-XX). Denne enhed forsyner alle pinspotteres undersystemer med strgm, inklusive treekstangsmotoren, snorebremsen/encoder-paneler og
emitter panel. Den handterer ogsa alle kommunikationsopgaver mellem disse undersystemer og systemkontrollen. Fglgende skema skitserer funktionaliteten af kontrolpanelets LED-indikatorer under

forskellige driftstilstande.

400-051-202-01 Rev. B

Maskinkontrolboks (051-200-299-XX) LED-indikatorer
OB SATAME
: |> rower (@) < GR®@N - Altid TENDT ndr tilsluttet strgm
surus () GUL Blinker TANDT
1 . = Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker TANDT TANDT
2. Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker TANDT SLUKKET
3. < Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker TANDT TANDT
4. Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker | SLUKKET SLUKKET
5. < Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker | SLUKKET TANDT
5. <€ Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker | SLUKKET SLUKKET
S -7. < Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker | SLUKKET TANDT
o El. < Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker TANDT SLUKKET
7R E g. < Blinker SLUKKET | TANDT | Blinker TANDT TANDT
AL < Blinker | SLUKKET | TANDT | Blinker | TANDT SLUKKET
UE"%@U 'a
\)@\/é N
I'x_ /I
2 'i_L’.I_I'_I'
Blinker nar snore bevager sig under et
normalt bowlingspil.
Alle LED OFF efter
snorejustering indikerer at
Antal af LED der snorejustering er korrekt.
lyser angiver LED konstant TANDT indikerer at
kvaliteten af korresponderende snor(e) er for lgs(e)

snorejusteringen.

LED blinker TENDT indikerer at korresponderende
snor(e) er for stram(me) Juster omgaende.

Maskinkontrolboksen er ikke forbundet ordentlig
til jord.

Intern kommunikationsfejl i
maskinkontrolboks.

Antallet af blink indikerer en specifik karefejl.
Fejl bliver ogsa vist pa systemkontrollen.

Kontinuerlig TENDT indikerer indvikling af snore.
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Keadelgftets stram er ogsa forsynet fra en keedelgftkontrolboks (P/N 051-200-299-XX), uafhaengig af de ulige og lige maskinkontrolbokse. Denne enhed forsyner kaedelgftmotoren og kugledetektor sensorerne
med strem. Den handterer ogsa alle kommunikationsopgaver mellem disse undersystemer og systemkontrollen. Fglgene skema skitserer funktionaliteten af kontrolpanelets LED-indikatorer under forskellige

driftstilstande.

QLTS =AYAMF

POWER ’ <

STATUS O <

1@<

GRON - Altid TAEDNT nar tilsluttet strgm

GUL - Normalt SLLUKKET

Blinker

2@

3@ <

4@

5@ <

@

7@ <

s@®

RARA o@ <

]
Pl <=
g 10@=

Maskinkontrolboksen er ikke forbundet ordentlig til jord.

R@D - normalt ON, OFF nér kugle er detekteret. TANDT TANDT
R@D - Altid ON nar tilsluttet stram TANDT SLUKKET
R@D - Altid ON nar tilsluttet stram TANDT TANDT
R@D - Altid TANDT nar tilsluttet strgm SLUKKET SLUKKET
Normalt SLUKKET SLUKKET TAENDT
Normalt SLUKKET SLUKKET SLUKKET
Normalt SLUKKET SLUKKET TANDT
Normalt SLUKKET TAENDT SLUKKET
Normalt SLUKKET TAENDT TAENDT
R@D - teendt nér banerne er i bowlingindstilling TANDT SLUKKET
OFF nér banerne er i STANDBY indstilling

Intern kommunikationsfejl i maskinkontrolboks..

LED lys.

at korrigere.

Antallet af blink indikerer en specifik karefejl. Fejl bliver ogsa vist pa systemkontrollen.

LED 6 blinker - KUGLEL@FT VENTER PA KOMM. - venter p4 kommunikation fra systemkontrollen. Nar kommunikation
er etableret, pabegyndes kalibrering.
LED 6 og 7 blinker - KUGLEL@FT KALIBRERER - Kalibreringsforsgg i gang. Nar kalibrering er afsluttet, slukker disse

LED 6, 7 og 8 blinker - KUGLEL@FT ER | SIKKERHEDSINDTILLING - Kalibreringer mislykkedes. Skal starte cyklus for
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4.5. Yderligere problemlgsningssituationer

Dette afsnit deekker yderligere scenarier som maske ikke udlgser en systemkontrol
fejlkode, men kraever opmarksomhed for at genskabe en normal maskindrift. For hvert
scenarie, n@vnes mulige scenarier efter hgjeste sandsynlighed, begyndende med den der
er mest sandsynlig.

4.5.1. Kugle bliver ikke returneret til bowler

Arsag 1: Kuglen sidder fast i pit
Lasning: Aben den hangslede afdakning og tag kuglen ud fra pit med en
keglekrog (se side 3-4).

Arsag 2: Kugleblokering pa dobbelt opdelt skinnesystem der farer mod kedelgft
Lasning: Aben det haengslede pit-rum og tag kuglen ud fra pit med en
keglekrog genne kugledgren. Huvis der ikke kan dbnes adgang
gennem kugledgren, fjern den dobbelt opdelte afdaekning og
fjern kuglen med en kuglekrog (se side 3-7, kreever LOTO).
Kontroller for skade/slitage pa de dobbelte opdelte afdaekninger.

Arsag 3: Kadelaft elektrisk/mekanisk problem
Lasning: Kontroller alle elektriske forbindelser mellem

keedelgftkontrolboksen og keedelgftmotoren samt mellem
kontrolboksen og systemkontrollen. Kontroller alle elektriske
forbindelser til kuglesensorer under keedelgftet. Kontroller at
skruer forbundet med jord er strammet mellem kontrolboksen
og monteringshangsel og mellem monteringshangsel og
maskine. Udskift kontrolboksen og/eller motoren hvis
ngdvendigt. Fjern keedelgft fra maskinen (se side E-20) og tjek
for mekaniske problemer (skrid af drevakselkobling, beskadiget
lgfteelementer, gdelagt tandhjul, 1gs keede). Udskift
komponenter efter behov.

Arsag 4: Forkert cross sweep-to-downsweep forbindelse
Lesning: Kontroller at alt hardware ved cross sweep-til-downsweep
overgang er pa plads og strammet helt. Kontroller en sikker
overgang mellem cross sweep og downsweep. Juster som
ngdvendigt.

Arsag 5: Systemkontrollen, Auto Backend Shutoff og/eller Auto Ball Return
Shutoff indstillinger er sat til TENDT
Lasning: Indstil systemkontrollens Auto Ball Return Shutoffindstillinger
til SLUKKET (se side 2-21).

Arsag 6: Keedelgftsikringen i systemkontrollen er gaet (Baner vil vere i
STANDBY indstilling).
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Lasning: Udskift keedelgftsikringen i systemkontrollen (se side 2-15).

4.5.2. Keedelgft kagrer kontinuerligt i langsom hastighed

Arsag 1: Defekt kaedelgft kuglesensor
Lasning: Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
keedelgftkontrolboksen og kuglesensorer under keedelgftet.
Fjern keedelgft fra maskinen (se side E-20) og udskift kablerne

til kuglesensor(erne), hvis ngdvendigt. Udskift kontrolboksen
hvis ngdvendigt.

Arsag 2: Gearmotorens akselkobling glider

Lasning: Kontroller at begge koblingsanordninger er strammet ordentligt
til drevakslen og naglerne korrekt placeret. Kontroller kobling
mellemstykkets tilstand. Udskift hvis ngdvendig.

Arsag 3: Defekt kaedelgft gearmotor
Lasning: Udskift gearbokse og/eller motor (se side E-19).

4.5.3. Keedelgftstoppere i forkert position

Arsag 1: Kaedelgftkontrolboks utilstreekkelig kalibrering
Lasning: Ryd alle kugler fra det dobbelt opdelte skinnesystem. Genstart
stram til kontrolboks. Keedelgft vil opstarte og begynde
kalibreringsprocessen automatisk (lgftet vil kare i cyklus flere
gange i langsom hastighed). Kadelgftet bar stoppe med en
lgfteanordning i bunden og en anden gverst.

Arsag 2: Gearmotor akselkobling glider

Lasning: Kontroller at begge koblingsanordninger er strammet ordentligt
til drevakslen og ngglerne korrekt placeret. Kontroller
koblingmellemstykkets tilstand. Udskift hvis ngdvendig.

Arsag 3: Defekt kaedelgft gearmotor
Lasning: Udskift gearbokse og/eller motor (se side E-19).

4.5.4. Afskeermningspanelet igangseetter ikke korrekt

Arsag 1: Styresnor/hard-stop snore ude af justering
Lgsning: Juster styresnorslengde sa afskeermningspanelet er horisontalt
nar treelstangen er fuldsteendig oppe mod den bagerste del af
maskinen (se side E-15). Juster hard stop snoren sa
afskeermningspanelet er vertikalt nar treekstangen er fuldstendig
oppe mod den forreste del af maskinen (se side E-15).

Arsag 2: Forkert snore-forbindelse ved traekstang og/eller afskaermningspanel
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Lasning: Kontroller at styresnor/karabinhage er sikkert forbundet med
traekstangen og det midsterste hul i afskeermningspanelhangslet.

4.5.5. Maskinen cykler ikke nar kuglerne kastes

Arsag 1: Systemkontrollen Chassis tilstand indstilling er ikke indstillet korrekt
for den angivne bane.
Lasning: Indstil systemkontrollens Chassis tilstand indstilling til
BOWLING (se side 2-21).

Arsag 2: Systemkontrol fejlkode (maskinen har lukket ned)
Lasning: Se skema 4-1 for fuldsteendig liste over systemkontrolfejlkoder
og problemlgsningsforslag.

Arsag 3: Kugledetektor fejlfunktion/forkert tilpasning

Lasning: Kontroller kugledetektor og reflektor tilpasning. Kontroller for
skader eller stav pa reflektor og sensor. Kontroller alle
elektriske forbindelser mellem kugledetektor og systemkontrol.
I undermenuerne tekst eller grafik i systemkontrollens
diagnostiske menu, verificer at kugledetektorstatus skifter
mellem KUGLE og INGEN KUGLE, mens andre genstande gar
under detektorstralen (se siderne 2-24, 2-25). Genstart strgm til
systemkontrol. Udskift komponenter efter behov.

4.5.6. Maskinen cykler uden en kugle kastes

Arsag 1: Kugledetektor fejlfunktion/forkert tilpasning eller beskidt

Lasning: Kontroller kugledetektor og reflektor tilpasning. Kontroller for
skader eller stgv pa reflektor og sensor. Kontroller alle
elektriske forbindelser mellem kugledetektor og systemkontrol.
| undermenuerne Tekst eller Grafik pa systemkontrollens
Diagnostik menu, verificer at Kugledetektor status skifter
mellem KUGLE OG INGEN KUGLE, mens der fares ting
gennem detektorstralen (se siderne 2-24, 2-25). Genstart strgm
til systemkontrol. Udskift komponenter efter behov.

Arsag 2: Afskeermningspanel forstyrrer kugledetektorstralen
Lasning: Omplacer kugledetektor/reflektor sa afskeermningspanelet ikke
forstyrrer stralen under normal drift.

4.5.7. Keglerne ender ikke pa kegledaekket pa samme tid

Arsag 1: Snorene er for stramme/lgse.
Lasning: Udfer en snorejustering (se side 3-5).

4.5.8. Keglerne veeltede da de blev spottet
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Arsag 1: Snorene er for lgse.
Lasning: Udfer en snorejustering (se side 3-5).

Arsag 2: Bunden af keglen er beskadiget.
Lasning: Udskift kegle (se side 3-9).

Arsag 3: Fremmedlegeme pa spilleoverflade.
Lasning: Udskift kegledak (se side 3-4).

4.5.9. Systemkontroltastatur reagerer ikke

Arsag 1: Defekt tastatur/systemkontrol
Lasning: Ved brug af Tastatur Test-veerktgjet i systemkontrollens
Diagnostik menu (se side 2-25) test alle ikke-fungerende
knapper. Genstart strgm til systemkontrol. Udskift
systemkontrollen hvis ngdvendigt.

4.5.10. Maskinen scorer ikke korrekt

Arsag 1: Systemkontrollens scoresystemsindstillinger er ikke indstillet korrekt
Lasning: Hvis der anvendes QubicaAMF scoring, indstil
systemkontrollens scoresystemsindstillinger til SCORING.
Hvis der anvendes ikke-QubicaAMF scoring, indstil da til
BASIC eller STANDALONE. Se Side 2-21.

Arsag 2: Systemkontrollens Game-indstilling er ikke indstillet korrekt.
Lasning: Indstil systemkontrollens Game-indstilling til 10 PINS(se side 2-
21).

Arsag 3: Systemkontrollens bloker keglefejl er ikke indstillet korrekt
Lasning: Indstil systemkontrollens Keglefejl indstilling til FRA (se side
2-22). Systemkontrollen vil nu oplyse en kegle-encoder og
kegle bremsefejl (hvis relevant), kan sa adresseres.

Arsag 4: Systemkontrollens Kegledata forsinkelse er ikke indstillet korrekt
Lesning: Fabriksindstillingen er 3.0 sekunder. (Se side 2-21). @gning af
verdien vil give mere tid til gennemfarelse keglehandling far
rammen scores, men Vil forsinke opstart af den naeste
maskincyklus.

Arsag 5: Systemkontrollens Kegledetektortaelling er ikke indstillet korrekt
Lasning: Anbefalet indstilling er 12 (se side 2-21). Den ggede veerdi
giver mere tid til et starre kegleskifte (off-spotting) under spillet
men scorer maske keglen forkert hvis veerdien er sat for hgit.

4.5.11. Fejldetektor virker ikke korrekt
Arsag 1: Fejl i fejldetektor
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Lasning: Kontroller fejldetektor/reflektor tilpasning. Kontroller for
skader eller stav pa reflektor og sensor. Kontroller alle
elektriske forbindelser mellem fejldetektor og systemkontrol. 1
tekst undermenuen i systemkontrollens diagnostik menu,
verificer at Fejldetektor status skifter mellem FEJL og INGEN
FEJL, mens andre genstande gar under detektorstralen (se
siderne 2-24, 2-25). Genstart stregm til systemkontrol. Udskift
komponenter efter behov.

Arsag 2: Systemkontrollens Fejldetektor er ikke indstillet korrekt
Lasning: Indstil systemkontrollens fejldetektor indstilling til TENDT for
at tillade fejldetektoraktivering at kontrollere scoringen. Kun
advarseler, indstil til ADVARSEL (ingen pavirkning af
scoring). Indstl til SLUK for at deaktivere fejldetektoren (se
side 2-21).

4.5.12. Maskeringslys fungerer ikke korrekt

Arsag 1: Funktionsfejl i maskeringslys
Lasning: Kontroller alle elektriske forbindelser mellem
maskeringslysenheden og systemkontrollen. | tekst
undermenuen i systemkontrollens diagnostiske menu, verificer
at Maskeringslys teendt status skifter mellem KUGLE 1 og
KUGLE 1/KUGLE 2 for hver ramme (se side 2-24). Genstart
strgm til systemkontrollen. Udskift komponenter efter behov.

Arsag 2: Systemkontrollens Maskeringslys er ikke indstillet korrekt
Lasning: Indstil systemkontrollens Masker lys parameter til SOM
KUGLENUMMER (se side 2-21).

4.5.13. Pitlys virker ikke korrekt

Arsag 1: Fejlfunktion af pitlys/systemkontrol
Lasning: Genstart stram til systemkontrollen. Kontroller elektriske
forbindelser mellem systemkontrollen og pitlys (inklusive kabel
til jord)- Hvis der opereres med CenterPuncg Effect Server,
kontroller de elektriske forbindelser til tilstadende
systemkontroller og se vejledning 400-275-000 for korrekt
effect server installation/drift.

Arsag 2: Systemkontrollens Pitlys er ikke indstillet korrekt
Lasning: Indstil systemkontrollens Pitlys indstilling til HVID for kun
hvidt lys. Indstil til FARVE for alternative lysfarver.
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Section 5 Tegninger og liste over dele

Generelle bemarkninger

e Ethvert delnummer vist med FED skrift i listen over dele indikerer at der er en forstgrret
tegning for den del pa de falgende sider.

e Nogle delnumre vises som ###-###-###-X X, hvor*-XX” star for -01 til -99 for
@ndringer. Kontakt venligst QubicaAMF ved hjelp til bestilling af udskiftningsdele.

e Denne del deekker ikke dele specifikt til ekstra brede maskinpar installationer. Som
reference, se EDGE String installationsvejledning (4000-051-204), bilag A.
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Enhed | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-079 SIDE FRAME SPRT PLATE CMN
2 829-642-202 SCREW, FHPTS 12 X 1.25 ZN TY17
3 051-200-220 ASM, KICKBACK, COMMON
4 817-157-201 SCREW, HHMS 5/16-18 X 1.25 BP SEMS DP
5 814-852-802 SCREW, FHPWS 16 X 5.00 ZN
6 051-200-504 TILBAGESLAGSPLADE NASEBLOK
7 051-200-229 WDMT, KICKBACK DBL DIV, BRKT
8 859-048-167 SCREW, FBLS ¥ X 1.00 ZN
9 051-200-225 ASM, KICKBACK, 07P
10 051-200-228 KICKBACK DBL DIV, FILL TOP
11 051-200-227 KICKBACK DBL DIV, FILL FRNT
12 051-200-223 ASM, KICKBACK, 10P
13 049-006-531 SCREW, FHPWS 10 X 2.00 ZN
14 051-200-075 WDMT, CHAIN LIFT MOUNT
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5.2. 10-Pin Bowlingkegle

Enhed | Delnummer Beskrivelse
1 031-480-335-01 KEGLE, EDGE STRING LOGO
2 051-160-014 KEGLE B@SNING
3 051-200-300 SNOR
4 031-480-335 SAT MED 10 KEGLER, EDGE STRING
LOGO
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5.3. Pinspotter (Ramme)

Enhed | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-005 SIDERAMME, VENSTRE
2 051-200-259 TREKHANDTAG
3 7024-710800-075 SCREW, THPTS8 X 0.75ZN TYA
4 051-200-258-01 RULLEARM AFDZAKNINGSPANEL
5 838-740-002 NUT, HLN 10-32 ZN NM
6 722-501-100 SPACER, SFR0.19 X 0.19 X 0.31 NY
7 7050-021050-006 WASHER, FW 10 SAE ZN
8 7016-411032-062 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.63 ZN
9 051-200-006 SIDERAMME, HBJRE
10 823-449-117 SCREW, HWFTS %-20 X 0.50 ZN TY1
11 051-200-455 LUG TERMINAL
12 818-757-121 SCREW, HWMS %/45-18 X 0.75 BP DP
13 051-200-007 WDMT, END PANEL
14 051-200-199 MASKINAFDAKNING
15 724-511-136 U-CLIP, CON U 10-32 TPH NS
16 051-200-252 MALINGSBESKYTTELSESSTRIP
17 051-070-084 MZERKAT, INDVIKLING - GEAR
18 051-200-609 MASKINAFDZAKNING AFSTIVER
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5.4. Pinspotter (top- og sidebeskyttelse)

(2]

)
.

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-199 PINSPOTTER TOPBESKYTTELSE
2 7016-411032-062 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.63 ZN
3 7050-021050-006 WASHER, FW 10 SAE ZN
4 724-511-136 U CLIP, CON U 10-32 TPH NS
5 051-200-252 MALINGSBESKYTTELSESSTRIP
6 051-200-232 IR TRANSMITTER
7 838-740-002 NUT, HLN 10-32 ZN NM
8 818-240-082 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.50 ZN SEMS
9 808-549-080 SCREW, BHSCS ¥%-20 X 0.50 BO
10 051-200-414 WDMT, MASKINEKONNEKTOR
11 051-200-419 LEDNINGSKANAL, MASKINE
12 7108-401800-050 RIVET, RVT BLD 0.19 X 0.43 AL
13 801-757-160 SCREW, FBCS 5/16-18 X 1.00 GR8 BO
14 701-424-000 FLANGELEJE
15 722-504-010 SPACER, SFR 0.38 X 0.48 X 0.375
16 051-200-028 WDMT, FLG BEARING NUT PL
17 711-506-000 GROMMET, GPI10.75 X 0.88 X 0.09RB 1
18 051-200-006 SIDERAMME, HBJRE
19 818-240-062 PHPMS 10-32 X 0.38 ZN SEMS
20 051-200-734 TRAEKSTANG MAGNETISK SUPPORT
21 051-200-608 MAGNETISK BESLAG 40LB
22 813-227-047 PHPMS 6-32 X 0.25 ZN SEMS
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5.5. Pinspotter (und

B asrast 5‘,7
X! (@fij@!&g’fl&’fl@f

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-086 WDMT, MACH MOUNT RH
2 051-200-085 WDMT, MACH MOUNT LH
3 01-065 WASHER, FW /15 USS ZN
4 809-857-245 SCREW, HHCS %/15-18 X 1.50 GR8 PB
5 051-200-315 SNORE SUPPORTKABEL, 0.25
6 711-001-003 HAETTE
7 051-200-362 WDMT, STRING TRAY SUPPORT
8 051-200-198 SNOREBAKKE
9 818-757-121 SCREW, HWMS %/14-18 X 0.75 BP DP
10 835-557-003 NUT, HFJN %/15-18 BO
11 919-005-001 RNG SE 0.238 X 0.035 BP
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5.6. Aflederskive flipbeslagselementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-047 WDMT, PULLEY FLIP BRACKET
2 051-200-049 FLIP CHAN STRING GUIDE
3 810-257-400 SCREW, SHSCS %/1¢-18 X 2.50 BO
4 R0141 VIBRO SHCK MNT FEM
5 809-857-100 SCREW, HHCS °/15-18 X 0.63 GR8 BO
6 722-993-407 KOMPRESSIONSFJEDER
7 948-722-111 WASHER, FW %15 SAE BO
8 051-200-298 EDGE TRIM
9 957-056-007 WASHER, ETLW %15 ZN
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ORDER PARTS ONLINE

eshop.qubicaamf.com

BENEFITS

Drill Down Menu by Machine Type
Assembly Drawings with Hotspots
Up-To-Date Cross-References

Quick Order Form

YYYYY

Thousands of High-Quality Photographs

QubicaAMF @ EShop

AMAZINGLY EASY
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5.7. Gearmotor og kontrolboks
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5.8. Gearmotor og kontrolboks liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-299-XX ASM, KONTROLPANEL
2 818-240-082 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.50 ZN SEMS
3 858-640-032 NUT, AVK 10-32 .027-.165 OR
4 051-200-073 MASKINLEDNINGSNET
5 051-200-313 WDMT, DRIVE SIDE NUT PLATE
6 051-200-364 WDMT, TREKSTANG-STOP
7 051-200-308 WDMT, INLINE GB MOUNT BACK
8 701-024-032 LEJE
9 785-501-786 KOBLINGSNAV
10 907-200-800 KEY, SQ 0.19 X 0.72 Q
11 785-501-787 KOBLINGSMELLEMSTYKKE
12 785-501-785 KOBLINGSNAYV
13 051-200-310-01 ASM, GEARMOTOR, TREKSTANG
14 051-200-312 MOTOROPHANG, AFSTANDSSTYKKE
15 051-200-311 INLINE GB MOUNT FACE
16 801-757-121 SCREW, FBCS %/1¢-18 X 0.75 GR5 BP PA
17 860-006-200 SCREW, HHCS M6-1 X 20 CL8.8 DIN BO
18 809-857-125 SCREW, HHCS %/15-18 X 0.75 GR8 PB
19 948-722-111 WASHER, FW 5/16 SAE BO
20 818-757-121 SCREW, HWMS ®/45-18 X 0.75 BP DP
21 711-508-034 GROMMET, GPI11.25 X150 X0.09RB 1
22 051-200-005 SIDERAMME, VENSTRE
23 823-449-117 SCREW, HWFTS ¥-20 X 0.50 ZN TY1
24 818-240-062 PHPMS 10-32 X 0.38 ZN SEMS
25 051-200-734 TRAKSTANG MAGNETISK STATTE
26 051-200-608 MAGNETISK BESLAG 40LB
27 813-227-047 PHPMS 6-32 X 0.25 ZN SEMS
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5.9. Treekstang strammeanordning

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 809-857-487 SCREW, HHCS °/15-18 X 3.00 GR5 ZN FT
2 948-722-111 WASHER, FW 5/15 SAE BO
3 051-200-318 WDMT, DRIVE TENSIONER BRKT
4 051-200-317 WDMT, DRIVE TENSIONER
5 088-001-823 KOMPRESSIONSFJEDER
6 051-200-319 WDMT, TENSIONER, ADJ. PIL
7 051-200-364 WDMT, DRAWBAR STOP
8 701-424-000 FLANGELEJE
9 801-757-160 SCREW, FBCS 5/16-18 X 1.00 GR8 BO
10 818-757-121 SCREW, HWMS %/15-18 X 0.75 BP DP
11 823-449-117 SCREW, HWFTS ¥%-20 X 0.50 ZN TY1
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5.10. Treekstangselement og kaedetraek

Brugervejledning

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-012-01 TRAKSTANG & AFLEDERSKIVE ASM
2 809-849-100 SCREW, HHCS ¥.-20 X 0.63 GR8 BO
3 948-753-101 WASHER, FW % SAE BO
4 838-549-002 NUT, HLN ¥%-20 ZN NE
5 051-200-043 SNORESTOPPER, TREKSTANG
6 051-200-017 DRIVAKSEL, FOR
7 051-200-016 DRIVAKSEL, BAG
8 907-200-800 N@GLE, SQ0.19 X 0.72Q
9 9102092 TANDHJUL
10 051-200-022 TRAEKSTANG KEDETRAEK
11 051-200-169 STANG, VEJLEDNING TIL KEDETRAK
12 01-122 RIVET, RVT BLD 0.19 X 0.55 ZN
13 070-001-909 SET SCREW, SSS ¥2-20 X 0.31 CUP BO PA
14 051-200-530 TANDHJULSBESKYTTELSE
15 818-240-082 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.50 ZN SEMS
MO0690011 HURTIGKOBLINGSLINK #40 KADE (ikke
vist)
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5.11. Treekstangs- og aflederskiveelementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-184-01 ASM, TRAEKSTANGSSLADE
2 051-200-013 TRAKSTANGSSKAFT
3 051-200-020 TRAKSTANG AFLEDERSKIVE,
AFSKZARMNING, VINKEL
4 051-200-735 ASM, TRAEKSTANG AFLEDERSKIVE
5 7018-002520-087 SCREW, SHSCS ¥%4-20 X 0.88 NS
6 051-200-034 AFSTANDSSTYKKE
7 801-749-562 SCREW, FCBS %-20 X 0.63 GR8 BO
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5.12. Treekstang aflederskiveelementer

Emne | Delnummer

Beskrivelse

7036-001032-000

NUT, HLN 10-32 ZN NM

051-200-736

TRAKSTANG AFLEDERSKIVEPLADE

7016-411032-075

SCREW, PHPMS 10-32 X 0.75 ZN

SCREW, PHPMS 10-32 X 1.25 ZN

9103071

SPACER, SFR 0.188 X 0.38 X 0.13 NY

P-016A

AFLEDERSKIVE

1
2
3
4 7016-411032-125
5
6
7

M-0100B

BASNING
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5.13. Treekstangssleedeelementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-041 WDMT, DRAWBAR CARRIAGE ANGLE
2 051-200-737 TRAEKSTANGSGUIDE
3 838-549-002 NUT, HLN ¥-20 ZN NE
4 809-849-205 SCREW, HHCS ¥-20 X 1.25 GR8 BO
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5.14. Bremse-/Encoderelementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-050-02 ASM BREMSE-/ENCODERENHED
2 051-200-030 WDMT, B/E SUPPORT CHANNEL 10PIN
3 051-200-255 PIN ID M/ZERKAT, 10PIN
4 051-200-235 BREMSE ENCODER KABELKANAL
5 051-200-039 WDMT, SNOREAFSKARMNING
6 051-200-068 SNOREKAM PLADE
7 809-857-100 SCREW, HHCS °/;5-18 X 0.63 GR8 BO
8 948-722-111 WASHER, FW %15 SAE BO
9 818-757-121 SCREW, HWMS %/5-18 X 0.75 BP DP
10 856-057-007 NUT, HFLN 5/16-18 ZN NE GR5
11 7108-401800-050 RIVET, RVT BLD 0.19 X 0.43 AL
12 051-070-043 MAERKAT, INGEN UAUTORISERET

ADGANG
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5.15. Bremse-/Encoderenhedselementer

Emne | Delnummer

Beskrivelse

1 051-200-052-01

ASM, B/E SUPPORT PLADE

2 051-200-055 ASM, ENCODER AFLEDERSKIVE
3 051-200-053 SPARREHAGE

4 051-200-056 SNORE GUIDE

5 051-200-715 SPAERREHAGEKOBLING

6 051-200-058 BREMSE/ENCODER PANEL

7 051-200-777 SOLENOIDE

8 051-200-059 BREMSE/ENCODER KABEL

9 051-200-281

SNORESTOPPER KABELFORM

10 880-149-161

BOLT, SHSSB /4 X 1.00 BO

11 722-505-003

SPACER, SFR 0.32 X 0.50 X 0.09 AL

12 818-240-062

SCREW, PHPMS 10-32 X 0.38 ZN SEMS

13 813-227-047

SCREW, PHPMS 6-32 X 0.25 ZN SEMS

14 840-039-002

NUT, HLN 10-24 FLX CAD L/T

15 810-257-221

SCREW, SHSCS 5/15-18 X 1.38 BO

16 856-057-007

NUT, HFLN %/16-18 ZN NE GR5
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5.16. Rullearmselementer

> OO
f'i‘ N %\Iﬁ /1
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 hotps
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o ?ﬂ
Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-037 WDMT, RULLEARM RAMME
2 051-200-036 RULLEARMSSKAFT
3 051-200-286 ASM, RULLEARM
4 S-080 FORLZANGER FJEDER
5 7018-002520-087 SCREW, SHSCS %-20 X 0.88 NS
6 948-884-187 WASHER, FW 0.68 X 1.13 X 0.08 ZN
7 051-200-034 SPACER
8 051-200-257 UHMW EDGE WEAR STRIP
9 818-757-121 SCREW, HWMS %/15-18 X 0.75 BP DP
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5.17. Bordelementer
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Bordelementer liste over dele
Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-064 @VRE BORD, 10PIN
2 051-200-061 NEDRE BORD, 10PIN
3 051-200-080 WDMT, MASKINE KONNEKTOR
4 051-200-067 WDMT, LWR TABLE MOUNT
5 051-200-062 ASM, BORD AFLEDERSKIVE
6 051-200-027 10PIN CENTRERINGSRING
7 7050-050106-009 WASHER, FW 12 SAE ZN
8 M-0041 SCREW, HHCS ¥%-20 X 1.75 ZN SP
9 7036-003716-000 NUT, HLN %/8-16 ZN NE
10 721-508-029 ISOLATOR, VIBR MT 1.63 X 0.38 M-F
11 801-265-248 BOLT, CB %/s-16 X 1.50 SS
12 838-849-007 NUT, HLN %-20 ZN NTE
13 000-026-865 WASHER, FW 0.25 X 0.88 X 0.06 ZN
14 811-949-287 SCREW, FHPMS ¥4-20 X 1.75 ZN
15 859-048-168 SCREW, FBLS 5/16 X 1.00 HG
16 051-200-069 SNOREGUIDE, HOVEDKEGLE
17 7038-003118-000 NUT, KN 5/14-18 ZN
18 01-065 WASHER, FW /156 USS ZN
19 7030-003118-325 U BOLT, UB %/16-18 X 3.25 NS
20 809-857-245 SCREW, HHCS °/15-18 X 1.50 GR8 PB
21 835-557-003 NUT, HFJN %/16-18 BO
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5.18. Afskeermningsmonteringselementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-062 ASM, BORD AFLEDERSKIVE
2 722-501-098 SPACER, SFR 0.51 X 0.75 X 1.00 AL
3 M-0041 SCREW, HHCS %2-20 X 1.75 ZN SP
4 051-070-025 KARABINHAGE AFSKZARMNING
5 051-200-213 HARD STOP BESLAG
6 01-519 NUT, HFLN %/5-18 ZN SER
7 801-257-248 BOLT, CB %/4-18 X 1.50 SS
8 809-857-245 SCREW, HHCS %/15-18 X 1.50 GR8 PB
9 01-065 WASHER, FW /15 USS ZN
10 051-200-214 STYRESNOR
11 835-557-003 NUT, HFJN %/16-18 BO
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5.19. Afskeermnings/Pit-lys -elementer
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5.20. Afskeermnings/Pit-lys -elementer liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-202 WDMT, SHIELD/PITLIGHT BKT, 10P
2 051-200-204 WDMT, SHIELD/PITLIGHT BKT, 07P
3 051-200-205 B@JLEBESLAG
4 051-200-206 KRYDSSTANG, LANG
5 051-200-207 KRYDSSTANG, KORT
6 051-200-209 AFSKZARMNINGSPANEL
7 051-200-216 TOVKLEMME
8 051-200-217 ROR
9 051-070-025 KARABINHAGEAFSKARMNING TMS
10 051-200-212 SNOREVEDH/ZANG BESLAG
11 051-200-218 QUICK LINK MED BESLAG
12 838-740-002 NUT, HLN 10-32 ZN NM
13 01-392 SCREW, PHPMS 10-32 X 1.75 ZN
14 7108-401800-062 3/16 X 5/8 ALUM POP RIVET DH
15 051-200-210 HANGSEL BAGPLADE
16 7016-411032-075 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.75 ZN
17 051-200-211 AFSKAERMNINGS FORSTZARKNINGSROR
18 7016-411032-062 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.63 ZN
19 275-002-001-01 CP DAK LYSAMATUR
20 863-040-087 SCREW, PHPMS M4-0.7 X 8 ZN
21 801-757-081 SCREW, FBCS °/15-18 X 0.50 GR5 BP PA
22 01-519 NUT, HFLN %/16-18 ZN SER
23 M-0700-51 HINGE
24 711-506-000 GROMMET, GP10.75 X 0.88 X 0.09 RB 1
25 051-200-215 HARD STOP SNOR
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5.21. Ulige maskine pitgulvselementer

Ulige maskine pitgulvselementer liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-729 PITGULVSELEMENTER, ULIGE
2 051-200-730 PITGULV SUPPORT
3 051-200-731 PITGULV SUPPORT, VINKLET
4 051-200-762 PITGULV STRIP, LOKKE
5 818-757-161 SCREW, HWMS 5/16-18 X 1.00 GR8 BP DP
6 7108-401800-050 RIVET, RVT BLD 0.19 X 0.43 AL
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5.22. Ulige maskine bagside elementer
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Ulige maskine bagside elementer liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-151 WDMT, SIDEFRAME, ODD 07P
2 051-200-163 WDMT, SIDEFRAME, ODD 10P
3 051-200-181 ASM, CUSHION, ODD
4 051-200-193 ASM, CUSHION MNT BOX 10P
5 051-200-174 WDMT, SHOCK MOUNT
6 051-200-379 PIN STOP KANAL, ULIGE
7 051-200-173 PIT KRYDSSUPPORT
8 051-200-186 WDMT, PIT GARDIN, BESKYTTELSE, SPRT
9 051-200-536 ASM, PIT AFSKARMNING, TOP
10 051-200-631 ASM, PIT BAFBESKYTTELSE, ULIGE
11 088-002-276 LASETAP
12 088-002-275 JACKSCREW
13 946-688-322 WASHER, FW 0.81 X 2.00 X 0.16 ZN
14 818-757-121 SCREW, HWMS %/15-18 X 0.75 BP DP
15 051-200-188 PIT KLEMME GARDIN, L
16 051-200-189 PIT GARDIN
17 809-849-125 SCREW, HHCS %-20 X 0.75 GR8 BO
18 838-549-002 NUT, HLN %-20 ZN NE
19 817-157-151 SCREW, HHMS 5/15-18 X 0.94 BP SEMS DP
20 051-200-589 MARKAT, PIT BAGBESKYTTELSE
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5.23. Ulige maskine pit bindegummi elementer

Emne | Delnummer Beskrivelse

1 070-002-050 CUSHION TUBE WLDMT, ODD

2 000-024-796 PLANKE ULIGE, PUDE ASM ULIGE

3 000-022-770 SVAMPEBESKYTTELSE, BINDEGUMMI
ASM

4 000-024-807 BINDEGUMMI GUMMI, ULIGE

5 051-200-254 BINDEGUMMI CVR, FORLZANGET, 6-HOLE

6 000-028-529 NITTE, BINDEGUMMI ASM

7 7023-410800-100 SCREW, PHPPS 8 X 1.00 BO

8 000-024-750 BINDEGUMMI MONTERING
SVEIJSEM@TRIK

9 801-865-287 SCREW, FBCS %*/5-16 X 1.75 GR5 ZN PAS

10 801-865-367 SCREW, FBCS %/5-16 X 2.25 GR5 ZN PAS

11 770-011-232 CABLE TIE, CBT 14.0 X 4.00 X 120 BLK
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5.24. Lige maskine pitgulvselementer

Lige maskine pitgulvselementer liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-728 PITGULVSELEMENTER, LIGE
2 051-200-730 PITGULV SUPPORT
3 051-200-731 PITGULV SUPPORT, VINKLET
4 051-200-762 PITGULV STRIP, LOKKE
5 818-757-161 SCREW, HWMS 5/16-18 X 1.00 GR8 BP DP
6 7108-401800-050 RIVET, RVT BLD 0.19 X 0.43 AL
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5.25. Lige maskine bagsideelementer

AU AP
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Lige maskine bagsideelementer liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-163 WDMT, SIDEFRAME, EVN 10P
2 051-200-161 WDMT, SIDEFRAME, EVN 07P
3 051-200-182 ASM, CUSHION, EVN
4 051-200-192 ASM, CUSHION MNT BOX 07P
5 051-200-174 WDMT, SHOCK MOUNT
6 051-200-378 PIN STOP KANAL, LIGE
7 051-200-173 PIT KRYDSSUPPORT
8 051-200-186 WDMT, PIT GARDIN, BESKYTTELSE, SPRT
9 051-200-536 ASM, PITAFDAKNING, TOP
10 051-200-632 ASM, PIT BAGBESKYTTELSE, LIGE
11 088-00-276 LASETAP
12 088-002-275 JACKSCREW
13 946-688-322 WASHER, FW 0.81 X 2.00 X 0.16 ZN
14 818-757-121 SCREW, HWMS %/15-18 X 0.75 BP DP
15 051-200-188 PIT KLEMME GARDIN, L
16 051-200-189 PIT GARDIN
17 809-849-125 SCREW, HHCS %-20 X 0.75 GR8 BO
18 838-549-002 NUT, HLN %-20 ZN NE
19 817-157-151 SCREW, HHMS 5/15-18 X 0.94 BP SEMS DP
20 051-200-589 MARKAT, PIT BAG BESKYTTELSEGUARD
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5.26. Lige maskine pit bindegummi elementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 070-002-252 CUSHION TUBE WLDMT, EVEN
2 000-024-795 PLANK LIGE, BINDEGUMMI ASM LIGE
3 000-022-770 SVAMPEBESKYTTELSE, PUDE ASM
4 000-024-808 BINDEGUMMI, LIGE
5 051-200-254 BINDEGUMMI CVR, FORLZANGET, 6-HOLE
6 000-028-529 NITTE, BINDEGUMMI ASM
7 7023-410800-100 SCREW, PHPPS 8 X 1.00 BO
8 000-024-750 BINDEGUMMI MONTERING

SVEIJSEM@TRIK

9 801-865-287 SCREW, FBCS 3/g-16 X 1.75 GR5 ZN PAS
10 801-865-367 SCREW, FBCS %/5-16 X 2.25 GR5 ZN PAS
11 770-011-232 CABLE TIE, CBT 14.0 X 4.00 X 120 BLK
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5.27. Pit bindegummi shock-elementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-174 WDMT, SHOCK MOUNT
2 000-022-824 SHOCK ASB ASM, CUSHION
3 000-024-534 EAR HANGER, CUSHION ASM
4 051-200-349 GAFFELHOVED KEGLE, KEGLE CL 0.50 X
2.05
5 911-073-307 BOWTIE PIN, PIN BC 0.09 X 1.88 ZN
6 948-975-172 WASHER, FW 0.53 X 1.06 X .10 NS
7 818-757-161 SCREW, HWMS 5/16-18 X 1.00 GR8 BP DP
8 01-519 NUT, HFLN 5/16-18 ZN SER
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5.28. Pit Bindegummi blok (7 Pin siden)
N2z

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-178 BINDEGUMMI BOKS SUPPORT
2 000-022-797 BLOK SUPPORT 07P
3 809-257-640 SKRUE, HHCS ®/15-18 X 4.00 GR8 BO
4 844-057-002 NUT, HLN %6-18 CAD STV
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5.29. Pit bindegummi blok (10 Pin siden)

&

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-178 BINDEGUMMI BOKS SUPPORT
2 000-022-796 BLOK SUPPORT 10P
3 809-257-640 SCREW, HHCS °/15-18 X 4.00 GR8 BO
4 844-057-002 NUT, HLN %/15-18 CAD STV
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5.30. Keedelgftkontrolboks

20 9o

3X

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 818-240-082 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.50 ZN SEMS
2 823-449-117 SCREW, HWFTS ¥-20 X 0.50 ZN TY1
3 818-757-121 SKRUE, HHMS %/15-18 X 0.75 BP DP
4 051-200-446 WDMT, C LIFT CTRL BOX BRKT
5 051-200-299-XX ASM, KONTROLBOKS
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5.31. Kaedelgftselementer

SEE NEXT PAGE—H/; N
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5.32. Keedelgft - gvre element detaljer
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Kaedelgftselementer liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-116 ASM, CHAIN LIFT BODY, LOWER
2 051-200-139 WDMT, CHAIN LIFT MOUNT
3 051-200-105 LOFTEPAN
4 051-200-655 MONTERING, KADELGFT, ULIGE
5 051-200-654 MONTERING, KEDELGFT, LIGE
6 051-200-108 B@ASNING, KUGLELZFT MONTERING
7 051-200-111 KADELGFT, DRIVAKSEL
8 051-200-112 ASM, KEDELYJFT, TANDHJUL
9 051-200-117 ASM, KEDELGFT STRAMMERULLE
10 051-200-120 ASM, KEDELYJFT, KAEDE
11 051-200-130 WDMT, REST RAIL
12 051-200-132 REST RAIL RETAINER
13 701-424-000 FLANGELEJE
14 051-200-142 CHAIN LIFT, CAM
15 051-200-309 ASM, INLINE GB MOUNT BACK
16 051-200-312 MOTOR MONTERING AFSTANDSSTYKKE
17 051-200-433-01 ASM, GEARMOTOR, KEADELZFT
18 051-200-274 KABEL, KEDELZFT KUGLESENSOR
19 051-200-479 LOFTER SLITAGE STRIP
20 051-200-481 ASM, C LIFT STUD PLATE
21 051-200-483 ASM, C LIFT STUD SENSOR BRKT
22 051-200-232 IR TRANSMITTER
23 051-200-272 IR MODTAGER
24 809-857-485 SCREW, HHCS °/16-18 X 3.00 GR8 BO
25 801-757-160 SCREW, FBCS °/16-18 X 1.00 GR8 BO
26 818-757-121 SCREW, HWMS %/16-18 X 0.75 BP DP
27 051-200-449 METAL KERNE BANDE
28 804-549-207 U BOLT, UB %-20 X 0.56 X 1.25 ZN
29 01-519 NUT, HFLN %/16-18 ZN SER
30 834-557-002 NUT, HLN %/16-18 ZN
31 838-549-002 NUT, HLN %-20 ZN NE
32 948-722-111 WASHER, FW %15 SAE BO
33 948-753-101 WASHER, FW ¥4 SAE BO
34 722-504-010 SPACER, SFR 0.38 X 0.48 X 0.375
35 722-501-102 SPACER, SFR 0.32 X 0.75 X 1.25 AL
36 907-200-800 KEY, SQ0.19 X0.720
37 801-757-121 SCREW, FBCS %/1¢-18 X 0.75 GR5 BP PA
38 785-501-786 KOBLINGSNAV
39 838-740-002 NUT, HLN 10-32 ZN NM
40 817-157-151 SCREW, HHMS 5/16-18 X 0.94 BP SEMS DP
41 843-140-002 NUT, KN 10-32 ZN
42 818-240-062 SCREW, PHPMS 10-32 X 0.38 ZN SEMS
43 051-200-499 SENSOR KABELTAPE
44 051-200-529 KABEL TIL JORD, KEDEL@GFT
45 051-070-084 MARKAT, INDVIKLING - UDSTYR
46 051-200-129 REST SKINNE, AFDAKNING, NEDRE
47 051-200-131 REST SKINNE, AFDAKNING, VRE
48 051-200-258 ASM, LOFTER KONTROL
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Kaedelgftselementer liste over dele fortsat

Emne | Delnummer Beskrivelse
49 785-501-788 KOBLINGSMELLEMSTYKKE
50 785-501-786 KOBLINGSNAV
51 051-200-311 GEARMOTOR MONTERING PLADE
52 827-006-167 SCREW, HWMS M6-1 X 16 ZN FT
53 711-520-013 GROMMET, GPI 0.31 X 0.50 X 0.25 RB
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5.33. Keedelgft gvre tandhjulselementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-113 KADELGFT, PLADE TANDHJUL
2 051-200-114 KADELGFT, TANDHJUL DREVNAYV
3 051-200-115 OVRE LOFT CAM
4 051-200-456 SPACER, SFR 0.25 X 0.38 X 2.28 ZN
5 722-501-097 SPACER, SFR 0.38 X 0.63 X 1.06 AL
6 948-753-101 WASHER, FW ¥4 SAE BO
7 809-849-445 SCREW, HHCS ¥.:-20 X 2.75 GR8 BO
8 7014-003118-025 SET SCREW, SSS °/15-18 X 0.25 CUP BO
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5.34. Keedelgft nedre tandhjulselementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-118 KAEDELGFT, STRAMMERULLE SKAFT
2 051-200-113 KAEDELGFT, PLADE TANDHJUL
3 051-200-180 KADELGFT STRAMMERULLE LEJE
4 901-100-111 COLLAR, CLLR SLD 0.75 X 5/16-18 ZN
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5.35. Keaedelgft keedeelementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-121 KADE
2 051-200-124 LOFTER ASM
3 051-200-123 LOFTER BESKYTTELSE
4 051-200-122 LOFTER STOP STANG
5 051-200-138 STOP STANG SLITAGE BESKYTTELSE
6 838-740-002 NUT, HLN 10-32 ZN NM
7 01-123 SCREW, FHPMS 10-32 X 0.63 ZN
8 811-940-147 SCREW, FHPMS 10-32 X 0.88 ZN
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5.36. Dobbelt opdelt skinneelementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-143 RAMPE SKINNE
2 051-200-673 FORSTARKET RAMPE SKINNE

AFDZAKNING

3 809-857-325 SKRUE, HHCS 5/16-18 X 2 GR8 BO
4 051-200-145 WDMT, RAMP BALL DEFLECTOR
5 051-200-147 RAMPE GELZANDER SUPPERT ULIGE
6 051-200-146 RAMPE GELZANDER SUPPORT LIGE
7 856-157-001 5/16-18 HFLN BO STV
8 817-157-151 SCREW, HHMS 5/15-18 X 0.94 BP SEMS DP
9 818-757-121 SCREW, HWMS %/45-18 X 0.75 BP DP
10 051-200-807 RAMPE SKINNE STROP
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5.37. Krydsfejningselementer

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-090 WDMT, CROSS SWEEP
2 051-200-503 KUGLE SKINNE SLITAGE AFDAKNING
3 856-057-007 NUT, HFLN 5/16-18 ZN NE GR5
4 818-757-121 SCREW, HWMS %/5-18 X 0.75 BP DP
5 049-006-353 RAIL DOWNSWEEP WDMT
6 817-157-201 SCREW, HHMS 5/16-18 X 1.25 BP SEMS DP
7 859-048-167 SCREW, FBLS ¥ X 1.00 ZN
8 051-200-096 WDMT, CROSS SWEEP, FRONT BRKT
9 051-200-491 WDMT, DBLDIV SIDE GUARDS, BRKT
10 051-200-098 WDMT, CROSS SWEEP, CENTER BRKT
11 744-102-058 SLANGE KLEMME

Brugervejledning
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5.38. Kugleaftarrer
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Emne | Delnummer Beskrivelse
1 070-004-869 KLUD KUGLEAFT@RRER
2 051-200-759 KUGLE SKINNE SLITAGE AFD/AEKNING
3 000-021-813 SUPPORT - AFT@R
4 000-021-820 AFTORRINGSKLUD RING, NY
5 818-757-121 HWMS 5/16-18 X .75 BP DP
6 817-157-201 SCREW, HHMS %/,6-18 X 1.25 BP SEMS DP
400-051-202-01 Rev. B Side 5-48
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5.39. Dobbelt opdelt og pit bagbeskyttelse (par)

[DUIBEIC AVANMRF

®

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-526 ASM, DBL DIV GUARD
2 051-200-631 ASM, PIT REAR GUARD, ODD
3 051-200-632 ASM, PIT REAR GUARD, EVN
4 817-157-151 SCREW, HHMS 5/15-18 X 0.94 BP SEMS DP
5 051-200-528 DBL DIV ACCESS PANEL
6 709-002-050 Y2 TURN FASTENER - HAN
7 709-002-051 WASHER, QTB RT 85-34-301-12
8 709-002-022 % TURN FASTENER - HUN
9 051-200-589 MZERKAT, BAG PIT BESKYTTELSE
10 051-200-590 MZERKAT, MASKINE NUMMER 0
11 051-200-591 MZERKAT, MASKINE NUMMER 1
12 051-200-592 M/ERKAT, MASKINE NUMMER 2
13 051-200-593 M/ERKAT, MASKINE NUMMER 3
14 051-200-594 MZERKAT, MASKINE NUMMER 4
15 051-200-595 MZERKAT, MASKINE NUMMER 5
16 051-200-596 M/ERKAT, MASKINE NUMMER 6
17 051-200-597 M/ERKAT, MASKINE NUMMER 7
18 051-200-598 MAERKAT, MASKINE NUMMER 8
19 051-200-599 MZERKAT, MASKINE NUMMER 9
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5.40. Dobbelt opdelt og pit bagbeskyttelse (enkelt)
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Dobbelt opdelt og pit bagbeskyttelse - liste over dele enkelt bane

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-560 ASM, GUARD, DBL D1V, SINGLE EVEN
2 051-200-561 ASM, GUARD, DBL DIV, SINGLE ODD
3 817-157-151 SCREW, HHMS %/15-18 X 0.94 BP SEMS DP
4 051-200-634 ASM, PIT REAR GUARD, EVEN, SINGLE
5 051-200-633 ASM, PIT REAR GUARD, ODD, SINGLE
6 817-149-141 SCREW, HHMS %-20 X 0.88 BP SEMS DP
7 051-200-580 WDMT, SIDE FRAME, SINGLE EVEN
8 051-200-581 WDMT, SIDE FRAME, SINGLE ODD
9 051-200-556 SIDE FRAME CL GUARD BRKT
10 859-048-167 SCREW, FBLS % X 1.00 ZN
11 051-200-557 KICKBACK CL GUARD BRKT
12 051-200-549 ASM, WW, SINGLE, EVEN
13 051-200-547 ASM, WW, SINGLE, ODD
14 709-002-022 % TURN FASTENER - HUN
15 709-002-051 WASHER, QTB RT 85-34-301-12
16 709-002-050 % TURN FASTENER - HAN
17 051-200-567 DBL DIV ACCESS PANEL, XW-SINGLE
18 088-200-278 SPACER, SFR 0.25 X 0.50 X 0.19 ZN
19 838-549-002 NUT, HLN %-20 ZN NE
20 051-200-589 MARKAT, BAG PIT BESKYTTELSE
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5.41. Systemkontrol og monteringsbeslag

A A o D

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-243-T SYSTEMKONTROL
2 051-000-043 ISOLATOR, M-M, ¥:-20, RB
3 843-149-002 NUT, KN %-20 ZN
4 817-149-141 SCREW, HHMS %-20 X 0.88 BP SEMS DP
5 051-200-441 SYSTEMKONTROLAFSKZARMNING
6 817-157-151 SCREW, HHMS 5/16-18 X 0.94 BP SEMS DP
7 818-757-121 SCREW, HWMS /45-18 X 0.75 BP DP
8 051-200-366 WDMT, CONTROLLER MOUNT EVN
9 051-200-368 WDMT, CONTROLLER MOUNT ODD
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5.42. Keedelgft og sidebeskyttere (ulige)

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-393 WDMT, GUARD, BALL RETURN, EVEN
2 051-200-390 WDMT, GUARD, BALL RETURN, ODD
3 051-200-468-01 WDMT, C LIFT GUARD, TOP EVEN
4 817-149-141 SCREW, HHMS %-20 X 0.88 BP SEMS DP
5 051-200-467-01 C LIFT GUARD, TOP ODD
6 051-200-457 WDMT, C LIFT GUARD, ODD
7 051-200-630 KRYDSFEJNING SIDEBESKYTTELSE
8 051-200-568 SIDE GUARD, COMMON DIV
9 856-149-001 NUT, HFLN ¥%-20 BO STV
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5.43. Keedelgft og sidebeskyttere (lige)

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-200-390 WDMT, GUARD, BALL RETURN, ODD
2 051-200-393 WDMT, GUARD, BALL RETURN, EVEN
3 051-200-460 WDMT, C LIFT GUARD, EVN BTM
4 051-200-464 WDMT, C LIFT GUARD, EVN TOP
5 051-200-463 C LIFT, COUPLING GUARD
6 817-149-141 SCREW, HHMS %-20 X 0.88 BP SEMS DP
7 051-200-630 KRYDSFEJINING SIDEBESKYTTELSE
8 051-200-568 SIDE GUARD, COMMON DIV
9 856-149-001 NUT, HFLN %-20 BO STV
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5.44. Maskine bagbeklaedning
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Maskine bagbeklaedning liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 817-149-141 SCREW, HHMS ¥%-20 X 0.88 BP SEMS DP
2 856-149-001 NUT, HFLN ¥%-20 BO STV
3 051-200-611 PC, SIDEPANEL, HENGSEL
4 051-200-613 WDMT, PC PNL FRAME, HINGE, ODD
5 051-200-615 WDMT, PC PNL FRAME, CATCH, ODD
6 051-200-610 PC DORPANEL
7 051-200-612 PC SIDEPANEL, KROG
8 051-200-619 WDMT, PC PNL FRAME, HINGE, EVN
9 051-200-617 WDMT, PC PNL FRAME, CATCH, EVN
10 051-200-259 TREKHANDTAG
11 7024-710800-075 SKRUE, THPTS 8 X 0.75 ZN TYA
12 051-200-621 LATCH STRIKE BRKT, DOOR
13 051-200-622 D@R, LASEST@TTE
14 051-200-608 MAGNETISK BESLAG
15 813-227-062 SKRUE, PHPMS 6-32 X 0.38 ZN
16 051-200-601 HINGE
17 808-549-108 SCREW, FBSCS 10-32 X 0.63 BO
18 051-200-623 ASM, PC, HINGE PLATE
19 808-540-081 SCREW, BHSCS 10-32 X 0.50 BO
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5.45. Ledningsrar

Emne | Delnummer Beskrivelse

1 809-849-100 SCREW, HHCS ¥4-20 X 0.63 GR8 BO

2 948-753-101 WASHER, FW % SAE BO

3 838-549-002 NUT, HLN ¥%-20 ZN NE

4 051-200-500 LEDNINGSKANAL, KONTROL, KORT

5 051-200-484 WW SUPPORT, KONTROL

6 817-149-141 SCREW, HHMS %-20 X 0.88 BP SEMS DP

7 051-200-416 LEDNINGSKANAL, KRYDS MASKINE,
KORT

8 7108-401800-050 RIVET, RVT BLD 0.19 X 0.43 AL

9 051-200-417 LEDNINGSKANAL, KRYDS MASKINE,
LANG

10 051-200-415 WW SUPPORT, KRYDS MASKINE

11 051-200-419 LEDNINGSKANAL, MASKINE

12 051-200-422 WW SUPPORT, DOUBLE DIV

13 051-200-421 WDMT, DOUBLE DIV WW BRKT

14 859-048-167 SCREW, FBLS % X 1.00 ZN
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5.46. Sikkerhedsmeerkater (bag)
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Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-070-082 M/AERKAT, KEGLEKROG
2 051-070-043 M/AERKAT, INGEN ADGANG
UAUTORISERET
3 051-070-083 MZERKAT, ADVARSEL
4 051-070-044 M/ERKAT, BETRED IKKE
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5.47. Sikkerhedsmeerkater (for)
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Emne | Delnummer Beskrivelse
1 051-070-043 MAERKAT, INGEN ADGANG
UAUTORISERET
2 051-070-134 M/ERKAT, BANEBARRIERE
3 051-200-587 MZERKAT, AFSKZAERMNING
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5.48. EDGE String Veerktgjssaet
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EDGE String Veerktgjsseet liste over dele

Emne | Delnummer Beskrivelse
1 789-505-008 3/s DRIVE RATCHET
2 793-506-022 3/s COMBINATION WRENCH
3 793-506-023 16 COMBINATION WRENCH
4 793-506-024 % COMBINATION WRENCH
5 793-506-025 916 COMBINATION WRENCH
6 793-506-050 ¥ COMBINATION WRENCH
7 789-509-033 3/s DEEP SOCKET, %/ DRIVE
8 789-509-018 "I, DEEP SOCKET, %/s DRIVE
9 789-509-030 Y% DEEP SOCKET, %/s DRIVE
10 789-509-019 %/, DEEP SOCKET, %/s DRIVE
11 789-510-057 8mm DEEP SOCKET, %/s DRIVE
12 792-004-006 PHILLIPS BIT, #3
13 792-004-003 PHILLIPS BIT, #2
14 780-501-010 3/, HEX BIT SOCKET, 3/8 DRIVE
15 793-502-061 3/, ALLEN WRENCH
16 793-502-062 /s ALLEN WRENCH
17 793-502-063 5/30 ALLEN WRENCH
18 793-502-064 3/,6 ALLEN WRENCH
19 793-502-065 % ALLEN WRENCH
20 793-516-001 4mm ALLEN WRENCH
21 793-516-005 5mm ALLEN WRENCH
22 789-001-002 #2 PHILLIPS SKRUETRAKKER
23 789-001-003 #3 PHILLIPS SKRUETRAKKER
24 789-006-008 Y AFLANG SCREWDRIVER
25 786-504-004 DIAGONALE SKARETANGER
26 786-502-002 NAL-NAESTETANGER
27 786-503-003 GLIDELEDTZANGER
28 724-001-012 ELEKTRISK TAPERULLE
29 724-008-013 MASKERINGS TAPERULLE
30 792-505-036 FJEDERTRAKKER
31 792-005-061 VARKTAISKASSE
32 792-524-001 POPNITTEVARKTAJ
33 051-200-472 KZADESTRAMNINGSVARKT@J
34 051-200-532 K/AEDELGFT SERVICELAS
35 051-200-700 SNOREBESKYTTELSESVARKT?J
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5.49. Kabler

MAN A C SUPPLY CABLE T O BE CUSTO MER SUPPLIED
AND CONFORMTOLOCAL BUILDING CODES.
4FOT CABLE (PIN: 288-401-052) CONNECTOR PIN:051-010-012

ESBALL TRIGGER

BLACK FERRULE COLOR FUNCTION [ CHASSISPIN 111
PIN:051-200-761 STARTB GRAY START B 1 2.12
(**OR OTHER**) POWER BROWN POWER 2 3. EARTH GROUND (PE)
GND GREEN GND 3
STOPB PINK STOPB 4
:;g z;g wg Z ™ CABLE, ODD DC POWER (P/N: 051-200-239)
STARTA WHITE STARTA 0 ™ CAT 5E 350MHZ CABLE 7FT, GREEN (P/N: 051-200-522)
:;g z;g wg g CONTROLBOX, EVEN MACHINE CONTROLBOX, 0DD MACHINE
STor A T STor A 0 PIN:051-200-299-XX PIN:051-200-299-XX
NC NIC NC 11 T\
NIC NIC NC 12 e N h U
BALL LIFT CONTROL) BALL LIFT & RACK SIGNAL CABLE (P/N: 088-000-016) N CABLE EVEN DC POWER (PN:051-200-238)
PIN:252-003-100-02 BALL LIFT TERMINAL| __ COLOR FUNCTION CHASSIS PIN [\ T\_CAT 5E 350MHZ CABLE 10FT, RED (PIN:051-200-520)
(**OR OTHER™") 1 WHITE ETNFRM 1
2 GREEN GND 2
3 RED OTNFRM 3
4 BLACK GND 4
5 BROWN MECHANICS CALL 5 GEARMOTOR, EVEN MACHINE DRAW BAR GEARMOTOR, ODD MACHINE DRAWBAR
s BLUE s PIN:051-200-310-01 PIN:051-200-310-01
7 RED TFT CONTROL 7 MACHINEWIREHARNESS MACHINEWREHARNESS
A BLACK LIFT CONTROL s PIN:051-200-073 PN:051-200-073
CONTROL BOX PIN | __COLOR__| FUNCTION CONTROL BOXPIN | __COLOR _|_FUNCTION
1 BLACK GND BRAKEENCODER UNIT, PIN 10 1 BLACK GND BRAKEEENCODER UNIT, PIN 10
: 2 WHITE SIGNAL ’ 2 WHITE SIGNAL J
\LiFOUL DETECTOR|  FOUL DETECTOR SIGNAL CABLE (P/N: 088-000-015) WHEN SHD-HUB s D R PIN:051-200-050-02 5 =ED R PIN:051-200-050-02
ORR000.95. FOUL DETECTOR PIN FUNCTION CHASSIS PIN
PIN: 01 f EVEN FOUL EYE 1 CONNECTED 4 BLACK GND 4 BLACK GND
(*"OR OTHER"") 5 2700 > 5 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 6 5 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 6
3 GND 3 6 RED PWR PIN:051-200-050-02 6 RED PWR PIN:051-200-050-02
7 BLACK GND 7 BLACK GND
4 ODD FOUL EYE 4
. T . s WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 9 s WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 9
5 o) 5 9 RED PWR PIN:051-200-050-02 9 RED PWR PIN:051-200-050-02
o TVENLED o 10 BLACK GND 10 BLACK GND
z e z T WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 3 I WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 3
PIN:051-200-050-02 PIN:051-200-050-02
5 UL BUZSER 5 12 RED PWR 12 RED PWR
m 0D LED m 13 BLACK GND 13 BLACK GND
m WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 1 m WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 1
POWER CORD 10' 110V AC SUPPLY POWER TO BECUSTO MER SUPPLIED NOTPRESENT T =ED R PIN:051-200-050-02 = =ED R PIN:051-200-050-02
AND CONFORMTOLOCAL BUILDING CODES. R NOT ot o BLACK ) 6 BLACK D
101 7 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 5 7 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 5
EUROPEAN POWER CORD [7o] 2- 12 18 RED PWR PIN:051-200-050-02 T8 RED PWR PIN:051-200-050-02
PN:CABPOWVDESUKO L'~ | 3. EARTH GROUND (PE) 19 BLACK GND 19 BLACK GND
20 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 2 20 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 2
21 RED PWR PIN:051-200-050-02 21 RED PWR PIN:051-200-050-02
EFFECTS SERVER X CAT 5E 350MHZ CABLE 100FT, GRAY (P/N: COMCABRJ4530GY) 2 BLACK ) 22 BLACK GND
PIN:275-002-032 g_ _g o ! o 23 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 8 2 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 8
TONEXT SYSTEMCONTROLLER, ES(DMX1 INOUT) CAT 5E 350MHZ CABLE5O0FT, BLACK ﬁ “ 24 RED PWR PIN:051-200-050-02 24 RED PWR PIN:051-200-050-02
. PIN:286-002-174 25 BLACK GND 25 BLACK GND
PN:051-200-900 OR 051-200-901-XX o} e} - 26 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 4 26 WHITE SIGNAL BRAKEENCODER UNIT, PIN 4
DMX 120 OHM TERMINAT OR (IF LAST SYSTEM CONTROLLER) DS 6910008 27 RED PWR PIN:051-200-050-02 27 RED PWR PIN:051-200-050-02
PIN:275-002.009 28 BLACK GND 28 BLACK GND
BRAKEENCODER UNIT, PIN 7
MASK 1 BALL/2 BALL MASK LED SIGNAL CABLE (P/N: 051-010-007; o o || c...._E 5 “ 2 WHITE SIGNAL :ZAKE:E':CODER UZN”' T 29 WHITE SIGNAL PIN:051-200-050-02
LIGHTS MASK TERMINAL STRIP COLOR FUNCTION CHASSIS PIN N7\ 30 RED PWR 051-200-050-0 30 RED PWR Radiiad
PIN:260-001-157 ODD B2 BLACK ODD BALL 2 1 31 BLACK GND 31 BLACK GND
(OR OTHER" DD G RED DD 1250 > o o 32 RED PWR N\ froes] R TRANSMITTER 32 RED PWR N\ fyevs]  RTRANSMITTER
T GREEN EVENBALL | 3 L PIN:051-200-232 PIN:051-200-232
EVENC RED EVEN +12VDC 4 o CABLE, LIFT DC POWER (PIN:051-200-240)
EVENB2 BLACK EVENBALL 2 5 - CHAN LIFT CONTROL CONFIGURATION CABLE
NIC N/C N/C 6 o o CAT 5E 350MHZ CABLE 10FT, YELLOW (PIN:051-200-521) PIN:051-200-275
NC NC NC 7 e
I
ODD B1 GREEN ODD BALL 1 8 CONTROLBOX, CHAN LIFT CONTRO'; BOXPIN C%ILSR F“N& ON
NC NC NC 9 SYSTEMCONTROLLER, ES PIN:051-200-299-XX 5 NG T
NG NG NG 1 PIN:051-200-900 OR 051-200-901-XX
NIC NIC NIC 1 NN N— 2 e e
CAT 5E 350MHZ CABLE 50FT, BLACK (P/N: 286-002-174 12 NC Ne
NC NS NG 12 — OR ( ) TONEXT SYSTEMCONTROLLER,ES(MCU IN) 13 NC NIC
NIC NC NC 13 PIN:051-200-900 OR 051-200-901-XX 14 NC NC
NC NC NC 14 MCU TERMINATOR CABLE (IF LAST SYSTEMCONTROLLER) 15 NC NG
PITLIGHT DIMMER CABLE PIN:051-010-033 16 NC NIC
PIN:275-002-036 17 NC NIC
ES CHASSIS - E-STOP PLUG (P/N: 289X01209)
o 5 DIMMER 2 PIN| _FUNCTION _| PIT LIGHT PIN CABLE, MCU HOME RUN (P/N: 051-200-651) | RS-485 USBCONVERTER (MCU) 18 NC NIC
1 WHITE LED - 1 TOPC 19 NC NIC
CHASSISPIN_| JUMPER PIN | CHASSISPN_| JUMPERPIN | COLOR | FUNCTION > RED LED - > PIN:290-002-105 2 NG e
L [ Temaee R — : e
2 2 BLUE LED - 2 GEARMOTOR, CHAIN LIFT 22 NG NG
5 WHITE LED * 5 PN:051-200-433-01 23 NC NC
ALL422 NTERFACE SCORING INTERFACE CABLE (P/N: CABMENALL422) 5 RED LED * 6 24 NC NC
INTBOXALL422 PN_| INTBOXALL422 FUNCTION | COLOR | CHASSISFUNCTION | CHASSISPIN_|—— 7 GREENLED + 7 o8 RTRANSMITTER 25 NG NG
PN:INTBOXALL422-01
+RX WHITE +TX 1 8 BLUE LED + 8 PIN:051-200-232 26 NC NC
NC NIC NIC 2 T 27 NC NC
L[ NC NC 3 28 BLACK RECEIVER +/DC
NC SHIELD GND 4 PITLIGHT DIMMER CABLE ———®s¥8] RRECENER 29 WHITE RECEIVER -VDC
?ﬁ GQEEN f: : PIN: 275-002-03 @ o ° rd ° r PIN:051-200-272 30 NC N/C
- = DIMMER 2 PIN] _FUNCTION _| PIT LIGHT PIN . . ° |:| |:| o @ 31 RED TRANSMITTER +VDC
NC NIC NIC 7 T WHITE LED - 3 d °d ? [-d CHAIN LIFT SENSOR CABLE 32 GREEN TRANSMITTER-VDC
NC NC NC 8 2 RED LED - 2 PIT LIGHT FIXTURE, EVEN (P/N: 275-002-001-01) I PTLIGHT GROUND CABLE PIN:051-200-274 JUMPER CONNECTIONS
X X RX 9 3 GREENLED 3 = PIN:275-002-006-01 COLOR FUNCTION FROM CONTROL BOX PIN | COLOR TO CONTROL BOX PIN
POWER CORD 10' 110V AC SUPPLY POWER TO BE CUSTO MER SUPPLIED 4 BLUE LED - 4 1 BLACK RECEIVER +VDC 1 GREEN 2
AND CONFORMTOLOCAL BUILDING CODES. o 5 WHITE LED + 5 7 7 ) WHITE RECEIVER -VDC 4 WHITE 5
111 6 RED LED + 6 ] M ° ° I:I I:I ° ‘ ° [ RED | TRANSMITTER +VDC 7 RED 8
2.12 7 GREEN LED + 7 4 ° hd 4 e - GREEN | TRANSMITTER -VDC 10 BLACK 1
3. EARTH GROUND (PE) ? BLUE LED + 8 PIT LIGHT FIXTURE, ODD (P/N: 275-002-001-01) L—J PITLIGHT GROUND CABLE
= PIN:275-002-006-01
SCORING INTERFA CE CABLE (P/N: 288-401-053)
5HD-HUB PIN 5HD-HUB FUNCTION COLOR CHASSISFUNCTION | CHASSISPN_|H
1 X+ GREEN RX+ 5
6 - WHITE / GREEN RX- 9
5 RX+ BLUE T+ 1
9 RX- WHITE / BLUE @ 6
4 NC SHIELD GND 4
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EDGE String Lockout/Tagout (LOTO) Procedure

Dokumentoversigt

Dette dokument skitserer de anbefalede lockout/tagout (LOTO) leveringer og procedurer
for EDGE String. Disse oplysninger bgr anvendes som tilleeg til facilitetens eksisterende
LOTO-program. Bemark venligst at faciliteten er ansvarlig for at oprette og vedligeholde
et LOTO-program i overensstemmelse med geeldende sikkerhedsstandarder. Dette
dokument alene udger ikke et LOTO-program i overensstemmelse med reglerne.

Ejer/Leder af facilitet ansvarsomrader

Under geldende lov i USA og EU-landende, er det ejerens/lederen af facilitetens ansvar
at arbejdspladsen er sikker. Et sikkert arbejdsmiljg inkluderer opleering i korrekt
anvendelse af LOTO-procedurer og enheder.

ADVARSEL.:
e Der er hgjspaending i systemkontrollen. Veer forsigtig nar dette udstyr
A anvendes eller handteres. Gennemfar lockout/tagout (LOTO) far der
udfares service pa elektriske komponenter. Hovedafbryderen skal altid
vaere ABEN, eller stramstikket AFBRUDT, far der udfgres nogen form for
service eller reparation af elektriske systemer.

e Systemkontrollen indeholder ingen brugerudskiftelige dele.
e Systemkontrollen inkluderer en sabotageindikator. Abning af

systemkontrollens beskyttelse vil anulere garantien.

. LOTO oversigt

Potentiale for alvorlige skader forefindes hvis en operatgr forsgger at arbejde inde i
stramfgrende maskine. En maskine betragtes som strgmfgrende nar den er forbundet til
en strgmforsyning. Maskiner tilsluttet strem kan kare cyklus automatisk.
Maskinkomponenter kan beveege sig uden advarsel og skade en operatgr der forsgger at
arbejde indenfor maskingraensen. Ingen bgr forsgge at arbejde inden for maskingraensen
pa en maskine der er tilsluttet stram.

Lockout/Tagout (LOTO) inkluderer et seet forsyninger og procedurer til midlertidigt at
afkoble en maskine. Med LOTO implementeret, bliver hovedstreamforsyningen fysisk
fjernet og kan kun tilkobles igen af den samme operatgr som afkoblede udstyret. Dette
forhindrer ogsa andre i utilsigtet, at tilkoble stramforsyningen igen. LOTO er en
afgarende del af arbejdssikkerheden nar der udfgres problemlgsnings- og
vedligeholdelsesopgaver.

Bemeerk

® En maskine er tilsluttet stream hvis hovedstreamforsyningen fysisk er tilkoblet
maskinen OG maskinens hovedafbryder er TANDT.
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® En maskine kan veere stramforsynet selvom systemkontrollens taend/sluk-knap
er SLUKKET.
® En maskine kan veere stramforsynet selvom den ikke er i drift.

[I. LOTO materialer

A. LOTO oversigt over udstyr

Der er et stort udvalg af LOTO materialer afhaengig af applikationen. Adskillige
almindelige LOTO produkter er vist nedenfor. Bemaerk at nogle, men ikke alle af disse
produkter, leveres med EDGE String. Ejeren/facilitetslederen er ansvarlig for at vaelge
og bestille ekstra LOTO materialer afhaengig af de specifikke driftskrav pa den
pageeldende facilitet.

CDANGE ER)
LOCKED ¢ our NEMoe;
Hangelase Stiklas
Lasemaerker Stiklas
Stiklas til
hovedafbryder

DO NOT

LOCKED ouT REMOVE

Speerrelas til multiple
heengelase

n | [
- ' nwounoo REMUEVA

Alle producentleverede meerkater
skal pasaettes LOTO materialerne
for anvendelse. Alle maerkater skal

Las til multiple

altid veere tilstede. heengelése
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B. Distribution af LOTO haengelase og lasemeerker

Ejeren/facilitetslederen er ansvarlig for tilgeengeligheden og sikker distribution af alle
LOTO hangelase og lasemerker. Nedenfor findes to foreslaede procedurer for
handtering af dette ansvar. Bemark at dette blot er anbefalede procedurer.
Ejeren/facilitetslederen er ansvarlig for at definere alle LOTO procedurer afhangig af de
specifikke driftskrav pa den pagealdende facilitet.

|. Heengelas/Lasemeerke Procedure 1

Ejeren/facilitetslederen udleverer haengelase og lasemarker direkte til hver operatgr med

tilladelse til at arbejde pa maskinen(erne). Hver operatgr bar fa udleveret et minimum at

tre lasemaerker. Hver operatar skal maerke hans/hendes navn pa hvert lasemzarke med en

sprittusch eller etiketmaskine. Hver operater skal altid veere i besiddelse alle hans/hendes
tildelte haengelase og lasemaerker, pa deres vagt.

Operatgr hengelase og lasemarker kan anvendes sammen med en stiklas, 1as til
hovedafbryder eller en sperrelas for at implementere LOTO pa en maskine. Disse
materialer bgr opbevares i et sikkert omrade hvor alle operatgrer har adgang til. Mens
LOTO er implementeret skal operatgren pasatte hans/hendes personlige lasemarke pa
LOTO-enheden. Operatgren skal vere i besiddelse af hans/hendes nggle indtil alt
arbejde er udfert og LOTO er fjernet.

Nar LOTO er fjernet skal operataren tage sit personlige lasemeerke og returnere alle
LOTO forsyninger til facilitetens tildelte sikkerhedscenter. En operatars personligt
tildelte haengelase og lasemaerke skal opbevares pa facilitetens sikkerhedscenter nar
operataren ikke er pa arbjede.

Il. Heengelas/Lasemeaerke Procedure 2

Ejeren/facilitetslederen udleverer minimum tre lasemerker direkte til hver operatgr med
tilladelse til at arbejde pa maskinen(erne). Hver operatar skal merke hans/hendes navn
pa hvert lasemarke med en sprittusch eller etiketmaskine. Hver operater skal altid veere i
besiddelse alle hans/hendes tildelte lasemarker, pa deres vagt.

Ejeren/facilitetslederen afger alle ngdvendige LOTO materialer (haengelase, stiklase, las
til hovedafbryder, sparrelase osv.) og placerer dem ved hver maskine.

Mens LOTO er implementeret skal operatgren pasette hans/hendes personlige lasemarke
pa LOTO-enheden. Operataren skal vare i besiddelse af hans/hendes nggle til
haengelasen indtil alt arbejde er udfart og LOTO er fjernet.

Nar LOTO er fjernet skal operataren tage sit personlige lasemerke og returnere alle
LOTO forsyninger til facilitetens tildelte sikkerhedscenter. En operatars personligt
tildelte haengelase og lasemeerke skal opbevares pa facilitetens sikkerhedscenter nar
operatgren ikke er pa arbjede.
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[ll. EDGE String LOTO Procedure

Nedenfor ses anbefalede LOTO procedurer til forskellige maskin-
[facilitetskonfigurationer. Bemaerk at dette blot er anbefalede procedurer.
Ejeren/facilitetslederen er ansvarlig for at definere alle LOTO procedurer afhangig af de
specifikke driftskrav pa den pagaldende facilitet.

Laes dette farst

e Alle operatgrer skal oplaeres i facilitetens sikkerhedsregler og praksisser
(inklusive LOTO) far udfarelse af nogle former for vedligeholdelsesopgaver.

e Operatgrerne ma kun udfarer pakraevede operations- og

vedligeholdelsesopgaver under opsyn af en facilitetsleder. Kun facilitetslederen
er autoriseret til at udfere operatgroplering.

e Operatgren som implementerer LOTO (som bevist med lasemaerket) er den

eneste person der har tilladelse til at fjerne LOTO igen. En operatgr har under
ingen omstendigheder tilladelse til at Iase en LOTO enhed op som var implementeret at
en anden operatgr. Dette inkluderer, men er ikke begranset til, klippe hangelase af
eller pa anden vis omgaelse af en LOTO enhed for at genoprette stramforsyning til
maskinen. Kun facilitetslederen kan give tilladelse til at klippe en hangelas op, efter at
have sikret sig at det er sikkert at genstarte maskinen.

® LOTO skal veere implementeret far fjernelse af maskinens afskeermninger.

e Alle maskinens afskeermninger skal veere installeret fgr en maskine tilsluttes
stram.

e Rk aldrig ind i eller henover maskingreensen pa et maskine der er tilsluttet
stroam.

® En maskine der er tilsluttet stram kan observeres fra en anden maskine der har
LOTO tilsluttet.

® Hvis en maskine er nede over natten, sluk da for hovedafbryderen til maskinparret og
efterlad en besked til den naeste pa vagt. LOTO er ikke ngdvendig natten over hvis en
operatar ikke er inden for maskingrensen. LOTO skal implementeres nar
vedligeholdelsen genoptages.

A. LOTO med systemkontrollen

Systemkontrollens hovedstremstik er den primaere placering for LOTO til et maskinpar.
Falg trinnene nedenfor.

1. Sluk for hovedstramforsyningen til maskinparret ved at indstille systemkontrollens
hovedstregmstik til SLUK.

2. Fjern systemkontrollens hovedstrgmstik.

400-051-202-01 Rev. B Side A-6
WORLDWIDE HEADQUARTERS EUROPEAN HEADQUARTERS
8100 AMF Drive - Mechanicsville, Va 23111 - USA Via della Croce Coperta, 15 - 40128 Bologna - Italy
Tel: (804) 569-1000 Tel: +39 051.4192.611

web: www.qubicaamf.com - email: inffo@qubicaamf.com - eshop: eshop.qubicaamf.com




QUBIC AVAMF I
w

3.

8.
9.

10.
11.
12.
13.

400-051-202-01 Rev. B

WORLDWIDE HEADQUARTERS

8100 AMF Drive - Mechanicsville, Va 23111 - USA Via della Croce Coperta, 15 - 40128 Bologna - Italy
Tel: (804) 569-1000 Tel: +39 051.4192.611

Implementer LOTO ved at placere hovedstramstikket i en stiklas. Las stiklasen med
en hengelas og fastset et lasemarke i hengelasens bgjle. Se figur A-1. Bemark, et
lasemaerke skal veere markeret med navn pa den operater der implementerer LOTO.

& SE

Figure A-1, Enkelt operater LOTO Figure A-2, Multiple operatarer
LOTO

Hvis der er mere end en operater der arbejder pa maskinen(erne), skal hver operatar
placere en hangelas og et lasemaerke pa stiklasen. Yderligere haengelase kan lases
direkte gennem stiklasen (hvis stiklasen har multiple lasehuller) eler kan anvendes i
kombinationer med en flerhullet speerrelas. Se figur A-2.

TEST, Verificer at maskinparret er afkoblet ved at indstille systemkontollens
hovedstik til TENDT. Vent 10 sekunder. Hvis systemkontrollens skeerm forbliver
slukket (blank) og der ikke er tegn pa maskinaktivering (f.eks bibben, klikken, teendte
LEDer osv.) er maskinparret ikke afkoblet. Ellers er LOTO ikke implementeret
korrekt. Gentag trin 1-4 for at sikre at LOTO er implementeret korrekt. Efter en
succesfuld test, indstil hovedstremstikket tilbage til SLUK.

Udfer alle ngdvendige vedligeholdelses- problemlgsnings- og rengaringsopgaver.

Nar alt arbejdet er udfart, kontroller at al personale og verktgjer er uden for
maskingransen.

Fjern alle LOTO enheder og stik hovedstramstikket tilbage ind i systemkontrollen.
Skift systemkontrollens hovedstremkontakt til TENDT.

Tryk pa NULSTIL E-STOP knappen pa systemkontrollen.

Vent pa at systemkontrollen er feerdig med at boote.

Indstil ulige og lige banes Chassis tilstand til BOWLING.

Tryk pa FULDT SAET, og derefter SPIL for hver bane for at genoprette forbindelse
til facilitetens scoresystem for begge baner (hvis installeret).
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B. LOTO ved hovedafbryderens servicepanel

LOTO kan ogsa implementeres pa en facilitets hovedafbryders servicepanel. Denne
metode bgr anvendes til hardwired udstyr eller enheder der ikke kan frakobles eller
slukkes med en lasebar kontakt. Bemark at alle hovedafbrydere skal maerkes tydeligt og
vise hvilken maskine/enhed de forsyner strem til (se figur A-3). Fglg trinnene nedenfor.

1. Sluk for hovedstramforsyningen til maskinparret ved at indstille systemkontrollens
hovedstrgmstik til SLUK.

2. Sluk for servicepanelets hovedafbryder der leverer strgm til maskinparret.

3. Pasat en stiklas pa hovedafbryderen over den passende hovedafbryder. Las stiklas til
hovedafbryderen med en haengelas og fastsat et lasemaerke i haeengelasens bgijle. Se
figur A-4. Alternativt, kan en haengelas anvendes til at Iase dgren til servicepanelet.
Las dgren med en haengelds og fastset et lasemarke i hengelasens bgjle. Se figur A-
5. I begge tilfeelde skal lasemaerket vaere markeret med navn pa den operater der
implementerer LOTO.

P

Figur A-3, Hovedafbrydermaerkater

Figur A-5, Servicepanel LOTO

4. Hvis der er mere end en operater der arbejder pa maskinen(erne), skal hver operater
placere en haengelas og et lasemarke pa stiklasen. Yderligere hengelase kan lases
direkte gennem stiklasen til hovedafbryderen (hvis stiklasen har multiple lasehuller)
eler kan anvendes i kombination med en flerhullet sperrelas.

5. TEST, Verificer at maskinparret er afkoblet ved at indstille systemkontrollens
hovedstik til TENDT. Vent 10 sekunder. Hvis systemkontrollens skeerm forbliver
slukket (blank) og der ikke er tegn pa maskinaktivering (f.eks bibben, klikken, teendte
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9.

10.
11.
12.
13.

LEDer osv.) er maskinparret ikke afkoblet. Ellers er LOTO ikke implementeret
korrekt. Gentag trin 1-4 for at sikre at LOTO er implementeret korrekt. Efter en
succesfuld test, indstil hovedstramstikket tilbage til SLUK.

Udfer alle ngdvendige vedligeholdelses- problemlgsnings- og rengeringsopgaver.

Nar alt arbejdet er udfert, kontroller at al personale og veerktgijer er uden for
maskingransen.

Fjern alle LOTO enheder og indstil servicepanelets hovedafbryder til TAND.
Skift systemkontrollens hovedstremkontakt til TAENDT.

Tryk paA NULSTIL E-STOP knappen pa systemkontrollen.

Vent pa at systemkontrollen er feerdig med at boote.

Indstil ulige og lige banes Chassis Status til BOWLING.

Tryk pa FULDT SAT, og derefter SPIL for hver bane for at genoprette forbindelse
til facilitetens scoresystem for begge baner (hvis installeret).

C. LOTO Grupper af maskiner

Det kan nogle gange veere ngdvendigt at afkoble en stor gruppe af maskiner eller alle
maskinerne pa en facilitet. Fglg trinnene nedenfor.

1.
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Sluk for hovedstramforsyningen til hvert maskinpar ved at indstille systemkontrollens
hovedstrgmstik til SLUK.

Sluk for servicepanelets hovedafbryder der leverer stram til de maskiner der skal
afkobles.

Luk dgren til servicepanelet. Las dgren med en hangelas og fastset et lasemaerke i
hangelasens bgjle. Se figur A-5. Lasemarket skal veere markeret med navn pa den
operater der implementerer LOTO.

Hvis der er mere end en operater der arbejder pa maskinen, skal hver operatgr placere
en hengelas og et lasemarke pa servicepaneldgren. Yderligere haengelase kan lases
direkte gennem dgren (hvis dgren har multiple lasehuller) eller kan anvendes i
kombination med en flerhullet spaerrelas.

TEST, Verificer at maskinparret er afkoblet ved at indstille systemkontrollens
hovedstik til TENDT. Vent 10 sekunder. Hvis systemkontrollens skeerm forbliver
slukket (blank) og der ikke er tegn pa maskinaktivering (f.eks bibben, klikken, teendte
LEDer osv.) er maskinparret ikke afkoblet. Ellers er LOTO ikke implementeret
korrekt. Gentag trin 1-4 for at sikre at LOTO er implementeret korrekt. Efter en
succesfuld test, indstil hovedstramstikket tilbage til SLUK.

Udfer alle ngdvendige vedligeholdelses- problemlgsnings- og rengeringsopgaver.

Side A-9

EUROPEAN HEADQUARTERS

web: www.qubicaamf.com - email: inffo@qubicaamf.com - eshop: eshop.qubicaamf.com



QUBIC AVAMF o
Do ELNGE  sugevejiedning

7. Nar alt arbejdet er udfart, kontroller at al personale og verktgjer er uden for
maskingransen.

8. Fjernalle LOTO enheder og indstil servicepanelets hovedafbryder til TEND.
9. Skift hver systemkontrols hovedstramkontakt til TENDT.

10. Tryk pa NULSTIL E-STOP knappen pa hver systemkontrol.

11. Vent pa hver systemkontrol er feerdig med at boote.

12. Indstil ulige og lige banes Chassis Status til BOWL for hver systemkontrol.

13. Tryk pd FULDT SAET, og derefter SPIL for hver bane for at genoprette forbindelse
til facilitetens scoresystem for begge baner (hvis installeret).

D. LOTO ekstraudstyr

LOTO skal implementeres pa alle enheder far der udfares vedligeholdelsesopgaver.
Bemark at implementering af LOTO pa et maskinpar afkobler ikke alt relateret ekstra
udstyr, inklusive den forreste kuglereturnering,

Afhangig af design af udstyr der skal veere LOTO, falg en af ovenstaende procedurer for
at afkoble enheden. Enheder der er udstyret med et hovedafbryderstik kan vaere LOTO
med anvendelse af stiklas. Enheder der er hardwired skal veere LOTO ved
hovedafbryderen der leverer strem til udstyret. Test altid for at sikre at enheden er
fuldsteendig afkoblet far udfarelse af vedligeholdelsesopgaver. Efter alt arbejde er udfart,
fjern alle LOTO enheder, afkobl udstyret og test for korrekt drift.

IV. LOTO inspektionsprocedure

Facilitetslederen skal udfare periodiske inspektioner af facilitetens maskinafskaermninger,
LOTO procedurer og LOTO forsyninger. Inspektionen skal overholde krav og
procedurer i dette dokument [og 29 CFR 1910.147(c) i USA]. Formalet med denne
inspektion er at sikre at alle operatgrer forstar og fglger sddanne krav og procedurer og at
alle maskinafskeermninger og LOTO forsyninger er tilstede og driftsklar.

Under inspektionen skal facilitetslederen bekrefte at alle autoriserede operatgrer forstar
og kan demonstrere hvordan alle geldende LOTO procedurer udferes. Dette aspekt af
inspektionen skal dokumenteres i LOTO procedure inspektionsformularen (se side A-11).

Facilitetsleder skal bemark alle afvigelser og utilstreekkeligheder og udvikle en plan for
at korrigere disse afvigelser og utilstreekkeligheder gennem oplaring, forbedret opsyn,
udskiftning af udstyr eller andet.

Facilitetslederen skal certificere at han/hun har udfert inspektionen med LOTO procedure
inspektionsformularen. Facilitetslederen skal underskrive og datere formularen,
nedskrive centernavn, adresse, telefonnummer, udstyrstype(r), alle fejl og
utilstreekkeligheder og planen for at korrigere dem, og navne pa alle operatarer der har
deltaget i inspektionen.

Inspektionsfrekvensen fastsattes af facilitetslederen og afhaenger af centrets sikkerheds
0g operatgrtreeningsprogrammer.
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LOTO procedure inspektionsformular

Inspektgrens fulde navn:

Center navn: Center adresse:

Center telefonnummer:

Bowlingudstyrstype(r):

Plan for korrigering af alle afvigelser eller utilstreekkeligheder der identificeres under
inspektionen:

Operatgrens navn: Demonstrerer forstaelse for alle LOTO procedurer,

inklusive korrekt anvendelse af alle LOTO enheder.
(Ja/Nej)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Jeg attesterer hermed at jeg har udfgrt LOTO procedure inspektionen for at sikre at alle LOTO
procedurer og kravene i dette afsnit [og 29 CFR 1910.147(c) i USA] efterleves.

Inspektgrens underskrift:

Inspektionsdato:
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Appendix B. Overensstemmelseserklaering

Bemeerk: Falgende bilag er en kopi af dokumenterne 400-051-237 og 400-051-238, nuvarende
revision.
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B 1. EU Overensstemmelseserkleering

Dokumentnummer: 400-051-237_A
Oprindeligt dokument pa engelsk

AN

EU Overensstemmelseserklaering

(I henhold til direktivet om maskiner 2006/42/EU, bilag 2A)

Vi erkleerer hermed at maskineriet beskrevet nedenfor,
maskinsundheds- og sikkerhedskrav i direktivet 2006/42/EU og de elektromagnetiske kompatibilitetskrav i

direktivet 2014/30/EU.

er i overensstemmelse med de veaesentlige

Overensstemmende maskineri:

EDGE String

Type/funktion:

Bowlingmaskine/String pinspotter

Modelnummer:

051-202-000, 051-202-001, 051-202-002

Producent:

QubicaAMF Worldwide, LLC

8100 AMF Drive

Mechanicsville, Virginia 23111 USA

Emne autoriseret til at kompilere den
tekniske fil:

QubicaAMF Europe S.p.A.
Via della Croce Coperta 15
40128 Bologna, Italien

Autoriseret repraesentant:

QubicaAMF Europe S.p.A.
Via della Croce Coperta 15
40128 Bologna, Italien

Udstedelsesdato:

27 august 2021.

Udstedelsessted:

Via della Croce Coperta 15
40128 Bologna, Italien

Underskrevet:

el e

Underskriver:

Roberto Vaioli
Teknisk direktar
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B 2. UK Overensstemmelseserkleering

Dokumentnummer: 400-051-238 A
Oprindeligt dokument pa engelsk

AN

UKCA Overensstemmelseserklaering

Vi

erkleerer hermed at maskineriet beskrevet nedenfor er i overensstemmelse med de veesentlige

maskinsundheds- og sikkerhedskrav indenfor levering af maskineri (sikkerheds) regulativer 2008, som aendret i
produktsikkerheds- og metrologi regulativ 2019 og UK Elektromagnestisk overensstemmelsesregulativ 2016 som

g&ndret i produktsikkerheds- og metrologi regulativet 2019.

Overensstemmende maskineri: EDGE String
Type/funktion: Bowlingmaskine/String pinspotter
Modelnummer: 051-202-000, 051-202-001, 051-202-002

QubicaAMF Worldwide, LLC

Producent: 8100 AMF Drive

Mechanicsville, Virginia 23111 USA

| overensstemmelse med angivne BS EN ISO 12100:2010, BS EN IEC 62368-1:2019, BS EN IEC

standarder: 60204-1:2016, BS EN 55011:2009, BS EN IEC 61000-6-1:2007
Udstedelsesdato: 27 august 2021.

QubicaAMF Europe S.p.A.
Udstedelsessted: Via della Croce Coperta 15

40128 Bologna, Italien

N f“)
. } \/ -~ )

Underskrevet: \‘Aw (J%é/w(
Underskriver: Roberto Vaioli

Teknisk direktar
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Appendix C. Blank

Bemark: Dette afsnit er bevidst efterladt tomt.
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Appendix D. Forebyggende vedligeholdelse (PM)
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Forebyggende vedligeholdelse (PM)

Oversigt over afsnit

Dette afsnit definerer de anbefalede forebyggende vedligeholdelsesintervaller for EDGE
String. Forebyggende vedligeholdelsesintervaller er 25.000 rammer/kvartal, 50.000
rammer/halvarligt og 100.000 rammer/arligt. Forebyggende vedligeholdelses bar udfares
ved det angivne rammeantal eller tidsinterval, afhangig af hvilken kommer farst. Alle
forebyggende vedligeholdelsesopgaver er grupperet ind i tre primeere services (A, B, C
og D) med tilsvarende specificering af service for hvert interval.

Producentens anbefalinger

e Anvend altid originale QubicaAMF dele med dit udstyr.
e Bestil altid dele efter delnummer og beskrivelse. Se afsnit 5 (Dele).
e Hav altid dit udstyrs serienummer klar nar du placerer en ordre.

Anvendelse af skema over forebyggende vedligeholdelse

e PM-skemaer bgr hange synligt i neerheden af maskinomradet.

e PM-skemaer kan lamineres og udfyldes med en passende tusch.

e Ved udfyldning af PM-skemaerne, bar den driftsansvarlige notere alle udskiftede dele og
kontroller. Bemark, nogle dele er ikke ngdvendigvis slidte nok til at kraeve en
udskiftning pa inspektionstidspunktet. Hold gje med alle slidte dele, siden det kan vare
ngdvendigt med en udskiftning far den naste planlagte forbyggende
vedligeholdelsesinspektion.
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I. Forebyggende vedligeholdelsesintervaller

Udfar forebyggende vedligeholdelsesopgaver i henhold til fglgende skema. Anbefalede
serviceintervaller er specificeret for de farste 500.000 rammer/5 ars maskindrift.
Genbrug dette skema til de naeste 500.000 rammer/5 ars maskindrift.

Alle forebyggende vedligeholdelses bar udferes ved det angivne rammeantal eller
tidsinterval, afhaengig af hvilken kommer farst.

Vedligeholdelsesinterval Service
25.000 rammer/3 maneder D
50.000 rammer/6 maneder A D
75.000 rammer/1 ar og 3 maneder D
100.000 rammer/1 ar B,D
125.000 rammer/1 ar og 9 maneder D
150.000 rammer / 1 ar og 6 maneder A, D
175.000 rammer/1 ar og 9 maneder D
200.000 rammer/2 ar B,D
225.000 rammer/2 ar og 3 maneder D
250.000 rammer / 2 ar og 6 maneder A, D
275.000 rammer/2 ar og 9 maneder D
300.000 rammer/3 ar B,D
325.000 rammer/3 &r og 3 maneder D
350.000 rammer / 3 ar og 6 maneder A, D
375.000 rammer/3 &r og 9 maneder D
400.000 rammer/4 ar B,D
425.000 rammer/4 ar og 3 maneder D
450.000 rammer / 4 ar og 6 maneder A, D
475.000 rammer/4 ar og 9 maneder D
500.000 rammer/5 ar C,D

Skema D-1, forebyggende vedligeholdelsesintervaller

400-051-202-01 Rev. B Side D-4
WORLDWIDE HEADQUARTERS EUROPEAN HEADQUARTERS
8100 AMF Drive - Mechanicsville, Va 23111 - USA Via della Croce Coperta, 15 - 40128 Bologna - Italy
Tel: (804) 569-1000 Tel: +39 051.4192.611

web: www.qubicaamf.com - email: info@qubicaamf.com - eshop: eshop.qubicaamf.com




QouBICAVAMEF

MAKING BOWLING AMAZING

& =

ST=ING

Brugervejledning

Il. Definitioner pa servicetype

Udfar falgende servicetyper, som specificeret i skema D-1

Instruktionsreference Service
Vedligeholdelsesopgave Reference til dele A B C D
e Kontroller snorejustering. Udfar snorejustering hvis ngdvendigt. - Side 3-5 v** v ** v**
e Juster som ngdvendigt. - side E-7 v v
e Kontroller keedelgftets keedespanding Juster som ngdvendigt. - side E-18 v v
e Smgr trekstangskeder. - side E-25 v v
e Smar kaede til kaedeloft og lefteaggregater. - side E-25 v v
e Kontroller alle kegler for slitage. Udskift eller vend kegler hvis ngdvendigt. Enhed 1 (side 5-4) Side 3-9,3-11 v v v
e Kontroller alle snorebeskyttelser for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 2 (side 5-4) Side 3-9 v v
e Kontroller alle keglesnore for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 3 (side 5-4) Side 3-8, 3-10 v v
o Kontroller dobbelt opdelte skinnefdekninger for slitage. Udskift eller vend hvis Enhed 2 (side 5-49) side E-24 v v
ngdvendigt.
e Kontroller bindegummi nitter for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Er;fge)d 6 (side 5-30), Enhed 6 (side § side E-23 v v
e Kontroller afskeermningsstyring og hard-stop snorejustering. Juster som ngdvendigt. (Er_lge(il3 1221 )(side 5-22), Enhed 25 side E-15 v v
side 5-
o Kontroller bindegummi element (inklusive bindegummioverflade) for slidte Alle enheder (side 5-30 og 5-36) side E-22 v
komponenter. Udskift hvis ngdvendigt.
e Kontroller bindegummi blokker for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Er;r;e)d 2 (side 5-38), Enhed 2 (side | side E-21 v
e Kontroller bindegummi shock for korrekt drift. Udskiff hvis ngdvendigt. Enhed 2 (side 5-37) side E-21 v
e Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 16 (side 5-28), Enhed 16 side E-23 Y
(side 5-34)
e Kontroller pitgulvelementer for nedslidste komponenter. Udskift hvis ngdvendigt. Alle enheder (side 5-26 og 5-32) side E-24 v
e Kontroller keedelgftets skinneafdaekninger for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enheder 46 & 47 (side 5-42) side E-20 v
o Kontroller keedelgftets lgftesamling for slitage af beskyttelse. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 5 (side 5-48) side E-20 v
e Kontroller keedelgftets tandhjulsbgsninger for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 3 (side 5-47) side E-20 v
o Kontroller keedelgftets nedre kamrulle for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 14 (side 5-42) side E-20 v
e Kontroller cross sweep skinneafdakningerne for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 2 (side 5-50) - v
e Kontroller rullearmssamlinger for for meget spil Udskift basninger eller samlinger som | Enhed 3 (side 5-19) side E-5 v
ngdvendigt.
e Kontroller treekstang og keedelgftets koblingsmellemstykker for slitage. Udskift hvis Enhed 11 (side 5-10), Enhed 49 Side E-10, E-19 v
ngdvendigt. (side 5-43)
e Kontroller gvre bordaflederskiver for slitage. Udskift hvis ngdvendigt. Enhed 5 (side 5-20) side E-12 v

** Hvis maskinkontrolboksen viser at en snor er for stram (LED-indikator blinker), skal en justering af snore udferes omgaende. Hvis maskinkontrolboksen viser at en snore er for lgs (LED-indikator blinker), skal en

justering af snore udferes omgaende.
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Appendix E. Ikke-rutine vedligeholdelsesprocedurer
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E 1. Oversigt over afsnit
Dette afsnit indeholder oplysninger og instruktioner om ikke-rutine
vedligeholdelsesinterventioner for EDGE String.

Geeldende advarsler

NA®ODO

D

A\
A\

/\ &
A & ®

Udover sikkerhedsveerktajerne beskrevet i Afsnit 1 (Sikkerhed), kan andre veerktgjer
veere pakraevet for specifikke opgaver. Se hver intervention for en liste over ngdvendige
veerktgjer.

ADVARSEL.:
e Der er hgjspanding i systemkontrollen. Veer forsigtig nar dette udstyr
A anvendes eller handteres. Gennemfar lockout/tagout (LOTO) far der
udfares service pa elektriske komponenter (se bilag A ). Hovedafbryderen
skal altid veere ABEN, eller stramstikket AFBRUDT, for der udfares nogen
form for service eller reparation af elektriske systemer.

e Systemkontrollen indeholder ingen brugerudskiftelige dele.
e Systemkontrollen inkluderer en sabotageindikator. Abning af

systemkontrollens afskeermning bryder garantien.

e LOCKOUT/TAGOUT PROCEDURE SKAL UDF@RES NAR EN OPERAT@R
KRYDSER EN MASKINGRANSE FOR AT UDFZRE VEDLIGEHOLDELSE.
Kontroller at der er slukket for al stram og maskinen ikke kan genoplades.
Lockout/Tagout operationen beskytter mod potentiel indvikling og potentielle elektriske
farer. Se Bilag A.

e Kastede kugler og kegler der spredes kan forarsage skade hvis bowlingspil tillades under
en operatgrintervention. Operatgren er ansvarlig for udfgrelse af alle pakraevede
sikkerhedsprocedurer. Indsat banebarrierer for at beskytte mod kastede kugler under
vedligeholdelse (se side 1-7).

e Niveau 2 interventioner ma kun udfgres af kvalificeret personale. Ejer/facilitetsleder skal
verificere at operatgrerne er opleart i at arbejde sikkert og udfare pakraevede
sikkerhedsopgaver.
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Bolt drejningsmomentsbord
Skema E-1 viser typiske stramnings drejemomentveerdier, for reference i inch-pund, foot-
pund and Newton-meter. Hvis en anden drejningsmomentveerdi er specificeret her eller i
andre vejledninger sa falg den angivne specifikation.

Skema E-1, Bolt drejningsmomenter

Boltstarrelse Ib-in Ib-ft Nm
#10 20-30 16-25 2,2-3/4
Y 144 — 180 12-15 16 - 20
>l16” 216 — 240 18-20 24 - 27
3g” 276 — 300 23 -25 31-34
Y 336 — 360 28 — 30 38-41
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E.1.1. Udskift rullearmselementer

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer @ s
Verktajer:

Skralde eller slagdriver

2 fatning

Diagonale klippere

Masking tape

Sprittusch

Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 15 min.

Bemeerk:

Udskift alle fjernede kabelbindere far maskinen sattes igang igen.
Procedure:

1. Gennemfer LOTO og indseet banebarrierer.
2. Aben rullearmsafdakningen.

3. Udred snorene fra rullearmsspolen, lgsn faestnende skruer og marker snore med masking
tape og sprittusch.

Treek stikket til indviklingskontakt emitterpanelet ud og afbryd kabelbindere der
fastholder kablet til siderammen.

Fjern bolte (4) der monterer rullearmselementerne til pinspotter rammen.
6. Skub rullearmselementet ud af pinspotter rammen.

a. Ved reparation af rullearmselementet, fjern fjedre med fjedertraek fgr enheden
skilles ad.

Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefglge for at installere et rullearmselement.
8. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

o

~

2 A" )
g -eg?/‘r—“((ff - %
'\-’{?\F""&\ %M@\@\ G
p No— Y2 Rg 2

Figur E-1, Rullearmselement
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E.1.2. Udskift bremse/encoder-enhed

Forholdsregler: LOTO, lanebarrierer
Verktgjer:
e Skralde eller slagdriver
e 5" fatning
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 5 min.

Procedure:

1. Far implementering af LOTO, tryk pa FULDT SAT.

2. Gennemfgr LOTO og indset banebarrierer.

3. Aben rullearmsafdaekningen og lokaliser bremse/encoderenhedsnummeret pa C-kanalen.

4. Afbryd bremsens/encoderens elektriske kabel (se Figur E-3).

5. Fjern flangemetrikker (2) der fastholder bremse/encoderenheden til C-kanalen med en
skralde- eller slagdriver med en %” fatning. Mens anden metrik fjernes, hold da ved
bremse/encoderenheden for at forhindre at enheden falder ned.

6. Mens bremse/encoderenheden holdes, fjern string fra alle stringholdere (se Figurer E-2
og E-3).

7. Falg ovenstdende trin i omvendt reekkefalge for at installere en bremse/encoderenhed.

8. Efter installation, fijern LOTO og tryk pa KEGLER OP. Vent pa at maskinen lgfter
keglerne, tryk derefter pa FULDT SAT for at bekraefte at bremsen fungerer korrekt.

9. Fjern banebarrierer og start brug af maskine igen.

Stringholdere

Figur E-2, Bremse/encoder snoreholdere

/

o 9
Stringholder W * shy Elektrisk kabel
Rty @ /

Figur E-3, Bremse/encoder snoreholder og elektrisk kabel
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E.1.3. Juster traekstang
kadespanding @@ Al A\
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare, :
snublefare
Verktgjer:
e »” Skruenogle

Placering: Foran maskinen
Estimeret tid: 10 min.

Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.
2. Paden ene side af pitspotterne, lgsn bolte (2) der fastholder lejehuset til siden af
pinspotteren. Fjern ikke boltene. Gentag pa modsatte side. Se figur E-4.
a. Stramning af treekstangen er nu kun opretholdt med spandingsbolte og
fjederspaending.
3. Drej spandingsbolt for at komprimere fjederen indtil pilens spids er pa linje med den lige
flange. Se figur E-5.
a. Lejehuset kan sidde fast pa den malede side af rammen. Hvis dette er tilfeldet,
lgsn spaendingsbolten og tryk pa lejehuset for at friggre det fra pinspotterens
sideramme.

4. Gentag trin 3 fra den modsatte side af pinspotteren.
5. Stram lejehusboltene pa begge sider af pinspotteren.
6. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
Lejehusbolte Spznding
Bolt

)

Figur E-4, Lejehus Figur E-5, Keedespaendingsjustering
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E.1.4. Udskift traeekstangskaeder '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare, Ot 7\,-' N
snublefare
Veerktgjer:

o Skralde- eller slagdriver

e 3/g” and 4" fatninger

o #2 Phillips skruetraekker

e NALE- NAESETANGER
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine), Foran maskinen
Estimeret tid: 60 min.

Bemeerk:
e Begge treekstangskader bgr udskiftes som et sat.
Procedure:

1. Far implementering af LOTO, tryk pa KEGLER OP.
2. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.
3. Fjern treekstangens gearmotor og stil til siden.
4. Foran maskinen, reek ind under det forreste panel og friger afskeermningspanelets
karabihager fra treekstangen.
5. Lasn lejehusboltene (4) og spaendingsboltene (2) for at reducere spaendingen i
traekstangskaden.
Fjern jordforbunde skruer (2) og monteringsbolte (4) fra pinspotterens frontpanel.
Fjern pinspotterens frontpanel og set det til side.
8. Fjern alle tandhjulsafskeermninger (4) i pinspotteren.
a. Tandhjulsafskeermningens monteringsskruer fjernes pa ydersiden af pinspotteren.
9. Fjern laseklippen med en naletang fra alle kaedens hurtigkoblingslinks (4) og fjern
hurtigkoblingslinkets sideplader.
a. Der er 2 hurtigkoblingslinks for hver treekstangskeaede.
b. Omplacer treekstangen til enhver tid hvis der kraeves bedre adgang.
c. Kroppen af hvert hurtigkoblingslink bliver fanget mellem traekstangens slade og
treekstangens guidestang.
10. Fjern begge keeder fra hurtigkoblingslinks ved at skubbe keeden af hurtigkoblinglinkets
kegle.
11. Fjern treekstangens keeder fra tandhjulene. Kontroller tandhjulene for slitage.
12. Felg ovenstaende trin i omvendt reekkefglge for at installere udskiftede treekstangskaeder.
a. Begge treekstangskaeder skal settes ordentlig pa tandhjulene til treekstangen for
korrekt beveegelse. Traekstangen skal veere firkantet mod siderammen. Hvis
traekstangen er vinklet, sidder kaederne ikke korrekt.
13. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

~No
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E.1.5. Udskift treekstang

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare, @ 6%‘;’\ A\
snublefare

Veerktgjer:

o Skralde- eller slagdriver

e 3/g” and %" fatninger

e NALE- NESETANGER

e Masking tape

e Sprittusch
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine), Foran maskinen
Estimeret tid: 60 min.

Bemerkninger:

Det anbefales at have erstatningskaede hurtigtilkoblingslinks (P/N: M0690011)
tilgeengelige. Laseklip eller hurtigtilkoblingslink kan veere beskadiget eller mistet under
udskiftning.

Procedure:

©oo~No

10.

11.

12.
13.

400-051-202-01 Rev. B

Far LOTO, tryk pA KEGLER OP.
Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.
Udrul snore fra rullearmsspoler, lgsn feestnende knuder og marker snore med masking
tape og sprittusch.
Foran maskinen, reek ind under det forreste panel og friger afskeermningspanelets
karabinhager fra traekstangen.
Lasn lejehusboltene (4) og spaendingsboltene (2) for at reducere spaendingen i
traekstangskaden.
Fjern jordforbunde skruer (2) og monteringsbolte (4) fra pinspotterens frontpanel.
Fjern pinspotterens frontpanel og seet det tilside.
Treek alle snore gennem traekstangens aflederskiver for at fa dem af treekstangen.
Fjern laseklippen med en naletang fra alle keedens hurtigkoblingslinks (4) og fjern
hurtigkoblingslinkets sideplader.

a. Der er 2 hurtigkoblingslinks for hver treekstangskede.

b. Genplacer traekstangen til enhver tid hvis der kraeves bedre adgang.

c. Kroppen af hvert hurtigkoblingslink bliver fanget mellem traeekstangens vogn og

traekstangens guidestang.

Fjern begge keeder fra hurtigkoblingslinks ved at skubbe keeden af hurtigkoblinglinkets
kegle.
Fjern treekstangen ved at skubbe en ende veek og treekke i den anden ende. Trakstangen
glider af treekstangens guidestaenger. Stil alle keedens hurtigkoblingslinks, laseklips og
sideplader til side.
Folg ovenstaende trin i omvendt raekkefalge for at installere treekstangen.
Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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E.1.6. Udskift traekstangens gearmotor A
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare - _
Verktajer:

e Skralde- eller slagdriver
e 57 Socket
e Diagonale klippere
Placering: Pit
Estimeret tid: 20 min.

Bemark:

e Udskift alle fjernede kabelbindere fgr maskinen settes igang igen.
Procedure:

Gennemfer LOTO og indsat banebarrierer.

Afbryd treekstangsmotorstikkene fra maskinens kontrolboks.

Afskar alle kabelbindere der holder motorkablet til maskinen.

Fjern boltene (2) fra gearmotorens monteringsplade. Understgt gearmotoren efter behov.
Fjern gearmotoren. Kontroller koblingsmellemstykket for slitage.

Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefglge for at installere treekstangens gearmotor.
Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

NookrwnpE

Figur E-6, Traekstangens gearmotor

400-051-202-01 Rev. B SideE-10

WORLDWIDE HEADQUARTERS EUROPEAN HEADQUARTERS
8100 AMF Drive - Mechanicsville, Va 23111 - USA Via della Croce Coperta, 15 - 40128 Bologna - Italy
Tel: (804) 569-1000 Tel: +39 051.4192.611

web: www.qubicaamf.com - email: inffo@qubicaamf.com - eshop: eshop.qubicaamf.com




QUBIC AVAMF I
w

E.1.7. Udskift gearmotorens drevkobling :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare < 2an
Verktajer:

e Skralde- eller slagdriver
e 57 Socket
e !/ UNBRAKON@GLE
e Diagonale Klippere
Placering: Pit
Estimeret tid: 30 min.

Bemark:

e Det anbefales at have akselnggler som erstatning. 907-237-080) tilgeengelig. Akselnggler
kan blive vaek under fjernelse.
e Udskift alle fjernede kabelbindere fgr maskinen settes igang igen.

Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

2. Afsker alle kabelbindere der holder motorkablet til maskinen. Traek gearmotorkablerne

ud fra kontrolboksen.

Fjern bolte (2) fra gearmotorens monteringsplade. Understgt gearmotoren efter behov.

Fjern gearmotor og stil til siden. Kontroller koblings mellemstykket for slitage.

Lasn koblingsnavens satskrue og fjern koblingsnaven. Hold styr pa akselngglen.

Falg ovenstaende trin i omvendt raekkefalge for at installere den udskiftede drevkobling.
a. Gearmotorens koblingsnav skal veere mod skulderskaftets output.
b. Inde i forsiden af drevakslens koblingsnav skal veere sidestillet med akselenden.
c. Installer koblingsnavens satskrue med gevinlas.

7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

E.1.8. Udskift aflederskivens flipbeslag '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare < et
Veerktgjer: |

e Skralde- eller slagdriver
e 57 Socket

Placering: Pit

Estimeret tid: 20 min.

o ks W

Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.
2. Fjjern boltene (2) for at fjerne aflederskivens
flipbeslag fra pinspotterens siderammer.

3. Felg ovenstaende trin i omvendt reekkefalge for Figur E-7, Pulley Flip Bracket
at installere den udskiftede aflederskives
flipbeslag.

4. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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E.1.9. Udskift bprdaflederskive '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare - _
Verktajer:

e % skruenegle ELLER % fatning og skraldenogle
o #3 Phillips skruetraekker

Placering: Kegledaek

Estimeret tid: 30 min.

Procedure:

1. Gennemfer LOTO og indseet banebarrierer.

2. Indset skruetraekkeren i det lille hul pa siden
af keglen. Pres snoreknuden ud gennem det
store hul pa siden af keglen.

3. Los knuden op. Fjern kegle og beskyttelse

fra snoren. <
4. Fjern kegle og beskyttelse fra snoren. |
5. Treek snoren op og ud af bordaflederskiven. 5
6. Fjern bolten der holder bordaflederskiven Figur E-8 Bordpulley hardware

fast til det gvre bord.

7. Fjern bordaflederskive.

8. Falg ovenstdende trin i omvendt raekkefalge for at installere treekstangens gearmotor.
Juster kegle i bordaflederskiven til hullet i det gvre bord. Se figur E-8.

9. Faer snoren omkring bordaflederskiven og gennem bordaflederskivens bolt.

10. Geninstaller beskyttelsen pa snoren. Treaek snoren gennem hullet gverst pa keglen og ud
gennem det store hul pa siden af keglen. Se figur E-9.

11. Bind en “figur 8” knude forenden af snoren og traek knuden ind til keglen. Se figur E-10.

12. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

\__/

Figur E-9, Snorefgring Figur E-10, “Figur 8” knude
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E.1.10. Keglecentreringsring
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare
Verktgjer:
e /16 UNBRAKON@GLE
e #3 Phillips skruetreekker ELLER #3 Phillips Bit and Impact Driver
Placering: Kegledaek
Estimeret tid: 5 minutter for 1 centreringsring ELLER 30 minutter for ALLE

Bemark:

e Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.
e Centreringsringe kan roteres i 90° drejninger hvis slitages observeres, for at forleenge
levetiden.

Procedure:

1. Gennemfer LOTO og indseet banebarrierer.

2. Fjern hardware der holder centreringsringen til det nedre bord.
3. Roter centreringsringen til en ny position.

4. Geninstaller hardware.

5. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

Figur E-11 Centreringsring hardware
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E.1.11. Udskift keglecentreringsring :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare - _
Verktajer:

e /16 UNBRAKON@GLE

e #3 Phillips skruetreekker ELLER #3 Phillips Bit and Impact driver
Placering: Pindeck
Estimeret tid: 10 minutter for 1 centreringsring ELLER 60 minutter for ALLE

Bemark:

e Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.
e En stringjustering kan veere ngdvendig efter denne procedure.

Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.
2. Indset skruetraekkeren i det lille hil pa siden af keglen. Pres snoreknuden ud gennem det
store hul pa siden af keglen.

3. Lgs knuden pa og fjern keglen fra snoren. Beskyttelsen kan forblive pa snoren.

4. Fjern hardware der holder centreringsringen til det nedre bord.

5. Udskift centreringsring.

6. Geninstaller hardware.

7. Traek snoren gennem hullet gverst pa keglen og ud gennem det store hul pa siden af
keglen. Se figur E-9.

8. Bind en "figur 8” knude forenden af snoren og treek knuden ind 1 keglen. Se figur E-10.

9. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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E.1.12. Juster afskarmningssnore

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare, @ $A\ A\
snublefare ’

Veerktgjer:

e "1 UNBRAKON@GLE
Placering: Foran maskinen
Estimeret tid: 15 min.

Procedure:

1
2.
3.
4
5

2

400-051-202-01 Rev. B

Far LOTO, tryk pa PINS UP.

Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

Skub det gennemsigtige rar af styresnoren og hard-stop snore klemmerne.
Lesn knuderne pa klemmerne.

. Juster lzengden pa styresnoren ved at skubbe snoren gennem klemmen.

Beskyttelsespanelet skal vaere fuldsteendig horisontalt med treekstangen helt bagud (mod
rullearmene). Se figur E-13. Stram tovklemmen efter justering.
Frakobl (aben) styresnoren fra beskyttelseskarabinhagen.
Juster leengden pa hard-stop snoren ved at skubbe snoren gennem klemmen.
Beskyttelsespanelet skal vaere vertikalt med den stramme hard-stop snor. Se figur E-14.
Stram tovklemmen efter justering.

a. Kontroller om beskyttelsespanelet kan svinge forbi vertikalt. Hvis dette er

tilfeeldet, forkort hard-stop snoren for at undga skade pa pitlys.

Fastsaet (luk) styresnoren til beskyttelseskarabinhagen.
Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

Figur E-12, “dobbelt figur 8” knude
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E.1.13. Udskift '
beskyttelsesaktiveringsnoren OSSN A 2

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare,
snublefare
Verktgjer:
e /16 UNBRAKON@GLE
Placering: Foran maskinen
Estimeret tid: 30 min.

Procedure:

1. Fer LOTO, tryk pa PINS UP.

2. Gennemfgr LOTO og indszt banebarrierer.

3. Skub det gennemsigtige rar af styresnoren og snoreklemmerne.
4

5

Lesn knuderne pa klemmerne og fjern snoren fra klemmen og beskyttelseskarabinhagen.
Foran maskinen, rek ind under det forreste panel og frigar afskeermningspanelets
karabinhage fra treekstangen. Det kan vaere ngdvendigt at treekke treekstangen teettere pa
den forreste del af pinspotteren for at fa adgang.
6. Lasn styresnoren fra treekstangens karbinhage.
Treek styresnoren gennem pinspotterens frontpanels aflederskive.
8. Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefalge for at installere den nye styresnor. Juster
leengden pa styresnoren ved at skubbe snoren gennem klemmen.
a. Brug en "dobbelt figur 8” knude til at forbinde styresnoren med traekstangens
karabinhage. Se figur E-12.
b. Bunden af beskyttelsespanelet skal veere pa linje med naseblokkens forreste
monteringshul. Se figur E-14.
9. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

~

Skema E-2, Styresnor > 1 o

Snorelengde QubicaAMF Delnummer
7°0” [2134 cm] 051-200-214

Figur E-13, beskyttelses styresnorsvej (vist i rgdt)
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E.1.14. Udskift beskyttelse hard-stop '
SI'IOI' -.\\\\\ JJ ﬁl

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare,
snublefare
Verktgjer:
e /16 UNBRAKON@GLE
Placering: Foran maskinen
Estimeret tid: 30 min.

Procedure:

1. Gennemfer LOTO og indset banebarrierer.

2. Skub det gennemsigtige rer af hard-stop snoreklemmerne.

3. Lasn knuderne pa klemmerne og fjern snoren fra klemmen og beskyttelseskarabinhagen.

4. Frakobl (aben) styresnoren til beskyttelseskarabinhagen.

5. Juster leengden pa hard-stop snoren ved at skubbe snoren gennem klemmen. Bunden af
beskyttelsespanelet skal vere pa linje med naseblokkens forreste monteringshul. Se figur
E-14. Stram klemmen efter justering.

a. Kontroller om beskyttelsespanelet kan svinge nasten vertikalt. Hvis dette er
tilfaeldet, forkort hard-stop snoren for at undga kugledetektorfejl.

6. Fastset (luk) styresnoren til beskyttelseskarabinhagen.

7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

Skema E-3 Hard-stop snor

Snorelengde QubicaAMF Delnummer
3’07 [914 cm] 051-200-215

—
SHIELD RESTING ANGLE ( 10° )\] \,
ALIGN BOTTOM OF SHIELD WITH NOSE BLOCK FORWARD MOUNTING HOLE

Figur E-14, beskyttelse stop styresnorsvej (vist i rgdt)
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E.1.15. Udskift beskyttelsespanel :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare, sataty 7\,-' Wi
snublefare :
Veerktgjer:

e 35 UNBRAKON@GLE

o #2 Phillips Skruetraekker
Placering: Foran maskinen
Estimeret tid: 15 min.

Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

2. Abn karabinhagen fra bagsiden af beskyttelsespanelet.

3. Fjern hardware der sikrer afskeermningshangslerne til ophaengsbeslaget.

4. For at installere beskyttelsespanelet, geninstaller hardware og klem karabinhagen fast pa
beskyttelsespanelet.

5. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

E.1.16. Juster kadeloft keedespanding '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare DS
Veerktgjer: Y

e '52” Skruenogle

o Kadelgft spendingsvaerktej (051-200-472)
Placering: Pit
Estimeret tid: 30 min.

Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

2. Fjern afskaermningspanelerne pa siden af kedelgft.

3. Huvis lgftesamlingen er i vejen, flyt da keeden sa den ikke
gar ind i spendingsvarktajet.

4. Lasn bolte (4) der fastholder keedelgftets hovedramme til
kaedelgftets gvre ramme.

5. Indset kadelgft spaendingsvarktgjet (051-200-472) i
udskeeringerne i keedekgftets hovedramme. De dobbelte
lgftesteenger skal ga gennem udskaeringerne.
Stramningsvearktgjets stang skal positioneres mellem
kaeden og kadelgftets hovedramme. Se figur E-15.

6. Pres spandingsverktgjets stang ned for at lgfte
kaedelgftets gvre ramme. Stram boltene (4) mens en
passende kaedespanding holdes.

7. Geninstaller alle afskeermninger. I;i_gur E'15k' il
8. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af Spaen il;g(j;a;f: toj ti

maskinen.
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E.1.17. Udskift kaedeloftets gearmotor A
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare )=
Verktajer: 4

e Skralde- eller slagdriver
e 5" Socket
e Diagonale klippere
Placering: Pit
Estimeret tid: 10 min.

Bemark:

e Udskift alle fjernede kabelbindere fgr maskinen settes igang igen.
Procedure:

Gennemfer LOTO og indsat banebarrierer.

Afbryd kadelaftets motorstik fra keedelgftkontrolboksen.

Afskeer alle kabelbindere der holder motorkablet til keedelgftets jordforbindelse.

Fjern bolte (2) fra gearmotorens monteringsplade. Understgt gearmotoren efter behov.
Fjern gearmotoren. Kontroller koblingsmellemstykket for slitage.

Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefglge for at installere keedelgftets gearmotor.
Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

NookrwnpE

Figur E-16, Kedelgft gearmotor
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E.1.18. Udskift kaedeloft

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare

Verktgjer:
e Skralde- eller slagdriver
e 16" 0g's” fatninger
e 'I16” and %4 skruenogler
e #2 Phillips skruetraekker
e Kadelgft Servicelds (051-200-532)

Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit

Estimeret tid: 90 min.

Bemeerk:

Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.

Procedure:

1.
2.

3.
4.
5

11.

12.

Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

Fjern pit bagbeklaedningerne (begge pit) og dobbelt opdelt

afskaermning.

Fjern kuglebanderne, kuglestop og supportbeslag.

Fjern systemkontrolbeskyttelsen

. Afbryd kadelgftets gearmotorkabel fra keedelgftets

kontrolboks.

Fjern kaedelgftets jordledning fra fra kaedelgftets kontrolboks.
Fjern boltene (2) fra gearmotorens monteringsplade og fjern

kadelgftets gearmotor.

Installer keedelgftets servicelas (051-200-
532). Se figur E-18.

Fjern kaedelgftafskeermningen.

. Lesn metrik og bolt der forbinder

systemkontrollens ledningsrar til cross
maskinens ledningsrer. Fjern ikke
hardware.

Fjern systemkontrollen fra dens montering
og stil tilside.

a. Systemkontrolkablerne behgver ikke
at blive trukket ud. Placer
systemkontrollen pa topafdaekningen
over pit pa lige maskiner.

Fjern systemkontrolmontering.

0cA

Figur E-17, Keedelaft

|

Figur E-18, Kaedelgft servicelas

13. Vikl jordledningen omkring gearmotormonteringen.
Fjern bolte (2) der forbinder cross sweep til toppen af kaedelgftet. Support keedelgft som

14.

15.
16.
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ngdvendigt.

Loft op pa keedelgftet for at glide det af fundamentsgjlerne (2).
Laft eller skub keedelgftet forsigtigt ud mellem pittens siderammer.
a. Huvis kaden sidder fast eller bliver fanget i noget, sa treek ikke. Friggr enhver

obstruktion farst.
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b. Ver forsigtig for at undga at beskadige kaedelgftsensorene og kabler.
17. Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefglge for at installere kaedelaftet.
18. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

E.1.19. Pit bindegummiblok '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare )=
Verktajer: 4

e Skralde- eller slagdriver

e 15" Socket

e '5” Skruenogle
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit
Estimeret tid: 10 min.

Bemeerk:
e Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.
Procedure:

1. Gennemfgr LOTO og indsat banebarrierer.

2. Fjern pit bagbeklaedning.

3. Aben slgjfeldsende nale fra bunden af bindegummishock. Fjern keglen og den flade

spandeskive og leg til side.

Fjern bolt og matrik der fastholder hver bindegummiblok.

Skub bindegummiblokke og bindegummi fremad. Stil bindegummielementerne pa

pitgulvet.

6. Udskift bindegummiblokken og geninstaller overnavnte trin i omvendt rekkefalge.
Kontroller at afskeermningspladen er installeret ved hver bindegummiblok.

7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

E.1.20. Udskift pit bindegummiblok '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare )
Veerktgjer: 4

e Skralde- eller slagdriver

e 5" fatning
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit
Estimeret tid: 5 min.

ok~

Bemeerk:
e Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.
Procedure:

Implementer LOTO og indsa&t banebarrierer.

Fjern pit bagbeklaedningerne (begge pit) og dobbelt opdelt afskaermning.

Aben slgjfelésende nale fra bunden af bindegummi shock.

Fjern nale og flade spandskiver pa toppen og bunden af shock og stil den til side.
Folg ovenstaende trin i omvendt raekkefalge for at installere bindegummi shock.
Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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E.1.21. Udskift pit bindegummiblokelementer :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare )=
Verktajer: 4

e Skralde- eller slagdriver

e 15" Socket

e !5” Skruenggle
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit
Estimeret tid: 20 min.

Bemark:

e Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.
Procedure:

1. Implementer LOTO og indset banebarrierer.

2. Fjern pit bagbekledningerne (begge pit) og dobbelt opdeltafskaeermning.

3. Aben slgjfeldsende nal fra bunden af shock og fjern det kegleforbindende shock til
bindegummiet. Stil hardware til siden.

Fjern bolt og matrik der fastholder den modstatte kugleders side bindegummiblok.
Skub bindegummiblokke og bindegummi fremad.

Stil bindegummiblokken og afskarmningspladen til side.

Roter bindegummi for at treekke den ud af den anden bindegummiblok

Fjern bindegummielementer fra pit.

Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefglge for at installere bindegummielement.
Kontroller at afskeermningspladen er installeret ved hver bindegummiblok.

10. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

©ooNo O
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E.1.22. Udskift pit bindegummiblok nitte :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare )=
Verktajer: 4

e Skralde- eller slagdriver

e 5" fatning

e Diagonale klippere

e Kanallase
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit
Estimeret tid: 5 min.

Bemeerk:
e Udskift alle fjernede kabelbindere fgr maskinen settes igang igen.
Procedure:

Implementer LOTO og indsat banebarrierer.

Fjern pit bagbekladning.

Anvend kanallase til at tage fat i enden af nitten. Skaer nitten under barb.
Fjern resterne af nitten og installer en ny.

Anvend kanallase til at tage fat i enden af nitten.

Klip enden af nitten, cirka 50 mm efter barb.

Geninstaller afskeermningen bag pit og dobbelt opdelte afskeermninger.
Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

Udskift pitgardin :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare S anmy

Verktgjer:

e Skralde- eller slagdriver

e /15" fatning

e /16 skruenggle
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit
Estimeret tid: 15 min.

NG~ WNE

Procedure:

Implementer LOTO og indset banebarrierer.

Aben Pit hangslet topafdakning.

Lasn og fjern meatrikker og bolte der holder pitgardinet og klemmestang til support.
Fjern pitgardin og klemmestang.

Falg ovenstaende trin i omvendt reekkefalge for at installere pitgardin og klemmestang.
Nar pitgardinet installeres skal den glatte side vende mod banen og tekstursiden vender
mod bindegummiet.

7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

ogakrwdE
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E.1.23. Udskift pitgulv :
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare )=
Verktajer: 4

e Skralde- eller slagdriver

e Flad lirkestang (steenger)

e 2" Fatning
Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine) Pit
Estimeret tid: 20 min.

Bemark:

e Den estimerede tid antager at en impact driver anvendes.
Procedure:

1. Implementer LOTO og indset banebarrierer.

2. Fjern pit bagbekledningerne (begge pit) og dobbelt opdelt afskeermning.

3. Fjern bindegummielementer (se side E-21).

4. Fjern pitgulvselementer ved at lafte elemterne fra metal pit streerne. De flade
lirkesteenger er maske ngdvendige til yderligere effekt.

5. Kontroller tilstanden af metalpladestraerne nar pitgulvet er ude. Kontroller og stram
hardwaren. Inspicer velcro vedhaftningerne til strgerne.

6. Falg ovenstaende trin i omvendt raekkefalge for at installere pitgulvet.

7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

E.1.24. Udskift dobbelt opdelte skinneafskaarmninger

Forholdsregler: LOTO, lanebarrierer

Veerktgjer:

e Silicone smgremiddel
Semsladersvaber
1.5” PVC afstandsstykke
Schweizerkniv
Affedtningsmiddel/karklude
Skralde- eller slagdriver
2" Fatning
e 5" Skruenogle

Placering: Operatgr adgangsomrade (bag maskine)
Estimeret tid: 20 min.

Procedure:
1. Implementer LOTO og indsat banebarrierer.
2. Fjern pit bagbekledningerne (begge pit) og dobbelt opdelt afskeermning.
3. Lasn og fjern metrik og bolt der holder kugleskinne til stattebeslaget.
4. Traek kugleskinne af kaedelgftets hvileskinne.
5. Fjern vinylrer fra kugleskinnen med en schweizerkniv.
6. Folg proceduren skitseret i dokument 400-051-223 for at installere en nye

rampeskinnerar.
7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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E.1.25. Smer traekstangskade '
Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, faldfare, Ot )—’ N
snublefare :
Veerktgjer:

o Skralde- eller slagdriver
e 3/g” ogl” fatninger
o #2 Phillips Skruetraekker
o Lejefedt til generelle formal (NLGI 1) og barste
e Karklud eller kgkkenrulle
Placering: Kegledzak, foran maskinen
Estimeret tid: 30 min.

Procedure:

1. Implementer LOTO og indszt banebarrierer.
2. Fjern jordforbunde skruer (2) og monteringsbolte (4) for pinspotterens frontpanel.
3. Fjern pinspotterens frontpanel og szt det tilside.
4. Fjern tandhjulsbeskyttelserne (2) pa forsiden af pinspotter.
a. Tandhjulsafskeermningen monteringsskruer fjernes pa ydersiden af pinspotteren.
5. Brug bersten til at pafere smaremiddel til begge treekstangskeeder. Fjern al overskydende
smgremiddel.
6. Genplacer treekstangen efter behov, for at far adgang til at smare hele kaeden.
Geninstaller tandhjulsbeskyttelsen og bagpanel.
8. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.

E.1.26. Smer kade til kadelsft og lafte- ’
elementer S

Forholdsregler: LOTO, banebarrierer, snublefare
Verktgjer:
e Skralde- eller slagdriver
e '5” Fatning
o Lejefedt til generelle formal (NLGI 1) og barste
o Karklud eller kgkkenrulle
Placering: Pit
Estimeret tid: 30 min.

Procedure:

~

1. Implementer LOTO og indset banebarrierer.

2. Fjern keaedelgftets gearmotor (se side E-19).

3. Fjern sidepanel pa keedelgftafskaermning.

4. Brug barsten til at pafere smgremiddel til keedeforbindelser og lgftehaengsler. Fjern al
overskydende smgremiddel.

Fjern keeden manuelt for at smgare hele keeden og begge lgftehaengsler.

Geninstaller beskyttelse og gearmotor.

7. Fjern LOTO og banebarrierer. Genoptag brugen af maskinen.
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E 2. Referenceskemaer

E.2.1. Bolt drejemomentsskema

Skema E-1 viser typiske stramnings drejemomentveerdier, for reference i inch-pund, foot-
pund and Newton-meter. Hvis en anden drejningsmomentveerdi er specificeret her eller i
andre vejledninger sa fglg den angivn specifikation.

Skema E-1, Bolt drejningsmomenter

Boltstarrelse Ib-in Ib-ft Nm
#10 20-30 16-25 2,2—-3/4
Yy 144 — 180 12-15 16 - 20
>l16” 216 — 240 18-20 24 - 27
3g” 276 — 300 23 -25 31-34
Y 336 — 360 28 — 30 38-41
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Appendix F. EDGE String Produktmatrix
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E DG E St I'I n g Produktmatrix

Oversigt over afsnit

Folgende produktmatrix skitserer alle udgivede EDGE String produktmodeller sammen
med tilhgrende beskrivelser og certificeringer. Installationsvejledningsoplysningerne er
ogsa inkluderet for hver produktmodel.

Tabel F-1, EDGE String Produktmatrix

Produktmodel Driftsvejledning Installationsvejledning
Delnummer | Beskrivelse | Certificering Delnummer | Andret | Delnummer | Andret
051-200-002 10-Pin, Par CE/UKCA 400-051-202-01 'g‘eﬁlelreg 400-051-204 D
051-202-001 | 10-Pin Single, | cp e | 400-051-20-01 | AN | 400051204 | D
ulige senere
051-202-002 | 10PN Single, | e yea | 200-051-20-01 | AT | 400.051204 | D
lige senere
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